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Luft- und Raumfahrt EN
Keilbleche aus Aluminium-Knetlegierungen =
- Technische Lieferbedingungen 65 166
Aerospace; wrought aluminium alloy wedge; technical specifications
Aéronautique et espace; cales en alliages d'aluminium corroyés; spécification technique
Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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8| 1 Anwendungsbereich 2.2 Los
[
3
§ Diese Norm ist fur die Herstellung, Lieferung und Ein Los im Sinne dieser Norm besteht aus Halbzeug:
o Prifung von Keilblechen aus Aluminium-Knetlegierun-
E gen, nachstehend auch Halbzeug genannt, anzuwenden. - der gleichen Form
[
i - mit der gleichen Nenndicke
— <
é 2 Begriffe - aus der gleichen Schmelze
©
-g’ 2.1 Schmelze - das unter gleichen Herstellbedingungen gefertigt
o wurde
5 Eine Schmelze im Sinne dieser Norm besteht aus
: Metall der gleichen Erschmelzung in einem Ofen oder - das sich im gleichen Warmebehandlungszustand be-
< Tiege! oder aus verschiedenen Erschmelzungen, die findet
3 vor dem GieBen im gleichen Ofen oder Tiegel ge-
- mischt wurden. - das gemeinsam zur Priifung vorgestellt wird
Bei einem kontinuierlichen Schmelzverfahren ist - das aus der gleichen Wirmebehandlungscharge aus
eine Schmelze definiert als Metall aus einem Ofen einem Umluftofen oder aus der gleichen Ofencharge
vor seiner nachsten Charge. von einem Salzbadofen bzw. Durchlaufofen stammt.
Fortsetzung Seite 2 bis 5
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Seite 2 DIN 65 166

2.3 Keilblech

Ein Keilblech ist ein Halbzeug, das entweder durch
keilformiges Walzen beidseitig plattierter B8leche
oder durch einseitiges chemisches Abtragen paralle-
ler, plattierter Bleche hergestellt wird.

3 Anforderungen
3.1 Aligemeine Anforderungen
3.1.1 Abnahmepriifzeugnis

Zum Nachweis der geforderten Eigenschaften ist vom
Hersteller ein Abnahmepriifzeugnis B nach DIN 50 049
auszustellen.

3.1.2 Fertigungstechnik

Der Fertigungsablauf ist vom Hersteller in einem
Fertigungsplan festzulegen und auf Verlangen des
Bestellers diesem vorzulegen. Die Angaben des Fer-
tigungsplanes sind vom Besteller vertraulich zu be-
handeln. Anderungen des Fertigungsablaufes, welche
die Qualitatsmerkmale beeinflussen konnen, bedirfen
der Zustimmung des Bestellers. Bei Erstlieferung
nach gedndertem Fertigungsplan ist ein Hinweis im
Abnahmepriif zeugnis erforderlich.

3.2 Technische Anforderungen
3.2.0 Allgemeines

Es diurfen nur Werkstoffe nach dem Werkstoff-Hand-
buch der Deutschen Luftfahrt, Teil I, Metallische
Werkstoffe, 2. Band, verwendet werden.

Wird in Ausnahmefdllen ein Werkstoff und/oder Werk-
stoffzustand fiir Keilbleche bestellt, der nicht im
Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt enthal-
ten ist, so ist die Anwendung dieser Norm zwischen
Hersteller und Besteller zu vereinbaren.

Die Halbzeuge sollen weitgehend frei von Eigenspan-
nungen sein.

Die Herstellung muB ein weitgehend gleichmaBiges
Material beziiglich Gefiige, chemischer Zusammenset-
zung und Festigkeit garantieren.

Richt- und Dressieroperationen nach dem kontrol-
lierten Recken sind nicht zulassig.

3.2.1 Chemische Zusammensetzung

Die 1im Werkstoff-Leistungsblatt geforderte che-
mische Zusammensetzung ist in jedem Halbzeug einzu-
halten.

3.2.2 Plattierung

Die Plattierschicht und ihre Dicke muB den Anforde-
rungen des Werkstoff-Leistungsblattes entsprechen.
Bei chemisch abgetragenen Blechen ist die Ausgangs-
dicke sqg fiir die Plattierschichtdicke maBgebend.

3.2.3 Oberflachenbeschaffenheit

Die Plattierung der Keilbleche (Beplankung bzw.
AuBenseite am Flugzeug) muB eine blanke, flecken-

freie Oberflache aufweisen. Zulassige FehlergroBen
sind in DIN 29 546/12.85, Anhang B, Tabelle B.2
festgelegt.

Die Keilbleche milssen auch auf der chemisch abge-
tragenen Seite gleichmé@Bige Qualitat und Beschaf-
fenheit aufweisen. Blasen, Risse, Griibchen, porose
Stellen und andere Mangel, die sich nachteilig auf
die Verwendbarkeit auswirken konnen, sind nicht zu-
lassig.

Die Oberfléchenrauheit darf den Mittenrauhwert Ry
nach dem einseitigen chemischen Abtragen (50 %) bei
Keilblechen € 4 mm den Wert von 3,2 um und bei
Keilblechen > 4 mm den Wert von 6,3 pm nicht iber-
schreiten.

Die Keilbleche miissen frei von Korrosion sein.

3.2.4 MaBe

Die MaBe und zuldssigen MaBabweichungen miissen den
Anforderungen der LN 9408 oder denen der Zeichnung
entsprechen.

3.2.5 Mechanische Eigenschaften

Die Anforderungen des zutreffenden Werkstoff-Lei-
stungsblattes missen bei Raumtemperatur erfiillt
werden.

3.2.6 Elektrische Leitfahigkeit

Die Keilbleche diirfen im Zustand T innerhalb eines
MS

Loses kein groBeres Streuband als 1,5 — aufweisen.
m

3.2.7 Kupferdiffusion

Die Kupferdiffusionstiefe in der Plattierung darf
die Grenzwerte nach DIN 29 546/12.85, Tabelle 4,
nicht iberschreiten.

3.2.8 Beschaffenheit der Kanten

Alle Kanten miissen sauber beschnitten oder gesdagt
sein. Es durfen keine Risse und es darf kein iiber-
stehender Grat vorhanden sein.

3.2.9 Kennzeichnung

Samtliche Kennzeichnungen sind auf der plattierten
Oberfldache an mindestens zwei Stellen mittels Gum-
mistempel oder Rolle in gut lesbaren Zahlen und
Buchstaben, die bei normaler Handhabung nicht ver-
wischt werden konnen, anzubringen.

Die Kennzeichnung muB folgende Angaben enthalten:

a) Werkstoff-Kennzahl

b) Herstellerkennzeichen

c) Nummer der Halbzeugnorm oder Nummer der Zeich-
nung

d) Keilblechdicke sq und sp in mm

3.2.10 Zusatzliche Anforderungen
Zusatzlich zwischen Besteller und Hersteller ver-

einbarte Anforderungen sind in der Prifanweisung
bzw. Bestellung mit Geltungsdauer anzugeben.
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