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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 092-00-17 AA ,Schweiffen im Luft- und Raumfahr-
zeugbau (DVS AG A 9)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen
Gegeniiber DIN 65169:1986-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der normativen Verweisungen und redaktionelle Aufbereitung nach den aktuellen Ge-
staltungsregeln.

Friihere Ausgaben

DIN 65169: 1986-10
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fiir das Konstruieren von hart- und hochtemperaturgeloteten metallischen
Bauteilen, die fiir Luft- und Raumfahrtgerat verwendet werden. Bei Abweichungen sind besondere Verein-
barungen zwischen den Abteilungen Konstruktion und der anerkannten Aufsichtsperson (nach DIN 65170)
zu treffen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 1912-4, Zeichnerische Darstellung — Schweifden, Loten — Begriffe und Benennungen fiir Létstéfse und
Lotndhte

DIN 65170, Luft- und Raumfahrt — Hart- und hochtemperaturgelétete metallische Bauteile — Technische
Lieferbedingungen

DIN EN ISO 2553, Schweifen und verwandte Prozesse — Symbolische Darstellung in Zeichnungen —
SchweifSverbindungen

DIN EN ISO 4063, Schweifsen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN ISO 857-2, Schweifsen und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 2: Weichldten, Hartléten und verwandte
Begriffe

DIN ISO 17533, Schweifsen im Luft- und Raumfahrzeugbau — SchweifSinformationen in Bauunterlagen

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 1912-4, DIN EN ISO 2553,
DIN EN ISO 4063 und DIN ISO 857-2.

4 Grundsitze zum lotgerechten Gestalten

Um Lotungen hoher Qualitat und hoher Bauteilsicherheit zu erreichen, ist eine Reihe von Einflussgréfien zu
berticksichtigen:

— Grundwerkstoff;

— Lote und Hilfsstoffe;

— Stofausbildung;

— Oberflachenvorbereitung;

— Verfahren, z. B. Ofenlétung, Flammloétung, Induktionslotung;
— Einsatz von Loétvorrichtungen;
— mechanische Beanspruchung;

— Dichtigkeit;

— Korrosionsbeanspruchung;

— Betriebstemperatur des Bauteils;
— Reparaturmdéglichkeit;

— Priifbarkeit.
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5 Angaben in Bauunterlagen
5.1 Allgemeines

Fiir die Angaben in Bauunterlagen gelten sinngemaf? die Festlegungen nach DIN ISO 17533. Die zeichne-
rische Darstellung erfolgt nach DIN EN ISO 2553.

5.2 Darstellung in Bauunterlagen

Die Lotverbindungen sind in den Bauunterlagen durch symbolhafte und/oder bildliche Darstellung zu kenn-
zeichnen, wobei die symbolhafte Darstellung zu bevorzugen ist.

Werden Schnitte nicht schraffiert, sondern voll geschwarzt, so ist grundsétzlich die bildliche Darstellung zu
wiahlen. Reichen die symbolhaften- und bildlichen Darstellungen nicht aus, die Art und Ausfiihrung einer
Verbindung eindeutig darzustellen, so sind diese als Einzelheiten besonders zu zeichnen.

5.3 Durchfithrungsangaben

Jede Lotteilzeichnung enthilt ein Angabenfeld (sinngemafd nach DIN ISO 17533). Je nach Erfordernis ist

zusatzlich eine Priifanweisung (Priifblatt) nach DIN 65170 zu erstellen. Das Angabenfeld und die Priifan-
weisung (Priifblatt) enthalten alle Angaben, die Fertigung und Priifung benotigen.

6 Grundwerkstoffe, Lote und Hilfsstoffe
6.1 Allgemeine Hinweise
Die Grundwerkstoffe, Lote und Hilfsstoffe miissen nach DIN 65170 aufeinander abgestimmt sein.

Besonders zu beachten sind die thermischen Eigenschaften (Ausdehnung) und ein eventueller Festigkeits-
abfall des Grundwerkstoffes aufgrund des Einflusses durch die Erwdrmung beim Léten.

6.2 Lote und Lotformen
Lote sind nach DIN 65170 zu verwenden.

Lot kann in verschiedenen Formen verwendet werden, wie Draht, Stab, Folie, Formteil, Paste und Pulver. Fiir
das manuelle Loten werden Lotdraht und Lotstdbe eingesetzt.

Das Lot kann auch als plattierte, aufgespritzte oder galvanotechnisch aufgetragene Schicht vorliegen.
6.3 Hilfsstoffe

Die zur Anwendung kommenden Hilfsstoffe, wie Flussmittel, Lotstopmittel, Binder und Gase sind in
DIN ISO 857-2 definiert. Die zu verwendenden Flussmittel sind in DIN 65170 aufgefiihrt.

7 Oberflaichenvorbereitung zum Loten
7.1 Allgemeines
Die erforderliche Oberflachenbeschaffenheit am Lotstof ist abhdngig vom Grundwerkstoff, Lot, Lotverfahren

und Einsatzbereich. Oberflichenvorbereitung siehe Merkblatt DVS 2606, Kenn-Nummer fiir die Ober-
flachenvorbereitung siehe LN 9368-2.
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