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Luft- und Raumfahrt
Abnahmepriifungen fiir Vorrichtungen und DIN
. Zusatzausrustungen zum SchmelzschweiBen 65 171
Fiihrungs- und Bewegungsgenauigkeit

Aerospace; acceptance testing of fusion welding jigs; and auxiliary equipment accuracy of control and movement
Aéronautique et espace; essais de réception des postes de soudage par fusion et de leurs accessoires, précision de
commande et de mouvement

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fiir Vorrichtungen und Zu-
satzausriistungen (mechanischer Drahtvorschub), die ins-
besondere fiir das vollmechanische SchutzgasschweiBien
an Bauteilen fiir Luft- und Raumfahrtgerat benutzt wer-
den. Fiir andere Anwendungsbereiche und Schmelz-
schweiBverfahren kann die Norm als Anhalt dienen.

Vorrichtungen im Sinne dieser Norm sind Léngsnaht-
schwei- und Drehvorrichtungen sowie Kombinationen
dieser Einrichtungen, mit deren Hilfe das volimechani-
sche SchutzgasschweiBen durchgefiihrt werden kann.

2 Zweck der Abnahmepriifung

Zweck der Abnahmepriifungen ist der Eignungsnachweis
der Vorrichtungen fiir das Schweien an Bauteilen fiir
Luft- und Raumfahrtgerite. Gemessen werden die Fiih-
rungs- und Bewegungseigenschaften der Vorrichtung. Die
durch das jeweilige SchweiBverfahren und die anfalienden
Fertigungsaufgaben verursachten Einfliisse sind im Ein-
zelfall zu beriicksichtigen.

3 Genauigkeitsklassen

Die zul3ssigen Abweichungen sind in die Genauigkeits-
klassen A, B und C unterteilt und sind bei den Techni-
schen Liefervereinbarungen in Abhéangigkeit von den
SchiweiBaufgaben {Blechdicke usw.) und Schweiverfah-
ren festzulegen.

4 Bezeichnung

a) Bezeichnung der vollstindigen Abnahmepriifungen
fiir eine Vorrichtung zum Schutzgasschweiflen (A):

Abnahmepriifung DIN 65 171 — A

b) Bezeichnung der Abnahmebedingungen fiir eine Vor-
richtung zum Schutzgasschweifen: (A) Einzelpri-

fung 1: priifung DIN 65 171 — A1

5 Voraussetzung fiir Abnahmepriifung
5.1 Aufstellungsbedingungen

Schweivorrichtungen sind wie Werkzeugmaschinen zu
behandeln. An den Aufstellungsort sind deshalb die
gleichen Anforderungen wie bei anderen Werkzeugma-
schinen entsprechender Empfindlichkeit gegen 3uflere
Einfliisse zu stellen. Die SchweiBvorrichtung und die
SchweiBstromquelle sollen derart aufeinander abge-
stimmt sein, daB die Beeinflussung durch elektrische
oder elektromagnetische Felder, beispielsweise Hoch-
frequenzziind- und Impulsgerite vernachlassigbar ist. Er-
schiitterungen, Verlagerungen oder Senkungen der Fun-
damente sind je nach Genauigkeitsanforderungen auszu-
schlieRen oder durch eine geeignete Bauweise auszuglei-
chen.

Auch muB jede Beeinflussung durch vorhandene Anlagen,
die im Umfeld stehen, ausgeschlossen sein.

6.2 Ausriistungszustand

Die SchweiBvorrichtung muB fiir die Abnahmepriifung
im betriebsbereiten Zustand zur Verfiigung stehen.

6 Grundsitze der Abnahmepriifung

6.1 Betriebsanleitung
Die Betriebsanleitung des Herstellers ist einzuhalten.

6.2 MeRgerite

Die Priifungen sind mit kalibrierten MeRgeraten nach der
MeRanleitung dieser Norm durchzufihren.

6.3 Messungen

MeRgerate, MeRmittel und SchweiBvorrichtung sind auf
gleiche Temperatur — im allgemeinen Raumtemperatur —
zu bringen. '

6.4 Priifprotokolle

Priifergebnisse sind zu protokoliieren, beispielsweise nach
den Tabellen 1 bis 3 und riickverfolgbar aufzubewahren.

7 Priifungen
7.1 Fiihrungsgenauigkeit
7.1.1 Lingsspannvorrichtung und Fahrwerk

Die Fiihrungsgenauigkeit ist nach Tabelle 1 zu priifen. Da-
bei ist iiber den gesamten SchweiRbereich die seitliche
Abweichung (Abweichung quer zum Lichtbogen) und
die Héhenabweichung (Abweichung in Richtung des
Lichtbogens) zu messen.

7.1.2 Drehvorrichtung

Die Fiihrungsgenauigkeit ist nach Tabelle 2 zu priifen. Da-
bei ist iiber die volle Umdrehung in waagerechter und ge-
kippter Position ohne und mit Belastung die seitliche
und die Hohenabweichung zu messen.

Wird die Kippbewegung als SchweiBvorschub genutzt,
z. B. bei Segmenten von Domen, so ist sie sinngemaR
wie die Drehbewegung zu priifen.

7.2 Bewegungsgenauigkeit

Jede Bewegung, die als SchweiBvorschub dient, wie
Brennervorschub, Dreh- bzw. Kippbewegung sowie der
Zusatzdrahtvorschub, ist nach Tabelle 3 zu priifen, wo-
bei beim Brennervorschub und bei der Dreh- bzw. Kipp-
bewegung die Bewegung je nach Anforderung in beiden
Richtungen zu priifen ist. Es ist jeweils der EinfluR der
elektrischen Eingangsspannungsschwankungen, die Be-
schleunigung bzw. Verzdgerung, sowie die Gleichformig-
keit und Reproduzierbarkeit zu messen. Die Messungen
finden im betriebsbereiten Zustand der SchweiBanlage
statt.

Drehvorrichtungen mit Nennlast bzw. mit zulassiger aus-
sermittiger Last belasten.
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