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Luft- und Raumfahrt cm—
Gestaltung und Ausfithrung von Leitungen DIN
/ fiir filissige oder gasformige Medien 65178
Schlauchleitungen Fertigung Teil 6
Aerospace; configuration and design of fluid pipelines; hose assemblies, manufacture
Aéronautique et espace; configuration et conception des canalisations fluidiques; tuyauteries flexible,
fabrication
Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fur Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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§ Diese Norm ist anzuwenden bei der Fertigung medien- Schlauchleitungen werden nach ihrer Montageart
§ fihrender Schlauchleitungen aus Elastomeren und unterschieden in:
o Thermoplasten in Luft- und Raumfahrigerat. Sie gilt
g, nicht fir Metallschlauchleitungen. Mit dieser Norm - Schraub- und Steckausfiihrung
2 sol11 sichergestel1t werden, daB Schlauchleitungen 16sbare (wiederverwendbare) Armaturen.
©§ und ihre Einzelteile so gefertigt werden, daB sie
s unter allen Bedingungen innerhalb der strukturellen - Pressausfiihrung
g Grenzwerte liegen, denen das Fluggerdt ausgesetzt nicht 1dsbare (nicht wiederverwendbare) Arma-
£ | sein kann. Schlauchleitungen nach dieser Norm turen.
g kénnen verwendet werden als
? - Kompensatoren zum Ausgleich eines Bewegungs-
2 spieils,
g 5§ Fertigung
§ - Dampfungselement zur Dampfung von Schall- und
2 Druckimpuisen, 5.1 Allgemeines
2
N
% - Ausgleichselement zum Ausgleich von Bautole- Es ist sicherzustellen, da8 nur geeignete Ferti-
5 ranzen, gungsmittel fir den Fertigungsvorgang zur Anwen-
3 dung kommen. 0Oie Beachtung von herstellerspezi-
- @ - Reparaturlésung fiir defekte Rohrleitungen. fischen Fertigungsvorschriften ist zwingend vorge-
2 schrieben.
3
°
5 2 Begriffe
T 5.2 Schlauchschnittlsnge
° Siehe DIN 65 178 Teil 1
£ Der Zuschnitt soll mit FertigungsmaB erfolgen und
§ ist mit geeigneten Mitteln, z. B. Schlauchschneide-
3 maschine oder scharfem Messer durchzufiihren.
3 Anforderungen .
Das Trennen mit feingezahnter Handbiigelsdge ist nur
Es ist sicherzustellen, daB die verwendeten Bau- im Ausnahmefall zuldssig.
teile in Ubereinstimmung mit giltigen Bauunterlagen
stehen. Der Einsatz von Trennschleifern (Winkelschleifern)
ist unzulassig.
Es darf nur Schlauch verwendet werden, der von
einer amtlichen Stelle zugelassen ist und Schlauch- Hinweis: Beim Zuschnitt von Thermoplast-Schlduchen
armaturen, die schlauchseitig fir den jeweiligen kénnen bei hoher Warmeentwicklung gesundheits-
Schlauchtyp qualifiziert sind. schadliche Dampfe entstehen.
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5.3 Schlaucharmaturen

§.3.1 Es ist sicherzustellen, daB alle nicht voll-
standig durch Normen definierte Einzelteile von
Schlaucharmaturen vom gleichen Hersteller sind.

5.3.2 Schlaucharmaturen, die fir Sauerstofflei-
tungen vorgesehen sind, missen frei von Oel, Fett,
Staub und Farbe sein und dirfen keine Trocken-
schmier-Eigenschaften beinhalten.

6 Zusammenbau
6.1 Allgemein

Die Montage der Armaturen am Schlauch muB nach den
Herstelleranweisungen erfolgen.

6.2 Fiir besondere Einsatzbereiche kdonnen Schlauch-
leitungen durch zusdtzliche MaBnahmen geschitzt
werden.

Hierfiir konnen z. B.

- Feuerschutzschlauche

- Scheuerschutzschlduche oder -Wendel

- Schrumpfschlauche

- Stitzspiralen

angewendet werden.

Die jeweiligen Besonderheiten des Fertigungsvor-

gangs sind den entsprechenden Normen bzw. Daten-
bléattern zu entnehmen.

6.3 Schlauchleitungen fiir Sauerstoffanlagen

Alle Einzelteile von Schlauchleitungen fir Sauer-
stoffanlagen miissen auch wahrend des Zusammen-
baus absolut oel-, fett- und staubfrei gehalten
werden.

Diese Substanzen bilden im Zusammenwirken mit
Sauerstoff leicht entziindbare Gemische die unter
groBer Warmeentwicklung verbrennen.

Bei der Herstellung von Schlauchleitungen fiir
Sauerstoffanlagen sind deshalb die entsprechenden
spezifischen Anweisungen unbedingt zu beachten.

7 Reinigung und Festigkeitspriifung

Anmerkung: Die Reihenfolge der Arbeitsgdnge der
Abschnitte 7.1 und 7.2 ist nach ZweckmaBigkeit
zu wahlen.

Bei Schlauchleitungen fiir Sauerstoffanlagen
sind die spezifischen Reinigungs- und Priif-
vorschriften zu beachten.

7.1 Reinigung aligemein:

- Durchblasen mit Druckluft
Die Schlauchleitung wird zur Beseitigung von
Fremdkorpern mit oelfreier, sauberer Druck-
Tuft durchblasen.
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- Spiilen
Jede Schlauchleitung muB nach Montage der
Schlaucharmaturen gespiilt werden.

Medium: Betriebsflussigkeit
(Alternativen siehe Bild 2)

Spiilgeschwindigkeit: Siehe Bild 1
Anmerkung: Entspricht das Spililmedium nicht dem

Betriebsmedium, dist u. U. eine Zwischen-
reinigung erforderlich (siehe hierzu Bild 2).

7.2 Festigkeitspriifung

Jede Schlauchleitung muB8 einer Druckprifung unter-
zogen werden.

Dauer: Entsprechend Angaben in den Bauunterlagen

Medium: Betriebsflissigkeit (Alternativen siehe
Bild 2).

Druck: Entsprechend Angaben in den Bauunterlagen

Anmerkung: Entspricht das Priifmedium nicht dem
Betriebsmedium, ist u. U. eine Nachreinigung
erforderlich {siehe hierzu Bild 2)}.

7.2.1 Wiederholungsprifungen

- Wiederholungsprifungen sind nur bei Leckagen auf
der AnschluBseite der Schlaucharmaturen zuldssig.

- Bei Leckagen auf der Schlauchseite der Schlauch-
armaturen ist die Schlauchleitung zu verwerfen.

7.3 Prifung auf Querschnittsverengung

Alle gereinigten und gepriiften Schlauchleitungen
sind auf Querschnittsverengungen zu prifen.

Beispiel:
Kugeltest

Hierfir muB eine dem Innendurchmesser der
Schlaucharmaturen entsprechende Kugel ohne
mechanische Hilfe die Gesamtlange der
Schlauchleitung passieren.

7.4 VerschlieBen der Schlauchleitungen

Alle gereinigten bzw. gepriften Schlauchleitungen
sind beidseitig mit geeigneten Mitteln (z. B. Ver-
schluBkappen) zu verschlieBen.

Es ist sicherzustellen, daB die Verschliisse vor dem
Einbau der Schlauchleitungen in das Fluggerat nicht
entfernt werden.

8 Kennzeichnung

Um das Alter und die Betriebssicherheit zu iiber-
wachen, muB jede Schlauchleitung mit einem Kenn-
zeichnungsband versehen sein, das unverlierbar auf
der Schlauchleitung befestigt sein muB8. Es darf
nicht nachteilig auf die Schlauchleitung einwirken
(z. B. Scheuern, Korrosion), und muB mindestens
folgende Angaben nach LN 9351 aufweisen:

- Kennzeichen des Schlauchherstellers

- Normbezeichnung: (wenn nicht vorhanden, Teile-
nummer des Herstellers)
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