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Luft- und Raumfahrt D N
Messung der Regen-Erosions-Standzeit —
von organischen Beschichtungen 65183

Aerospace; Rain testing of organic coatings for the determination of the resistance to erosion

Aéronautique et espace; Essai de pluie des revétements organiques pour la détermination de la résistance &
i'érosion

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung und das tufitfahrt-Bundesamt.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Die 1in dieser Norm beschriebenen Verfahren sind fiir die Messung der Regen-Erosions-Standzeit von orga-
nischen Beschichtungen anzuwenden.

2 Begriffe

2.1 MeBergebnis

Als MeBergebnis wird die Regen-Erosions-Standzeit in Minuten angegeben, die als arithmetischer Mittelwert
der Zeiten definiert ist, nach denen bei 6 Beregnungsproben die organische Beschichtung bis auf die
Probekorper-Oberflache durcherodiert ist.

2.2 Versagensarten

2.2.1 Gleichformige Erosion

Oberflachenerosion, die eine alimdhliche, gleichformige Verringerung der Schichtdicke bewirkt.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

2.2,2 Punktformige Erosion

Bildung einzelner Kkraterférmiger Vertiefungen, die bis auf das Substrat reichen. Die Umgebungsfléche
bleibt nahezu unbeschadigt.

2.2.3 Schichtabldsung

Ablosung von Einzelschichten oder der gesamten Beschichtung vom Substrat.
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3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Messung wird mit Hilfe rotierender Arme durchgefiihrt. Dabei werden jeweils 2 Beregnungsproben an den
Spitzen eines zweifligligen Rotors in einer evakuierbaren Kammer auf einer Kreisbahn bewegt. Die Proben
durchlaufen wahrend ihres Umlaufes Tropfenfacher. Diese Tropfenfdcher werden durch quer zur Kreisbahn ange-
ordnete oszillierende Diisen erzeugt. Durch Verédnderung der Disendurchmesser 1dB8t sich der erforderliche
Tropfendurchmesser einstellen. Der Radius des Rotors betragt 1,2 m, der Betriebsdruck 20 mbar.

Dje Proben konnen wihrend der Priifung bei stroboskopischer Beleuchtung iber eine Fernsehanlage beobachtet
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1.Probe Vakuumkammer Rotor 2. Probe

Bild 1. Schematische Darstellung der Kammer mit rotierenden Armen

4 Bezeichnung des Verfahrens
Priifung DIN 65 183 - A

Benennung

DIN-Hauptnummer

Kennbuchstabe des Verfahrens nach Abschnitt 6.2

5 Probekorper
5.1 Werkstoffe

Sofern nicht anderes gefordert oder vereinbart, sind vorzugsweise Probenwerkstoffe nach DIN 65 046 Teil 2 zu
verwenden.

Fiir Proben aus glasfaserverstarktem Kunststoff (GFK) ist vorzugsweise Werkstoff nach WL 8.4320.0 zu ver-
wenden, wobei ein Faservolumenanteil von 50 * 5 % einzuhalten ist.

Fiir Proben aus kohlenstoffaserverstarktem Kunststoff (CFK) ist vorzugsweise Werkstoff nach WL 5.3230.1 zu
verwenden, wobei ein Faservolumenanteil von 60 * 5 % einzuhalten ist.

5.2 ProbekorpermaBe fir die Beschichtung

5.2.1 Metallische Werkstoffe: 200 mm x 200 mm x (1,2 bis 1,6) mm
5.2.2 Glasfaserverstarkter Kunststoff: 200 mm x 200 mm x 3,0 + 0,2 mm
5.2.3 Kohlenstoffaserverstdrkter Kunststoff: 200 mm x 200 mm x 2,0 % 0,2 mm

5.2.4 Synthesefaserverstarkter Kunststoff: 200 mm x 200 mm x 3,0 + 0,2 mm
(z. B. aramidfaserverstarkter Kunststoff)
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5.3 Anzahl der Probekodrper fiir die Beschichtung

Je Beschichtungssystem und je Schichtdicke ist eine Beschichtungsprobe nach Bild 2 erforderlich.
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Bild 2. Probe fir die Beschichtung
5.4 Beschichten der Probekérper
5.4.1 Vorbehandlung
5.4.1.1 Aluminiumiegierungen: 2100 LN 9368 Teil 4
5.4,1.2 Stahle: nach Vereinbarung

5.4.1.3 Faserverstérkte Kunststoffe: Trennmittelbeseitigung, nach eventueller vorheriger Reinigung, durch
Anschleifen der zu beschichtenden Flachen mit Schleifpapier der Korn-
groBe 180 bis 250 um, sowie Entfernung des Schleifstaubes mittels &61-
und wasserfreier PreBluft und Nachreinigung mit geeigneten Losungs-
mitteln nach LN 9368 Teil 2, Kenn-Nummer 0014, die den Matrixwerkstoff
nicht schadigen.

5.4.2 Beschichtungsverfahren und Anstrichsysteme

Einzelanstriche, Anstrichsysteme und die Beschichtungsverfahren sind mit dem Anwender zu vereinbaren.

6.4.2.1 Trocknen faserverstirkter Kunststoff-Probekdrper vor dem Beschichten

Probekorper aus faserverstédrktem Kunststoff sind vor dem Beschichten nach den in den jeweiligen Technischen
Lieferbedingungen, z. B. DIN 29 971, genannten Trocknungsverfahren zu trocknen und bis zum Beschichten im
Exsikkator zu lagern.

5.4.2.2 Trocknen der Beschichtung vor der Prifung

Die Beschichtung muB vor der Priifung der Regen-Erosions-Standzeit nach DIN 65 046 - 2-3-4 getrocknet sein.

5.4.3 Schichtdicke

Als Trockenfilmschichtdicke ist die nach dem jeweiligen Werkstoff-Leistungsblatt zuldssige Schichtdicke ein-
zuhalten.

Die Trockenfilmschichtdicke dist bei Aluminium-Legierungen nach DIN 65 046 - 4-2-2, bei Stahlen nach
DIN 65 046 - 4-2-3, in der Mitte der zu beregnenden Fliache der Beregnungsproben nach Bild 3 zu messen.

Bei Probekdrpern aus faserverstidrkten Kunststoffen ist die Trockenfilmschichtdicke nach DIN 65 046 - 4-2-1
Zu messen.
65.4.4 Haftfestigkeit des Anstrichs

Vor Entnahme der Beregnungsproben ist an 2 geeigneten Stellen des Probekorpers eine Haftfestigkeitspriifung
nach DIN 65 046 - 4-4-1 durchzufiihren.

Ist die Haftfestigkeit des Anstrichs nicht ausreichend, sind neue Probekorper zu beschichten, um reprodu-
zierbare Regen-Erosions-Standzeiten zu erhalten.
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