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1 Anwendungsbereich

Diese Norm dist fir Verschlisse in Luft- und Raum-
fahrtgerdt anzuwenden, wenn in Produktnormen bzw.
Zeichnungen hierauf Bezug genommen wird.

2 Begriffe

2.1 Verschlisse im Sinne dieser Norm sind kraft-
schlissige Verbindungselemente, mit denen u. a.
Deckel, Verkleidungen und Gerate durch einfaches
Handhaben mit oder ohne Werkzeug schnell geschlos-
sen und gedffnet, bzw. befestigt und geldst werden
konnen.

2.2 Begriffe fir die statistische Qualitdtskon-
trolle nach DIN 55 350 Teil 11.

2.3 Los (Priiflos)

In Erganzung zu DIN 55 350 Teil 31 wird im Rahmen
dieser Norm ein Los (Priiflos) wie folgt definiert:

Ein Los sind fertige Teile gleicher MaBe, aus glei-
chem Werkstoff, im gleichen Fertigungsgang herge-
stellt, in gleicher Weise warmebehandelt und ober-
flachengeschiitzt, die geschlossenen zur Prifung
vorgelegt werden.
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1 Scope

The present Standard 4s applicable to aerospace
fasteners whenever referred to in product standards
and/or drawings.

2 Definitions

2.1 Fasteners, for the purposes of this Standard,
are turnlock-type devices capable of being easily
and quickly operated, with or without the use of
tools, for closing and opening or fastening and
release of such parts as covers, fairings, equip-
ment, etc.

2.2 For definitions relating to statistical
quality control, see DIN 55 350 Part 11.

2.3 Lot (inspection lot)

Supplementary to DIN 55 350 Part 31, for the pur;
poses of this Standard, a lot (inspection 1lot)
shall be defined as follows:

A lot shall consist of finished parts of the same
dimensions, made from the same material, produced
in the same production run, heat treated and
surface protected in the same manner and submitted
for testing at the same time.
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3 Anforderungen

Die Anforderungen mit den entsprechenden Unterab-
schnitten sind in Tabelle 1 den zugehodrigen Priifun-
gen nach Abschnitt 4 zugeordnet.

4 Priifungen

Die Priifungen mit den entsprechenden Unterabschnit-
ten sind in Tabelle 1 den zugehodrigen Anforderungen
nach Abschnitt 3 zugeordnet.

Full document details: DIN 65185-1:1993-12
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3 Requirements
In table 1, the requirements with the relevant sub-

clauses are placed opposite to the corresponding
inspections and tests, clause 4.

4 Inspections and tests
In table 1, the inspections and tests with the

relevant subclauses are placed opposite to the
corresponding requirements, clause 3.
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Tabelle 1: Anforderungen und Priifungen

Uberschrift
der
Unterabschnitte
Unter- _ Unter- - ' 2
Abschni tt zu Hagpt Anforderungen Abschnitt Prifungen A1), Q2)
abschnitt 3
zu Haupt-
abschnitt 4
3.1 Werkstoffe Die in den Produktnormen 4.1 Der Nachweis fir die che- A Q
gemachten Angaben miissen mische Zusammensetzung
eingehalten werden. kann z. B. durch ein
Abnahmeprifzeugnis B nach
EN 10 204 (siehe
DIN 50 049) des Halbzeug-
herstellers erbracht
werden.
3.2 Gestaltung und 4.2
Massen
3.2.1 MaRe Die MaBe missen innerhalb | 4.2.1 Gepriuft wird mit geeigne- A Q
der GrenzabmaBe der be- ten MeBzeugen.
treffenden Produktnormen
Tiegen.
Sofern vom Besteller nicht
anders vorgeschrieben,
gelten die MaBe nach der
Oberflachenbehandlung.
3.2.2 Massen MaBgebend sind die Angaben | 4.2.2 Gepriift wird mit geeigne- A Q
in den jeweiligen Produkt- ten MeBzeugen.
normen,
3.3 Oberflachen 4.3
3.3.1 Oberflachen- Alle Oberflachen miissen 4.3.1 Sichtprifung A Q
fehler frei sein von Oberflachen-
fehlern nach DIN 4761
3.3.2 Oberflachen- Die Oberflachenrauheit muB | 4.3.2 Die Oberfldachenrauheit ist Q
rauheit den in den Produktnormen, durch Sicht- und Tastver-
und/oder Zeichnungen ange- gleich mit Oberflachen-
gebenen Werten entsprechen. Vergleichsmustern nach
DIN 4769 zu priifen. In
Zweifelsfalien ist, so
weit die betreffende
Flache zuganglich ist,
eine Rauheitsmessung nach
DIN 4768 durchzufiihren.
3.3.3 Oberflachen- Die Oberflachenbehandlung | 4.3.3 Die Art der Ausfiihrung der A Q
behandlung muB den Angaben der Pro- Oberflachenbehandlung kann
duktnormen entsprechen. z. B. durch ein Abnahme-
priufzeugnis B nach
EN 10 204 (siehe
DIN 50 049) bestatigt
werden.
1) Annahmeprifung
2} Qualifikationsprifung
(fortgesetzt)
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Table 1: Requirements, inspections and tests
Subclause
headings .
Sub- . Sub- Inspections
for Requirements A '), Q2)
clause clauses 3 clause and tests
and 4
3.1 Materials The specifications of the | 4.1 The chemical composition A Q
product standards shall may be evidenced, for
be complied with. example, by an inspection
certificate B to
EN 10 204 (see DIN 50 049)
issued by the semi-
finished product manu-
facturer.
3.2 Design and 4.2
masses
3.2.1 Dimensions The dimensions shall be 4.2.1 Checking shall be carried A Q
within the tolerances out using suitable
specified in the relevant measuring devices.
product standards.
Unless otherwise specified
by the purchaser, the
dimensions apply after
surface treatment.
3.2.2 Masses As specified in the 4.2.2 Checking shall be carried A Q
relevant product stan- out using suitable
dards. measuring devices.
3.3 Surfaces 4.3
3.3.1 Surface defects | A11 surfaces shall be free | 4.3.1 Visual examination A Q
from surface defects as
defined in DIN 4761.
3.3.2 Surface The surface roughness 4.3.2 The surface roughness Q
roughness shall comply with the shall be checked by
values given in the pro- tactile and visual compari-
duct standards and/or son with standard surface
drawings. specimens to DIN 4769. In
cases of doubt, where the
surface concerned is ac-
cessible, the roughness
shall be measured in ac-
cordance with DIN 4768.
3.3.3 Surface The surface treatment 4.3.3 The surface treatment as A Q
treatment shall be as specified in applied may be substanti-
the product standards. . ated, for example, by an
inspection certificate 8
to EN 10 204 (see
DIN 50 049).
1) Acceptance test
2) Qualification test
(continued)
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