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Aerospace;

Aéronautique et espace;

pour études nouvelles

Die mit einem Punkt ¢ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Be-
stellung zu treffen sind. Die mit zwei Punkten ee¢ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Ver-
einbarungen, die bei der Bestellung zusatzlich getroffen werden konnen.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Diese Norm soll nicht fur Neukonstruktionen angewendet werden, siehe Erlauterungen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fir die Herstellung, Lieferung und
Priifung von genormten und nicht genormten geformten
Profilen aus Blechen und Béndern aus Aluminium-
Knetlegierungen, nachstehend auch Halbzeug genannt,
anzuwenden.

2 Begriffe
2.1 Los
Ein Los 1im Sinne dieser Norm besteht aus maB-

gleichen Profilen, die aus dem gleichen Los Bleche
oder Bénder unter gleichen Bedingungen hergestellt
und erforderlichenfalls wiérmebehandelt sowie ge-
meinsam zur Priifung vorgestellt werden.
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2.2 Profil

Ein Profil im Sinne dieser Norm ist ein Halbzeug,
das iiber seine gesamte Liange einen gleichbleibenden
oder sich verjiingenden Querschnitt hat und herge-
stellt wird aus Blech oder Band, entweder

- durch Profilierung mit einer Rollenmaschine

- durch Biegen auf einer Abkantmaschine oder

- durch eine andere Formgebungsvorrichtung.

2.3 Blech

Ein Blech ist ein flachgewalztes Halbzeug mit
rechteckigem Querschnitt und einer Dicke bis 6 mm.
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2.4 Band

Ein Band ist ein flachgewalztes Halbzeug mit recht-
eckigem Querschnitt und gleichma@Biger Dicke von
0,2 bis 6 mm, in Rollen mit geschnittenen Kanten
geliefert.

2.5 Qualifikationspriifung

Eine Prifung oder eine Serie von Priifungen zum
Nachweis, daB das Qualifikationsmuster eines
Erzeugnisses die in der Norm festgelegten Anforde-
rungen erfiillt., Die Priifung erfolgt nach dokumen-
tierten Vorgaben und unter reproduzierbaren Bedin-
gungen.

2.6 Abnahmepriifung

Prifung zum Nachweis, daB die Qualitatsmerkmale
eines Erzeugnisses mit den Qualitatsmerkmalen eines
qualifizierten Typs iibereinstimmen.

3 Anforderungen
3.1 Allgemeine Anforderungen
3.1.1 Abnahmepriifung

Zum Nachweis der geforderten Eigenschaften ist vom
Hersteller ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 B nach
DIN 50 049 auszustellen.

3.1.2 Fertigungstechnik

Der Fertigungsablauf ist vom Hersteller in einem
Fertigungsplan festzulegen und auf Verlangen des
Bestellers diesem vorzulegen. Die Angaben des
Fertigungsplanes sind vom Besteller vertraulich
zu behandein. Anderungen des Fertigungsablaufes,
welche die Qualitatsmerkmale beeinflussen konnen,
bediirfen der Zustimmung des Bestellers. Bei Erst-
lieferung nach gedndertem Fertigungsplan ist ein
Hinweis im Abnahmepriifzeugnis erforderiich.

3.2 Technische Anforderungen
3.2.0 Aligemeines

Es dirfen nur Werkstoffe nach dem Werkstoff-Hand-
buch der Deutschen Luftfahrt, Teil I, Metallische
Werkstoffe, 2. Band, verwendet werden.

e Wird in Ausnahmefallen ein Werkstoff und/oder
Werkstoffzustand fir diese Profile aus Aluminium-
Knetlegierungen bestellt, der nicht im Werkstoff-
Handbuch der Deutschen Luftfahrt enthalten ist, so
ist die Anwendung der vorliegenden Norm zwischen
Hersteller und Besteller zu vereinbaren.

Die verwendeten Bleche und Bander missen den An-
forderungen der DIN 29 546 entsprechen.

Weitere Anforderungen sind in Tabelle 1 aufgefihrt.

4 Qualitdtspriifung
4.1 Allgemeines
Die Priifverfahren sind in Tabelle 1 aufgefiihrt und

den jeweiligen technischen Anforderungen zugeord-
net.

4.2 Prifung der Merkmale
4.2.1 Qualifikationspriifung

Als Qualifikationspriifung gelten mindestens die in
Tabelle 1 aufgefiihrten Abnahmepriifungen.

e Dariiber hinaus geltende Qualifikationspriifungen,
die dem Teil 100 (bzw. Beiblatt) des zutreffenden
Werkstoff-Leistungsblattes entnommen sein konnen
(z. B. bruchmechanische oder -dynamische Pri-
fungen), sind in Art und Umfang gesondert zu ver-
einbaren. Die Ergebnisse aller Priifungen sind die
Grundlage fiir die Qualifikation zur Lieferung.

4.2.2 Abnahmepriifung

Die Abnahmepriifungen sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.

4.3 Wiederholungspriifung

Wenn in einem Los das Priifergebnis eine der in
Tabelle 1  aufgefiilhrten Stichprobenpriifungen an
einem Halbzeug den Anforderungen nicht entspricht,
ist eine Wiederholungspriifung mit doppeltem Priifum-
fang je Los durchzufiihren. Entspricht die Wiederho-
lungspriifung den Anforderungen, gilt das Los als
gut; andernfalls ist das Los auszuscheiden.

Bei Nichterreichen der mechanisch-technologischen
Eigenschaften ist eine einmalige Wiederholung der
Warmebehandlung zulassig. Wenn bei der Priifung nach
dieser Warmebehandlung nur eine Forderung nicht er-
fullt wird, ist das Los auszuscheiden.

Eine 100 %ige Nachprifung verworfener Lose ist zu-
lassig.

5 Lieferart
5.1 Konservierung

Falls nicht anders vereinbart, sind die Profile
ohne Korrosionsschutzmittel zu liefern.

ee Wird ein Korrosionsschutzmitte)l ausdriicklich
vom Besteller gefordert, sind die Profile durch ein
neutrales, nachtraglich leicht zu entfernendes was-
serabweisendes Korrosionsschutzmittel (z. B. nach
TL 8030-0015) zu schiitzen. Das Korrosionsschutz-
mittel darf nach dem Entfernen (z. B. mittels
Dampfentfetten) keine Riickstande hinterlassen und
keine Beeintrachtigung des Aussehens hervorrufen.

5.2 Transportverpackung

Der Hersteller mu8 alle notwendigen VorsichtsmaB8-
nahmen treffen, damit die Profile beim Verpacken
und wahrend des Transportes keinen Beschadigungen
ausgesetzt werden und keine Korrosion auftritt. Ein
Verschieben des Halbzeuges innerhalb der Kiste ist
durch Fiilimaterial zu verhindern. Werden Zwischen-
lagen verwendet, miissen diese aus chemisch neutra-
len Material sein. Der Hersteller ist dafiir verant-
wortlich, daB die Verpackung den Transportbedingun-
gen entspricht.
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