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Aerospace; Titanium alloy round bars and wire for screw stock; Dimensions, masses

Aéronautique et espace; Barres rondes et fils en alliages de titane pour vis; Dimensions, masses

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fur
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fiir Rundstangen und Drdhte aus den
im Abschnitt 4 aufgefiihrten Werkstoffen als Schrau-
benvormaterial anzuwenden.

2 Bezeichnung
2.1 Normbezeichnung

2.1.1 Rundstangen

In case of dispute the German wording shall be
valid. :

This Standard is approved by the Bundesamt fur
Wehrtechnik und Beschaffung and the Luftfahrt-
Bundesamt.

Dimensions in mm
1 Field of application
This Standard applies to round bars and wire for

screw. stock made of materials as listed in
clause 4.

2 Designation
2.1 Standard designation

2.1.1 Round bars

8ild 1.
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(Figure 1.)

Rund DIN 65 197 S 3.7164.
{Round DIN 65 197 § 3.7164.1 - 11)
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Benennung (Description)

Norm-Hauptnummer (Basic standard number)

Kennbuchstabe fiir Lieferform (Code letter for mode of delivery)

Werkstoff-Kennzahl (Material code)

Durchmesser d in mm (Diameter d in mm)

2.1.2 DOrihte

2.1.2 Wire

Draht DIN 65 197 D 3.7164.1 - 5,01
(Wire DIN 65 197 D 3.7164.1 - 5,01)

Benennung (Description)

Norm-Hauptnummer (Basic standard number)

Kennbuchstabe fiir Lieferform (Code letter for mode of delivery)

Werkstoff-Kennzahl (Material code)

Durchmesser d in mm (Diameter d in mm)
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2.2 'Bestellangaben
2.2.1  Rundstangen
3.7164.1,

100 kg Rundstangen aus Lieferform S,

Durchmesser d = 11 mm:

100 kg Rund DIN 65 197 S 3.7164.1 - N

2.2.2 Driéhte

100 kg Draht aus 3.7164.1,

Lieferform D, Durch-
messer d = 5,01 mm: '

100 kg Draht DIN 65 197 D 3.7164.1 - 5,01

3 MaBe, Querschnitte, Massen, Rundheit und Gerad-
heit fur Stangen

3.1 MaBe, Querschnitte, Massen

Nach Tabelle 1 und 2.

2.2.1

2.2 Grdehing data -~
Round bars

100 kg of round bars in 3.7164.1, mode of deliv-
ery S, diameter d = 11 mm:

100 kg round DIN 65 197 S 3.7164.1 - 11

2.2.2 Wire

100 kg of wire in 3.7164.1, mode of delivery D,
diameter d = 5,01 mm:

100 kg wire DIN 65 197 D 3.7164.1 - 5,01

3 Dimensions, cross-sections, masses, roundness
and straightness for bars

3.1 Dimensions, cross-sections, masses

In accordance with tables 1 and 2.

Tabelle 1. Rundstangen (Kennbuchstabe S) Table 1. Round bars (code letter S)
Langenbezogene Masse
d Querschnitt (Mass per unit length)
{Cross-section)
kg/m =
h11 mm2 (p = 4,40 g/cm3)
4,15 13,53 0,0595
5,3 22,06 0,0970
6,3 31,117 0,137
8,3 54,10 0,238
9 63,61 0,280
1" 95,03 0,418
12,5 122,17 0,540
13 ' 132,17 0,584
14,5 165,1 0,726
15,2 181,5 0,799
17 2217,0 0,999
19 283,5 1,25
Tabelle 2. Dréhte (Kennbuchstabe D) Table 2. Wire (code letter D) —
Léngenbezogene Masse
d Querschnitt (Mass per unit length)
{Cross-section)
+ 0,04 kg/m =
0 mm2 (p = 4,40 g/cm3)
4,01 12,63 0,0556
5,01 19,71 0,0867
6,01 28,40 0,125
8,01 50,39 0,222

3.2 Rundheit

Der Unterschied zwischen dem groB8ten und kleinsten
Durchmesser in derselben Querschnittsebene darf
hochstens 50 % der Toleranz nach Tabelle 1 bzw. Ta-
belle 2 betragen (z. B. hochstens 0,055 mm bei
d =11 mm fir Rundstangen bzw. 0,02 mm bei
Drdhten).

3.3 Geradheit fiir Stangen

Nach Bild 2 und Tabelle 3.
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3.2 Roundness

The difference between the maximum and minimum
diameters in the same cross-sectional plane shall
not exceed 50 & of the tolerance specified in
table 1 and table 2 (e.g. not more than 0,055 mm
for d = 11 mm for round bars and 0,02 mm for wire).

3.3 Straightness for bars

In accordance with figure 2 and table 3.
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