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Luft- und Raumfahrt D N
Schlauchleitungen fiir Nenndriicke bis 210 bar
- Technische Lieferbedingungen 65 210
fur Schlauche Teil 1
Aerospace; hose assemblies for nominal pressures up to 210 bar. technical Ersatz fur
specification for hoses LN 65 210 T 1/07.71
Aéronautique et espace; tuyauteries souples pour des pressions nominaies
jusqu'a 210 bar spécification technique pour tuyaux
Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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Seite 2 DIN 65 210 Teil 1

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Technischen Lieferbedingungen sind fiir Schlduche nach LN 9226 und LN 9366 fiir Nenndriicke bis 210 bar,
soweit in den dazugehorigen MaBnormen bzw. Zeichnungen hierauf Bezug genommen wird, anzuwenden.

Sie legen die Richtlinien, Anforderungen und Priifungen fest.

Schlauche nach LN 9226 und LN 9366 werden mit Schlauchverschraubungen nach LN 29 642 zu Schlauchleitungen
nach LN 29 566 zusammengebaut.

Sie werden in hydraulischen und pneumatischen Anlagen sowie zur Forderung von Kraft-, Schmier-, Kiihistoffen
und HeiBluft bei Driicken bis 210 bar eingesetzt.

Schlduche der NenngrdBen 5; 63 und 80 dirfen nicht in Hydraulikanlagen verwendet werden.

2 Anforderungen

Die Anforderungen mit den entsprechenden Merkmalen sind in Tabelle 1 den dazugehdrigen Prifverfahren nach
Abschnitt 3 gegenilbergestelit.

3 Priifverfahren

Die Priifverfahren sind in Tabelle 1 den dazugehorigen Anforderungen nach Abschnitt 2 gegenibergestellt. Die

Tabelle 1 enthalt zusdtzlich eine Spalte, in der angegeben ist, ob das fur die Priifung der Anforderungen an- -
gegebene Priifverfahren fur die Qualifikationspriifung (Q) und/oder fir die Abnahmeprifung (A) angewendet
wird.
Tabelle 1.
Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte Ab- - ' 2
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderungen schnitt Prifverfahren Q '), A?)
und Abschnitt 3
2 Anforderungen 3 Prifverfahren
2.1 Allgemeines Zum Nachweis der Eigen- 3.1 Zum Nachweis der Qualifi-
schaften der Schlduche sind kation der Schlauche sind
die unter Abschnitt 3.2 auf- die unter Abschnitt 3.2 auf-
gefiihrten und mit "A" ge- gefilhrten und mit "Q" ge-
kennzeichneten Priifungen kennzeichneten Priifungen
durchzufithren und zu doku- durchzufihren und zu doku-
mentieren., mentieren.
Durch Abnahmepriifzeugnis Die Qualifikationsprifungen
(Siehe Anhang A, Seite 10) miissen von einer amtlichen —
sind die Qualitdtsmerkmale oder autorisierten Stelle
der Schlduche vom Hersteller anerkannt sein.
zu bestdtigen.
2.2 Technische Die Schlduche miissen LN 9226 | 3.2 Alle Schlauche sind visuell
Anforderungen und LN 9366 entsprechen. oder mit Hilfe geeigneter
MeBmittel auf Ausfilhrung,
MaBe, Aufbau und Kennzeich-
nung zu priifen. Fehlerhafte
Stiicke sind zuriickzuweisen.
Die Priufung der MaBe ist
mindestens 15 mm vom
Schlauchende entfernt an
einem geraden Schlauchstiick
durchzufihren.
1} Qualifikationsprifung
2) Abnahmeprifung
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DIN 65 210 Teil 1 Seite 3

Tabelle 1. (Fortsetzung)

iberschrift der
Ab- Unterabschnitte

schnitt | zu Abschnitt 2

und Abschnitt 3

Ab-

" ' N
schnitt Priifverfahren Q '), A¢?)

Anforderungen

2.2.1 Werkstoff Es sind die in den MaB- 3.2.1 Fiir den Nachweis der Eigen- Q, A
normen angegebenen Werk- schaften der Werkstoffe
stoffe zu verwenden. konnen die Werte des Halb-
zeugherstellers verwendet
werden.

2.2.2 Gestaltung 3.2.2

2.2.2.1 { MaBe, Massen Die MaBe und Massen miissen 3.2.2.1 | Gepriift wird mit den Q, A
den MaBnormen entsprechen. iiblichen MeBmitteln.

2.2.2.2 | Ausfithrung Die Schliduche miissen sich 3.2.2.2 | Gepriift wird mit den Q, A
mit Schiauchverschraubungen iiblichen MeBmitteln.
nach LN 29 642 zusammen-
bauen lassen.

Sie miissen allseitig frei
sein von Unebenheiten, 01,
Schmutz, Schmiermittein
sowie sonstigen Fremdstoffen
und Fehlern.

Die Innenschicht muB nahtlos
sein, gleichmaBige Wand-
dicke und zylindrischen
Querschnitt haben.

Die AuBenschicht muB glatt
sein und darf keine Pickel
oder Poren aufweisen.

Der Drucktrager muB aus
einem Textilgeflecht und
einem korrosionsgeschitztem
Stahldrahtgeflecht bestehen,
dessen Festigkeit den Forde-
rungen dieser Norm geniigt.

Das Stahldrahtgefiecht darf
auf die benachbarten Lagen
keinen schadigenden Einflus
—_ ausiiben. Gebrochene oder
fehlende Driahte sind unzu-
lassig.

Die AuBenschicht muB aus
einem gummiimpragnierten,
Fungizid geschiitztem Textil-
geflecht oder aus Gummi be-
stehen.

2.2.2.3 | Altersiber- Die Schlauche miissen die 3.2.2.3 | Nach DIN 9088 A
| wachung Bedingungen von DIN 9088
erfillen.

2.2.2.4 | Priifdruck Die Schlsduche dirfen keine 3.2.2.3 | Alle Schlduche werden dem Q
Anzeichen von Undichtheit Priifdruck mindestens 0,5
oder Beschadigung aufweisen, min und hochstens 5 min
wenn sie dem Prifdruck nach ausgesetzt.

Tabelle 4 ausgesetzt sind.
Als Priifflussigkeit ist
Wasser oder Hydraulikol zu
verwenden.

- 1) und #) siehe Seite 2
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Seite 4 DIN 65 210 Teil 1

Anforderungen

Ab-
schnitt

Priifverfahren

Ungealterte Schlduche dirfen
vor Erreichen des in
Tabelle 4 angegebenen Berst-
druckes nicht platzen oder
undicht werden.

Die Schlauche diirfen bei
einem 5 min lang aufge-
brachten Druck von 70 % des
in Tabelle 4 angegebenen
Berstdruckes keine Leckage
aufweisen.

Die Lange der Schlduche darf
sich nicht mehr als & 2 %
andern, wenn sie dem Nenn-
druck nach Tabelle 4 ausge-
setzt werden,

Nach der Olalterung darf der
Innendurchmesser des Schlau-
ches nicht kleiner als 90 %
des in Tabelle 3 angegebenen
Durchmessers dyin sein.

Eine unvergiitete Stahlkugel
nach DIN 5401 Klasse III,
mit Ourchmesser nach Tabelle
2 muB unter ihrem Eigenge-
wicht durch dlgealterte,
unter einem Vakuum stehende
Schiduche hindurchrollen,
wenn diese zuvor gebogen
wurden und anschlieBend
wieder ihre urspriingliche
Form angenommen haben. Die
NenngroBen 20 bis 80 sind
hiervon ausgenommen.

3.2.2.4

3.2.2.5

3.2.2.6

3.2.2.7

3.2.2.8

Die Prifung wird mit einem
Druckanstieg von 1000 bis
1700 bar je min bis zum
Erreichen des Berstdruckes
durchgefiihrt. Dabei ist ein
Schlauchende verschlossen,
jedoch frei beweglich.

Als Prifflissigkeit ist
Wasser oder Hydraulikél zu
verwenden.

Die Probe wird einem Druck
von 70 % des Berstdruckes
fir 5 min Dauer ausgesetzt.
Danach wird der Druck auf
Null reduziert und fir eine
Dauer von 5 min wieder auf
die gleiche Hohe gebracht.

Als Prifflissigkeit ist
Wasser oder Hydraulikol zu
verwenden.

Die Proben werden dem Nenn-
druck ausgesetzt. Dabei wird
die Langendnderung gemessen.

Die Proben werden dlgealtert
(Verfahren siehe Abschnitt
2.5 "Kinstliche Alterung").
Danach wird der Innendurch-
messer beidseitig, etwa

13 mm vom Schlauchende ent-
fernt, gemessen.

Die Priifung wird mit einer
olgealterten Schlauchleitung
spatestens eine h nach 01-
alterung durchgefihrt. In
die ungereinigte Schlauch-
leitung wird eine perfo-
rierte Stahlkugel einge-
bracht.

Nach Biegen um einen Dorn
mit einem Halbmesser nach
Tabelle 4 wird sie einem
Vakuum von 946 mbar fir 5
min Dauer ausgesetzt.
Wahrenddessen wird die
Schlauchleitung von den
Enden her um ihre Langsachse
in Stufen um 4 x 90° ge-
dreht. Wenn die Schlauch-
leitung anschlieBend ge-
streckt und um 30° geneigt
wird, muB die Kugel unter
ihrem Eigengewicht durch die
Schlauchleitung rollen. Nach
Aufhebung des Vakuums wird
der Schlauch aufgeschnitten
und auf Schaden und Fehlern
untersucht.

Tabelle 1. (Fortsetzung)
Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte
schnitt | zu Abschnitt 2
und Abschnitt 3
2.2.2.5 | Berstdruck
2.2.2.6 | Dichtheit
2.2.2.6 | Langenanderung
2.2.2.7 | Durchmesserver-
ringerung
2.2.2.8 | Verformung
1) und ?) siehe Seite 2
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