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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Technischen Lieferbedingungen sind fur Schlauchverschraubungen nach LN 29 642, soweit in den dazuge-
horigen MaBnormen bzw. Zeichnungen hierauf Bezug genommen wird, anzuwenden.

Sie legen die Richtlinien, Anforderungen und Priifungen fest. Schlauchverschraubungen nach LN 29 642 be-
stehen aus Nippeln nach LN 29 814, Fassungen nach LN 29 815 und Uberwurfmuttern nach LN 29 560. Zusammen-
gebaut mit Schlauchen nach LN 9226 oder LN 9366 ergeven sie Schlauchleitungen nach LN 29 566.

2 Anforderungen

Die Anforderungen mit den entsprechenden Merkmalen sind in Tabelle 1 den dazugehdrigen Prifverfahren nach
Abschnitt 3 gegeniibergestelit.

3 Priifverfahren
Die Priifverfahren sind in Tabelle 1 den dazugehorigen Anforderungen nach Abschnitt 2 gegenilbergestellt.
Die Tabelle 1 enthalt zusdtzlich eine Spalte, in der angegeben ist, ob das fiir die Priufung der Anforde-

rungen angegebene Prifverfahren fir die Qualifikationspriifung (Q) und/oder fir die Abnahmeprifung (A)
angewendet wird.
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Tabelle 1. —
Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte Ab~ "
n . '), A?
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderunge schnitt Prufverfahren Q). )
und Abschnitt 3
2 Anforderungen 3 Priifverfahren
2.1 Allgemeines Zum Nachweis der Eigen- 3.1 Zum Nachweis der Qualifi-
schaften der Schlauchver- kation der Schlauchver-
schraubungen sind die unter schraubungen sind die unter
Abschnitt 3.2 und mit "A" Abschnitt 3.2 aufgefiihrten
gekennzeichneten Priifungen und mit "Q" gekennzeich-
durchzufithren und zu doku- neten Priifungen durchzu-
mentieren. fihren und zu dokumentieren.
Burch Abnahmepriifzeugnis Die Qualifikationsprifungen
(siehe Anhang A, Seite 5) missen von einer amtlichen
sind die Qualitatsmerkmale oder autorisierten Stelle
der Erzeugnisse vom Her- anerkannt sein,
steller zu bestdtigen.
2.2 Technische Die Einzelteile der 3.2 Alle Einzelteile der A
Anforderungen Schlauchverschraubungen Schlauchverschraubungen
miissen den Normen LN 29 814, sind visuell oder mit Hilfe
LN 29 815 und LN 29 560 geeigneter MeBmittel auf
entsprechen. Aufbau, MaBe und Ausfiihrung
und Kennzeichnung zu priifen.
Die fehlerhaften Stiicke sind
zuriickzuweisen.
2.2.1 Werkstoff Es sind die in den MaB- 3.2.1 Fiir den Nachweis der chemi- Q, A
normen angegebenen Werk- schen Zusammensetzung
stoffe zu verwenden. konnen die Werte des Werk-
zeugnisses des Halbzeugher-
stellers verwendet werden.
2.2.2 Gestaltung 3.2.2
2.2.2.1 | MaBe, Massen Die MaBe und Massen miissen 3.2.2.1 | Geprift wird mit den Q, A
den MaBnormen entsprechen. iUblichen MeBmitteln.
2.2.2.2 | Priifdruck Zur Druckpriifung miissen die |3.2.2.2 | Die Schlauchverschraubungen Q .
Schlauchverschraubungen mit werden dem Priifdruck nach
Schlduchen zusammengebaut Tabelle 2 mindestens 1 min
werden. Sie diirfen keine und hochstens 5 min ausge-
Anzeichen von Undichtheit setzt.
oder Beschadigung aufweisen,
wenn sie dem Priifdruck nach Als Priifflussigkeit ist
Tabelle 2 ausgesetzt werden. Wasser oder Hydraulikol zu
verwenden.
2,2.2.3 | Berstdruck Die Schlauchverschraubungen | 3.2.2.3 | Nach dem Zusammenbau der Q
diirfen vor Erreichen des in Schlauchleitungen wird die
Tabelle 2 angegebenen Berst- Berstdruckpriifung innerhalb
druckes nicht undicht von 24 h durchgefiihrt.
werden, platzen oder vom
Schlauch abrutschen. Die Priifung wird mit einem
Druckanstieg von 1000 bis
1700 bar je min bis zum Er-
reichen des Berstdruckes
durchgefiihrt.
Als Prifflussigkeit ist
Wasser oder Hydraulikol zu
verwenden.
*) Qualifikationspriufung
2) Abnahmepriifung —
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