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Luft- und Raumfahrt -D— —N-
Schlauchleitungen fiir Nenndriicke bis 210 bar JIiN
— Technische Lieferbedingungen 65 210
Schlauchleitungen komplett Teil 3
Aerospace; hose assemblies for nominal pressures up to 210 bar, technical Ersatz fir
specification for complete hose assemblies LN 65 210 T 3/07.71
Aéronautique et espace; tuyauteries souples pour des pressions nominales
jusqu'a 210 bar, spécification technique pour tuyauteries souples complétes
Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
Inhalt
Seite Seite
% 1 Anwendungsbereich und Zweck ............ 1 3.2.2.4 Berstdruck ....eoeeeviveencsnacsnsaonsss 3
E 3.2.3 DruckstoBprifung .....coevenncennse veees 3
@ 2 Anforderungen ..........ccc00n. veneasses 1 3.2.4 Wulistbildung ..vevivveneonnroensenenss .. 4
£] 24 ATTGEMEINES +vvrsrroronarreenneasononns 2 3.2.5 KENNZEiChNUNG +vvvevincnneerovroneennees 4
al 2.2 Technische Anforderungen ........eeceee.s 2
>t 2.2.1 Werkstoff ......evennen e rresaet e 2 4 Lieferart ....cceteesescesvscosnaaceasss B
ol 2.2.2 GeStaltuNg «ovvrererrenannnaansses ceeres 2 4.1 Verpackung «..o...oceose R -1
5 2.2.2.1 MaBe, MASSEN ......ovvvrveccnocrocessone 2 4.1.1 Kennzeichnen der Packungen ............. 5
. g 2.2.2.2 AUSFURPUNG +vvvnevrunravansrcoasansasas 2
z 2.2.2.3 Prufdruck +.eeeeeeerocsarssassonanseoaass 3 5 Qualitdtssicherung ........c.coeceenveene B
2 2.2.2.4 BErstdrUCK ...eoeeescesesossnssonvassssns 3 5.1 Qualitatsprifung «..evvevvvnciooneeeese. B
E 2.2.3 DruckstoBprifung .......... B ] 5.1.1 Qualifikationsprifung .............. vese B
] 2.2.4 WUISEDITIAUNG cvvevrrrvinnnnnnnonsanssees & 5.1.2 Abnahmeprifung .......... Ceeeessenseaean 5
@ 2.2.5 Kennzeichnung ........ resesnnenseeseses & 5.1.2.1 Prufumfang und Probenauswahl ......... .. 5
g §.1.2.2 Bescheinigung der Priifergebnisse ....... §
2 3 pPriifverfahren ............. ... | 5.2 Fertigungskontrolle und Fertigungsiber-
2 3.1 Allgemeines .....ccevencenerannsancnncos 2 wachung ........... PN P
z 3.2 Technische Anforderungen .........ce0sae 2
a 3.2.1 WErKSTOFF tvveevenocrncannonanes e 2 Anhang A (Abnahmeprifzeugnis) .....oeeeceeacnnn. 6
3 3.2.2 GEStETLUNG «oveerrrnrrnnnesansasocioncns 2
2 3.2.2.1 MaBe, Massen ........cconeeenn erereaans 2 Zitierte Normen und andere Unterlagen ........... 7
2] 3.2.2.2 Ausfihrung ........ e e eeeeaeeae 2 B
El 3.2.2.3 Prifdruck ..ceveeeccosncniseeenannienees 3 ANDErUNGeNn ...c.ccvueiinronnrsnasnncrnassaoesnaes 1
O
€
5 1 Anwendungsbereich und Zweck
=
.% Diese Technischen Lieferbedingungen sind fir Schlauchleitungen fir Nenndriicke bis 210 bar, soweit in den
z dazugehorigen MaBnormen bzw. Zeichnungen hierauf Bezug genommen wird, anzuwenden.
o
-]
§ Sie legen die Richtlinien, Anforderungen und Priifungen fest.
©
£
§ Schlauchleitungen nach LN 29 566 werden aus Schlduchen nach LN 9226 und LN 9366 mit Schlauchverschrau-
— 5 bungen nach LN 29 642 zusammengebaut.
c
3
% Sie werden in hydraulischen und pneumatischen Anlagen sowie zur Forderung von Kraft-, Schmier-. Kihl-
= stoffen und HeiBluft bei Nenndriicken bis 210 bar eingesetzt. Schlauchleitungen der Nenngréfen 5; 63 und 80
g diirfen nicht in Hydraulikanlagen verwendet werden.
>
3
©
E 2 Technische Anforderungen
L
- Die Anforderungen mit den entsprechenden Merkmalen sind in Tabelle 1 den dazugehorigen Prifverfahren nach
Abschnitt 3 gegeniibergestellt.
3 Priifverfahren
Die Prifverfahren sind in Tabelle 1 den dazugehbrigen Anforderungen nach Abschnitt 2 gegenubergestellt.
Die Tabelle 1 enthdlt zusitzlich eine Spalte, in der angegeben ist, ob das fir die Prifung der Anforde-
rungen angegebene Priifverfahren fiir die Qualifikationspriifung (Q) und/oder fir die Abnahmepriifung (A) an-
gewendet wird.
Fortsetzung Seite 2 bis 7
Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Tabelle 1. .
Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte Ab- . 1Az
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderungen schnitt Prifverfahren Q). )
und Abschnitt 3
2 Anforderungen 3 Prifverfahren
2.1 Allgemeines Zum Nachweis der Eigen- 3.1 Zum Nachweis der Qualifi-
schaften der Schlauchlei- kation der Schlauchlei-
tungen sind die unter tungen sind die unter
Abschnitt 3.2 und mit "A" Abschnitt 3.2 aufgefihrten
gekennzeichneten Priifungen und mit "Q" gekennzeich-
durchzufiihren und zu doku- neten Priifungen durchzu-
mentieren. fiihren und zu dokumentieren.
Durch Abnahmepriifzeugnis Die Qualifikationsprifungen
{siehe Anhang A, Seite 6) miissen von einer amtlichen
sind die Qualitatsmerkmale oder autorisierten Stelle
der Schlauchleitungen vom anerkannt sein.
Hersteller zu bestatigen.
2.2 Technische Die Schlauchleitungen 3.2 Alle Schlauchleitungen sind Q, A
Anforderungen miissen LN 29 566 ent- visuell oder mit Hilfe ge~
sprechen. eigneter MeBmittel auf Aus-
fihrung, MaBe, Aufbau und
Kennzeichnung zu prifen.
fehlerhafte Stiicke sind zu-
rickzuweisen.
2.2.1 Werkstoff Es sind die in den MaB- 3.2.1 Fiir den Nachweis der Eigen- Q, A
normen angegebenen Werk- schaften der Werkstoffe
stoffe zu verwenden. konnen die Werte des Werk-
zeugnisses des Halbzeugher-
stellers verwendet werden.
2.2.2 Gestaltung 3.2.2
2.2.2.1 | MaBe, Massen Die MaBe und Massen miussen 3.2.2.1 | Geprift wird mit den Q, A
den Mafinormen entsprechen. iibYichen MeBmitteln.
2.2.2.2 | Ausfilhrung Die Schlauchleitungen missen | 3.2.2.2 | Geprift wird mit den ib- Q, A
aus Schlauchen nach LN 9226 1ichen MeBmitteln
oder LN 9366 mit Schlauch-
verschraubungen nach -
LN 29 642 zusammengebaut
sein.
Sie miussen allseitig frei
sein von 01, Schmutz,
Schmiermitteln und sonstigen
Fremdstoffen und Fehlern,
Die Innenschicht muB nahtlos
sein, gleichmégige Wanddicke
und zylindrischen Quer-
schnitt haben.
Die AuBenschicht muB glatt
sein und darf keine Pickel,
oder Poren aufweisen.
Die AuBenschicht muB aus
einem gummiimpréagnierten,
Fungizid geschiitztem Textil-
geflecht oder aus Gummi be-
stehen.
1) Qualifikationsprifung
2) Abnahmepriifung -
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Tabelle 1. (Fortsetzung)

Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte

schnitt | zu Abschnitt 2

und Abschnitt 3

Ab- i 2
Anforderungen schnitt Priufverfahren Q ), A?)

2.2.2.3 | Prifdruck Die Schlauchleitungen diirfen | 3.2.2.3 | Die Schlauchleitung wird dem Q, A

2.2.2.4

Berstdruck

keine Anzeichen von Undicht-
heit oder Beschadigung auf-
weisen, wenn sie dem Prif-
druck nach Tabelle 2 ausge-
setzt werden,

Ungealterte Schlauchlei-
tungen diirfen vor Erreichen
des in Tabelle 2 angegebenen
Berstdruckes nicht platzen
oder undicht werden.

3.2.2.4

Prifdruck fir mindestens
0,5 min hochstens 5§ min aus-
gesetzt.

Die Schlauchleitung muB nach
der Prifung sorgfalitg ge-
reinigt und getrocknet
werden.

Als Prufflissigkeit ist
Wasser oder Hydraulikol zu
verwenden.

Die Prifung wird mit einem
Druckanstieg von 1000 bis
1700 bar je min bis zum Er-
reichen des Berstdruckes
durchgefihrt.

Wahrend der Prifung ist die
Schlauchleitung an einem
Ende an die Druckquelle an-
geschlossen und gerade aus-
gelegt.

Das freie Ende ist ver-
schlossen und darf auf keine
Weise festgehalten oder be-
festigt werden.

Als Prufflissigkeit ist
Wasser oder Hydraulikol zu
verwenden.

3.2.3 Die nach Abschnitt 3.2.2.4 Q
gepriften Schlauchleitungen
missen bis NenngroBe 20 U-
formig gebogen und bei Nenn-
groBen 25 bis 80 gestreckt
in die Prufvorrichtung ein-
gebaut werden. Sie werden
bei einer Temperatur

(60 + 5) °C DruckstdBen nach
IS0 6772 ausgesetzt. Druck-
stoBe miissen mit elektro-
nischen MeBgeraten kontrol-
liert werden.

Schlauchleitungen dirfen
keine Mangel wie Undicht-
heit, Platzen, Lockern oder
Abrutschen der Schlauchver-
schraubungen aufweisen, wenn
sie nhach ISO 6772 belastet
— werden.

Druckstof~
prifung

2.2.3

Als Priufflissigkeit ist
Wasser oder Hydraulikol zu
verwenden.

1) und 2) siehe Seite 2
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