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Luft- und Raumfahrt S
Schlauchleitungen fiir Nenndruck 210 bar DIN
— Technische Lieferbedingungen 65 211
fiir Schlduche Teil 1
Aerospace; hose assemblies for a nominal pressure of 210 bar, technical Ersatz fir
specification for hoses LN 65 211 T 1/10.71

Aéronautique et espace; tuyauteries flexibles pour une pression nominale
de 210 bar, spécification technique pour tuyaux flexibles

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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sl 1 Anwendungsbereich und Zweck
3
o
5 Diese Technischen Lieferbedingungen sind fur Schlduche nach LN 9225, fir einen Nenndruck von 210 bar, so-
g weit in den dazugehorigen MaBSnormen bzw. Zeichnungen hierauf Bezug genommen wird, anzuwenden. Sie legen
§ die Richtlinien, Anforderungen und Priifungen fest.
3 Schilsduche nach LN 9225 werden mit Schlauchverschraubungen nach LN 29 641 zu Schlauchleitungen nach
z LN 29 565 zusammengebaut. Sie werden in hydraulischen Anlagen im Temperaturbereich von - 55 °C bis 126 °C
§ eingesetzt.
8
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2 Anforderungen

Die Anforderungen mit den entsprechenden Merkmalen sind in Tabelle 1 den dazugehorigen Prufverfahren nach
Abschnitt 3 gegenibergestellt.
3 Priifverfahren
Die Prifverfahren sind in Tabelle 1 den dazugehorigen Anforderungen nach Abschnitt 2 gegeniibergestellt. Die
Tabelle 1 enthalt zusdtzlich eine Spalte, in der angegeben ist, ob das fir die Priufung der Anforderungen an-
gegebene Priifverfahren fiir die Qualifikationsprifung (Q) und/oder fiir die Abnahmepriifung (A) angewendet
wird.
Tabelle 1.
Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte Ab- I ' 2
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderungen schnitt Priifverfahren Q '), A ?)
und Abschnitt 3
2 Anforderungen 3 Priifverfahren
2.1 Allgemeines Zum Nachweis der Eigen- 3.1 Zum Nachweis der Qualifi- -
schaften der Schlauche sind kation der Schlauche sind
die unter Abschnitt 3.2 auf- die unter Abschnitt 3.2 auf-
gefithrten und mit "A" ge- gefihrten und mit "Q" ge-
kennzeichneten Priifungen kennzeichneten Prifungen
durchzufiihren und zu doku- durchzufithren und zu doku-
mentieren. mentieren.
Burch Abnahmeprifzeugnis Die Qualifikationspriifungen
{siehe Anhang A, Seite 7) miissen von einer amtlichen
sind die Qualitatsmerkmale oder autorisierten Stelle
der Schlauche vom Hersteller anerkannt sein.
zu bestatigen.
2.2 Technische Die Schlduche missen LN 9225 | 3.2 Alle Schlduche sind visuell
Anforderungen entsprechen. oder mit Hilfe geeigneter
MeBmittel auf Ausfiihrung,
MaBe, Aufbau und Kennzeich-
nung zu prifen. Fehlerhafte
Sticke sind zuriickzuweisen.
Die Prifung der MaBe ist
mindestens 15 mm vom
Schlauchende entfernt an
einem geraden Schlauchstiick
durchzufiihren. -
2.2.1 Werkstoff Es sind die in den MaBnormen | 3.2.1 Flir den Nachweis der Eigen- Q, A
angegebenen Werkstoffe zu schaften der Werkstoffe
verwenden. kdnnen die Werte des Halb-
zeugherstellers verwendet
werden.
2.2.2 Gestaltung 3.2.2
2.2.2.1 { MaBe, Massen Die MaBe und Massen missen 3.2.2.1 | Geprift wird mit den Q, A
der MaBnorm LN 9225 ent- Ublichen MeBmittein.
sprechen.
1) Qualifikationspriifung
2} Abnahmeprifung
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DIN 65 211 Teil 1 Seite 3
_ Tabelle 1. (Fortsetzung)
Uberschrift der
Ab~ Unterabschnitte Ab- o 1 2
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderungen schnitt Priifverfahren Q '), A?)
und Abschnitt 3
2.2.2.2 | Ausfiihrung Die Schlduche miissen sich 3.2.2.2 | Gepriift wird mit den Q. A
mit Schlauchverschraubungen iiblichen MeBmitteln.
nach LN 29 641 zusammen- \
bauen lassen.
Sie miussen allseitig frei
sein von Unebenheiten, 01,
Schmutz, Schmiermitteln
sowie sonstigen Fremdstoffen
und Fehlern.
Die Innenschicht mu8 nahtlos
sein, gleichmdBige Wand-
dicke und zylindrischen
Querschnitt haben.
Die AuBenschicht muB glatt
- sein und darf keine Pickel
oder Poren aufweisen.
Der Drucktriager muB aus
einem korrosionsgeschiitzten
Stahldrahtgeflecht bestehen.
Das Stahidrahtgeflecht darf
auf die benachbarten Lagen
keinen schadigenden EinfluB
ausiiben. Gebrochene oder
fehlende Drahte sind unzu-
lassig.
2.2.2.3 | Altersiiber- Die Schlauche miissen die 3.2.2.3 | Nach DIN 9088
wachung Bedingungen von DIN 9088
erfiillen.
2.2.2.4 | Priifdruck Die Schlauche diirfen keine 3.2.2.4 | Alle Schiduche werden dem Q
Anzeichen von Undichtheit Priifdruck fir die Dauer von
oder Beschadigung aufweisen, mindestens 0,5 min und
wenn sie dem Priifdruck nach hochstens 5 min ausgesetzt.
Tabelle 2 ausgesetzt sind.
Nach der Priifung werden sie
- sorgfalitig von den Resten
der Priifflussigkeit gerei-
nigt.
Als Prufflissigkeit ist
Wasser oder Hydraulikol zu
verwenden.
2.2.2.5 | Berstdruck Die Schlauche diirfen vor 3.2.2.5 | Die aus verschiedenen Q
Erreichen des in Tabelle 2 Schlauchldngen entnommenen
angegebenen Berstdruckes Proben werden bei einem
keine Mangel wie Platzen Druckanstieg von 1000 bis
oder Undicht werden auf- 1700 bar je min bis zum Er-
weisen. reichen des Berstdruckes mit
Druck beaufschlagt bis der
Berstdruck erreicht ist. Der
erreichte Druck, bei welchem
die Proben platzen oder
Miangel auftreten, wird im
Abnahmepriifzeugnis vermerkt.
Als Priifflussigkeit ist
Wasser oder Hydraulikol zu
verwenden.
— 1) und 2) siehe Seite 2
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