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Luft- und Raumfahrt E--N-
Schlauchleitungen fiir Nenndruck 210 bar IIIN
— Technische Lieferbedingungen 65 211
fiir Schlauchverschraubungen Teil 2
Aerospace; hose assemblies for a nominal pressure of 210 bar, technical Ersatz fir

specification for hose fittings LN 65 211 T 2/10.71

Aéronautique et espace; tuyauteries flexibles pour une pression nominale
de 210 bar, spécification technique pour raccords de tuyaux

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fur Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Technischen Lieferbedingungen sind fiir Schlauchverschraubungen nach LN 29 641, soweit in den dazuge-
horigen MaBnormen bzw. Zeichnungen hierauf Bezug genommen wird, anzuwenden. Sie legen die Richtlinien, An-
forderungen und Priiffungen fest. Schlauchverschraubungen nach LN 29 641 bestehen aus Nippeln nach
LN 29 816, Fassungen nach LN 29 817 und {iberwurfmuttern nach LN 29 560. Zusammengebaut mit Schlduchen nach
LN 9225 ergeben sie Schlauchleitungen nach LN 29 560. Sie werden in hydraulischen Anlagen bei Temperaturen
von - 55 °C bis 124 °C mit einem Nenndruck von 210 bar eingesetzt.

2 Technische Anforderungen

Die Anforderungen mit den entsprechenden Merkmalen sind in Tabelle 1 den dazugehorigen Prifverfahren nach
Abschnitt 3 gegeniibergestellt.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

3 Priifverfahren
Die Priifverfahren sind in Tabelle 1 den dazugehdrigen Anforderungen nach Abschnitt 2 gegenibergestellt.
Die Tabelle 1 enthalt zusdtzlich eine Spalte, in der angegeben ist, ob das fir die Prifung der Anforde-

rungen angegebene Priifverfahren fiir die Qualifikationspriifung (Q) und/oder fir die Abnahmeprifung (A) an-~
gewendet wird.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
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Tabelle 1.
-
Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte Ab- - . 2
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderungen schnitt Prifverfahren Q '), A ?)
und Abschnitt 3
2 Technische 3 Priifverfahren
Anforderungen
2.1 Allgemeines Zum Nachweis der Eigen- 3.1 Zum Nachweis der Quatlifi-
schaften sind die unter kation der Schlauchver-
Abschnitt 3.2 aufgefihrten schraubungen sind unter
und mit "A" gekennzeichneten Abschnitt 3.2 aufgefihrten
Prifungen durchzufihren und mit "Q" gekennzeichneten
und zu dokumentieren. Prifungen durchzufihren.
Durch Abnahmepriifzeugnis Die Qualifikationspriifungen
(siehe Anhang A Seite 5) miissen von einer amtlichen
sind die Qualitatsmerkmale oder autorisierten Stelle
der Erzeugnisse vom Her- anerkannt sein.
steller zu bestadtigen.
2.2 Ausfiihrung Die Einzelteile der 3.2 Alle Einzelteile der Q, A —_
Schlauchverschraubungen Schlauchverschraubungen sind
milssen den Normen LN 29 816, visuell oder mit Hilfe ge-
LN 29 817 und LN 29 560 eigneter MeBmittel auf Auf-
entsprechen, bau, MaBe, Ausfihrung und
Kennzeichnung zu priifen. Die
fehlerhaften Sticke sind zu-
rickzuweisen.
2.2.1 Werkstoff Es sind die in den MaBnormen ) 3.2.1 Flir den Nachweis der chemi- Q, A
angegebenen Werkstoffe zu schen Zusammensetzung konnen
verwenden. die Werte des Werkzeugnisses
des Halbzeugherstellers ver-
wendet werden.
2.2.2 Gestaltung 3.2.2
2.2.2.1 | MaBe, Massen Die MaBe und Massen missen 3.2.2.1 | Gepriift wird mit den ib- Q, A
den MaBnormen entsprechen. lichen MeBmitteln.
2.2.2.2 | Prifdruck Zur Druckpriufung miissen die | 3.2.2.2 | Alle Schlauchverschraubungen Q
Schlauchverschraubungen mit werden dem in Tabelle 2 an- ’
Schlauchen zusammengebaut gegebenen Priifdruck minde-
werden. Sie diirfen keine An- stens 0,5 und hdchstens -~
zeichen von Undichtheit oder 5 min ausgesetzt.
Beschadigung aufweisen, wenn
sie dem Priufdruck nach
Tabelle 2 ausgesetzt werden.
2.2.2.3 | Berstdruck Die Schlauchverschraubungen | 3.2.2.3 | Nach dem Zusammenbau der Q
diirfen vor Erreichen des in Schlauchleitungen wird die
Tabelle 2 angegebenen Berst- Prifung auf Berstdruck
druckes nicht undicht innerhalb von 24 h durchge-
werden, platzen oder vom filhrt. Die Prifung wird mit
Schlauch abrutschen. einem Druckanstieg von 1000
bis 1700 bar je min bis zum
Erreichen des Berstdruckes
durchgefithrt. Als Prufflis-
sigkeit ist Wasser oder
Hydraulikol zu verwenden.
1)} Qualifikationspriifung
2) Abnahmepriifung
|
‘ -
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