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Luft- und Raumfahrt o—
Schlduche DIN
Muffenschlauche Nenndriicke bis 35 bar 6 5 21 3
Technische Lieferbedingungen
Aerospace; hoses for sleeve attachment for nominal pressures up to 35 bar, technical Ersatz fir
specification LN 65 213/10,71

Aéronautique et espace; tuyaux flexibles & manchons pour pressions nominales jusqu'a
35 bar, spécification technique

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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g 1 Anwendungsbereich und Zweck
[
2 Diese Technischen Lieferbedingungen sind fir Schlduche, fiir Nenndricke bis 35 bar, und soweit auf den da-
> zugehorigen MaBnormen bzw. Zeichnungen hierauf Bezug genommen wird, anzuwenden. Sie legen die Richtlinien,
§ Anforderungen und Priifungen fest.
<
] Schlduche nach LN 9227 diirfen nur in Verbindung mit Schlauchschellen nach LN 9237 und nicht mit Schlauch-
3 verschraubungen verwendet werden. Sie werden in hydraulischen und pneumatischen Anlagen, zur Forderung von

Kraft-, Schmier- und Kihlstoffen bei Temperaturen von - 55 °C bis 125 °C und HeiBluft von einer Temperatur
bis + 70 °C mit einem Nenndruck bis 35 bar eingesetzt.

2 Anforderungen

Die Anforderungen mit den entsprechenden Merkmalen sind in Tabelle 1 den dazugehorigen Priifverfahren nach
Abschnitt 3 gegeniubergestellt.
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3 Priifverfahren

Die Prifverfahren sind in Tabelle 1 den dazugehorigen Anforderungen nach Abschnitt 2 gegeniibergestellt. Die
Tabelle 1 enthdlt zusatzlich eine Spalte, in der angegeben ist, ob das fiir die Priifung der Anforderungen an-
gegebene Priifverfahren fiir die Qualifikationspriifung (Q) und/oder fiir die Abnahmeprifung (A) angewendet

wird.
Tabelle 1.
Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte Ab- . ' 2
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderungen schnitt Priifverfahren Q '), A?)
und Abschnitt 3
2 Anforderungen 3 Priifverfahren
2.1 Allgemeines Zum Nachweis der Eigen- 3.1 Zum Nachweis der Qualifi-
schaften der Schlauche sind kation der Schlauche sind
die unter Abschnitt 3.2 auf- die unter Abschnitt 3.2 auf-
gefiihrten und mit "A" ge- gefiihrten und mit "Q" ge-
kennzeichneten Prifungen kennzeichneten Priifungen
durchzufiihren und zu doku- durchzufithren und zu doku-
mentieren. mentieren.
Durch Abnahmepriifzeugnis Die Qualifikationspriifungen N
(Anhang A) sind die Quali- missen von einer amtlichen
tatsmerkmale der Schlauche oder autorisierten Stelle
vom Hersteller zu be- anerkannt sein.
statigen.
2.2 Technische Die Schlauche miissen LN 9227 | 3.2 Alle Schlduche sind visuell Q, A
Anforderungen entsprechen. oder mit Hilfe geeigneter
MeBmittel auf Ausfiihrung,
MaBe, Aufbau und Kennzeich-
nung 2u priifen. Fehlerhafte
Sticke sind zurickzuweisen.
Die Priifung der Mafle ist
mindestens 15 mm vom
Schlauchende entfernt an
einem geraden Schlauchstiick
durchzufiihren.
2.2.1 Werkstoff Es sind die in den MaB- 3.2.1 Fir den Nachweis der Eigen- Q, A
normen angegebenen Werk- schaften der Werkstoffe
stoffe zu verwenden. kdonnen die Werte des Halb-
zeugherstellers verwendet
werden.
2.2.2 Gestaltung 3.2.2
2.2.2.1 | MaBe, Massen Die MaBe und Massen miissen 3.2.2.1 } Gepriift wird mit den Q, A
den MaBnormen entsprechen. tiblichen MeBmitteln.
2.2.2.2 | Ausfiihrung Die Schladuche miissen all- 3.2.2.2 | Geprift wird mit den Q, A
seitig frei sein von Uneben- iblichen MeBmitteln.
heiten, 01, Schmutz,
Schmiermitteln sowie son-
stigen Fremdstoffen und
Fehlern. Die Innenschicht
muB nahtlos sein, gleich-
ma@Bige Wanddicke und zylin-
drischen Querschnitt haben.
Die AuBenschicht muB glatt
sein und darf keine Pickel
oder Poren aufweisen.
1) Qualifikationspriifung
2) Abnahmepriifung
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Tabelle 1. (Fortsetzung)
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Uberschrift der
Ab- Unterabschnitte Ab- . N 2
schnitt | zu Abschnitt 2 Anforderungen schnitt Prifverfahren Q '), A?)
und Abschnitt 3
2.2.2.2 | Ausfiihrung Der Drucktrager muf aus
(Fortsetzung) einer Lage oder mehreren
Lagen Textilgeflecht be-
stehen.
Die Aussenschicht muB aus
einem gummiimpragnierten,
fungizid geschiitzten Textil-
geflecht oder aus Gummi be-
stehen.
2.2.2.3 | Altersiiber- Die Schlauche missen die 3.2.2.3 | Nach DIN 9088
wachung Bedingungen von DIN 9088
erfiillen.
_ 2.2.2.4 | Prifdruck Die Schlduche diurfen keine 3.2.2.4 | Alle Schlduche werden dem Q
Anzeichen von Undichtheit Prifdruck nach Tabelle 2
oder Beschadigung aufweisen, fir die Dauer von minde-
wenn sie dem Priifdruck nach stens 0,5 und hochstens
Tabelle 2 ausgesetzt sind. 5 min ausgesetzt. Die
Druckzunahme betragt 20 bis
70 bar je min.
Als Priifflussigkeit ist
Wasser, Hydraulikol oder
Emulsion zu verwenden.
2.2.2.5 | Berstdruck Ungealterte Schlauche diirfen | 3.2.2.5 | Die Schlauche werden bei Q
vor Erreichen des in einer Druckzunahme von 20
Tabelle 4 angegebenen Berst- bis 70 bar je min dem
druckes nicht platzen oder Berstdruck nach Tabelle 2
undicht werden. ausgesetzt.
Als Pruffilussigkeit ist
Wasser, Hydraulikol oder
Emulsion zu verwenden,
2.2.2.6 | Langenanderung | Wenn die Schlauche dem Priif- | 3.2,2.6 | Die Langenanderung der Q
druck nach Tabelle 2 ausge- Schlauche wird gemessen,
—_ setzt sind, darf sich ihre wenn sie dem Prifdruck nach
Lange um nicht mehr als Abschnitt 3.2.2.4 ausge-
+ 5 % andern. setzt werden.
2.2.2.7 | Bestdndigkeit 200 h Umlauf: 3.2.2.7 | Gepriift wird mit den Q
bei hoher iiblichen MeBmitteln,
Temperatur Die Schlduche diirfen vor Er-
reichen des in Tabelle 2 an-
gegebenen Priifdruckes nicht
platzen, wenn sie zuvor
einem 200 h Umlaufzyklus
mit Schmierstoff und Kihl-
mittel bei 60 °C + 5§ °C
Umgebungstemperatur und an-
schlieBend einem Kiihimittel-
umlauf bej 145 °C ¢+ 4 °C und
5 bar bzw. einem Schmier-
stoffumlauf bei 123 °C
+ 4 °C und 35 bar ausgesetzt
werden.
1) und 2) siehe Seite 2
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