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MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm wird angewandt fir die Prifung von
Personen (Lotern), die Teile fir Luft- und Raum-
fahrzeugbau manuell hartidten.

Sie 1ist damit die Voraussetzung fur die Zulas-
sung zum manuellen Hartldten in der Neufertigung
und Instandsetzung.

Die Anwendung dieser Norm stellt sicher, daB diese
Priifung nach einer einheitlichen Priifrichtlinie an
einheitlichen Prifsticken unter einheitlichen Be-
dingungen erfolgt. Eine nach dieser Norm ordnungs-
gemiB abgelegte Loterpriifung stellt sicher, daB
der betreffende LGter das nach dem Stand der
Technik erforderliche MindestmaB an handwerklichen
Fertigkeiten und Fachkenntnissen nachgewiesen hat.

2 Priifungsbeauftragter

Die Loterprifung ist vor einem fir den Betrieb
zusténdigen Priifungsbeauftragten, in der Regel
die Aufsichtsperson, abzulegen, der die bestandene
Prufung in der Priifbescheinigung bestatigt.

Prufungsbeauftragter: nach DIN 29 6§91.

3 Zulassung zu den Prifungen

An den Prifungen dirfen nur Loter teilnehmen,
deren Ausbildung z. B. durch eine Grundausbildung
in der Metallbearbeitung oder eine vergleichbare
Schulung im Betrieb und bisheriger Tadtigkeit erwar-
ten 148t, daB die vorgesehene Priifung bestanden
wird.

4 Einteilung der Priifungen

Entsprechend den unterschiedlichen Aufgabenstel-
lungen in der Fertigung muB fir das manuelle Hart-
16ten nach Abschnitt 6 verfahren werden.

Fiir das mechanische Hartloten muB der Loter in die
Bedienung der Lotanlage eingewiesen sowie iiber
mégliche Fehlerquellen und iiber Sicherheitsbe-
stimmungen unterrichtet werden.

5 Bezeichnung

Die Bezeichnung einer Prifung fir das Hartloten
wird in der Reihenfolge gebildet: Benennung, DIN-
Nummer, Werkstoffgruppe 1)
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Beispiel:
Priifung fiir das manuelle Flammléten von CrNiStahl
(Werkstoffgruppe B):

Loterprifung DIN 65 228 - B

6 Nachweis der Handfertigkeit und der Fach-
kenntnis

Der Loter hat 1in der Priifung seine fachkund-
tichen Kenntnisse nach Abschnitt 6.1 und seine
praktischen Fertigkeiten nach Abschnitt 6.2 nachzu-
weisen.

6.1 Fachkundliche Priifung

Die fachkundliche Priifung umfaBt:

Begriffe, Verfahrensmerkmale und -ablaufe

Lotgerate und Gase

Zusatzwerkstoffe

16tgerechte Konstruktion

Arbeitssicherheit, Vorschriften und technische
Regeln.

6.2 Praktische Priifung

Im praktischen Teil der Priifung hat der Loter die
Priifstiicke 1 bis 5 nach Abschnitt 8 unter Beriick-
sichtigung der bei spédteren Arbeiten in der
Fertigung angewandten Verfahren sowie der ver-
wendeten Lot- und FluBmittel in angemessener Zeit
anzufertigen.

Die Priifung wird im Beisein des Priifungsbeauf-
tragten oder dessen Vertreters durchgefiihrt.

Fur die Priifstiicke ist jeweils der Grundwerkstoff
zu verwenden, der in der Fertigung vorkommt und der
die schwierigsten Lotbedingungen der jeweiligen
Werkstoffgruppe erfaBt.

7 Loten der Priifstiicke

Die Priifsticke 1 bis 5 nach Abschnitt 8 sind
mittels Flamm16ten von Hand herzustellen.

Entstehen Fehler, die der LGter nicht zu vertreten
hat, so ist ein neues Prufstiick anzufertigen.

Entstehen Fehler, die der Loter verursacht hat,

dann darf hochstens je ein neues Priifstiick herge-
stellt werden.

') Nach DIN 29 591

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/din-65228-1986-09
http://avadocuments2026.com/doc/din-65228-1986-09

8 Priifsticke
Prifstiick Nr 1

Abgewandelter T-StoB mit angesetztem Lot

t=10 bis 30 1

Lot angesetzt

+=10bis 30

Bild 1.

Priifstiick Nr 3

Rohrsteckverbindung mit angesetztem Lot

Priifstick Nr 2
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Abgewandeiter T-StoB mit angelegtem Lot

1200‘“5\500

Bild 2.

Prifstick Nr 4

Lot angelegt

Rohrsteckverbindung mit eingelegtem Lot

#,=08 bis 35
Lotspalt 01bis 015

DANOSNN NN

Bild 3.

Priifstick Nr 5§

UberlappstoB mit angesetztem oder angelegtem Lot

Bild 5.
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