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Luft- und Raumfahrt I
Abnahmepriifung fur Widerstandspunkt- -_—
und RollennahtschweiBmaschinen 65233

(-
Z

Aerospace; acceptance test of resistance spot and roller seam welding machines
Aéronautique et espace; essai de réception des machines de soudage par points et a la molette

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fir SchweiBtechnik (DVS) erstelit.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm wird fiir die Abnahmepriifung von WiderstandsschweiBmaschinen angewandt, mit denen Punkt- oder Rol-
lennahtschweiBverbindungen an Bauteilen fir Luft- und Raumfahrtgerat hergestellt werden. Fiir andere Anwendungs-
bereiche kann die Norm als Anhait dienen.

Die Zulassung einer WiderstandsschweiBmaschine zum SchweiRen an Luft- und Raumfahrtgerat erfolgt durch Bestati-
gung der Ergebnisse der Abnahmepriifung durch die SchweiBaufsichtsperson. Sie wird angewandt nur fiir die in den
bestatigten Unterlagen der Abnahmeprifung ausgewiesenen Werkstoffgruppen und Grenz-Blechdicken.

Die Abnahmepriifung stellt die SchluBkontrolle der fertig installierten Schweieinrichtung beim Anwender dar. Sie
dient dem Nachweis der Wiederholgenauigkeit innerhalb der iiberpriiften Grenzen und soll damit zum Erzielen einer
gleichmaRigen Qualitat von Schweilverbindungen an Luft- und Raumfahrtgerat beitragen. Alle fiir den SchweiprozeR
wichtigen Angaben sowie die nachgewiesenen Eigenschaftswerte von Schweilverbindungen sind in Berichtsblattern
(siehe Anhange A und B) aufzunehmen.

Diese Norm soll die Grundlage fiir DIN 29 878 — Luft- und Raumfahrt; Widerstandspreflgeschweillte metallische Bau-
teile; Technische Lieferbedingungen — sein.

2 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Abnahmepriifung fiir Widerstandspunkt- und RollennahtschweiBmaschinen stellt vorrangig eine GleichmaRigkeits-
prifung der auf den Aniagen geschweiBten Produkte mit Hilfe von Referenzproben dar und nicht etwa ein mefStech-
nisches Erfassen von KenngréBen der Anlagen selbst. Dabei bedient man sich metallographischer und Festigkeitsunter-
suchungsmethoden. Diese sonst nicht libliche Vorgehensweise liegt in der heute noch nicht ausreichenden Kenntnis
der Wechselwirkung zwischen einzelnen MaschinenkenngréBen einerseits und deren Auswirkungen auf die zu verbin-
denen Bauteile andererseits begriindet. So weist denn auch das Merkblatt DVS 2907 auf einen allgemeinen Maschinen-
einfluR hin, das z. B. das Arbeiten mit Richtwerttabellen bei schwierigen SchweiBaufgaben in Frage stellt.
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3 Bezeichnung des Verfahrens
Abnahmepriifung DIN 65 233 RP — C — |

Benennung

Norm-Nummer

SchweiBverfahren

Werkstoffgruppe
Sicherheitsklasse

4 Abnahmebedingungen

4.1 Aufstellen von Widerstandsschweimaschinen

Der Aufstellungsort einer WiderstandsschweiBmaschine
ist so zu wahlen, daR die qualitativen Anforderungen an
geschweiflte Bauteile erfiillt werden.

Der Betreiber hat nach den Angaben des Maschinenher-
stellers ausreichende Versorgungsanschliisse bereitzu-
stellen. Langzeit-Netzspannungsschwankungen diirfen
nicht gréRer als £ 10 % sein.

4.2 Gerite fiir die Abnahmepriifung

Eine Abnahmepriifung in der Gruppe B schlieBt Gruppe A
mit ein.

Die Abnahmepriifung an plattierten Werkstoffen schlieBt
unplattierte mit ein.

Fiir die Abnahme einer SchweiBmaschine fiir Sonderwerk-
stoffe sind die zu erbringenden Nachweise zwischen dem
Priifungsbeauftragten der zustandigen Stelle !) und der
SchweiBaufsichtsperson zu vereinbaren.

5.3 Priifstiicke

Fiir jede Werkstoffgruppe sind zwei einschnittige Proben-
satze erforderlich, je einer fiir die obere und untere Grenze
der Blechdicke, fiir die die Abnahme der Maschine bean-
tragt wird.

Anzahl und Prifungen der zu schweiRenden Proben sind
in Tabelle 1 festgelegt. Das Versagen einer Probe fiihrt zur
Zuriickweisung des ganzen Probensatzes.

Wahrend des Schweillens eines Probensatzes diirfen keine
WartungsmaBnahmen oder Parameterkorrekturen vorge-
nommen werden; die Elektrodenreinigung ist jedoch zu-
1assig.

Der Betreiber muR iiber geeignete Priifeinrichtungen ver- . . BN
fiigen, um die vorgeschriebenen Priifungen durchfiihren 6 Priffungen und Nachweise .
zu koénnen, z. B. Durchstrahlungseinrichtung, Einrichtung 6.1 Abnahmepriifung
zur Schliffherstellung und -beurteilung, Zugpriifmaschine. Die Priifung wird nach den in Abschnitt 5 gestellten An-
Die Priifmaschinen zur Ermittlung der Scherzugkraft forderungen durchgefiihrt. Die Priifergebnisse sind in den
miissen der Klasse 1 nach DIN 51 220 entsprechen. Berichtsblittern nach Anhang A und Anhang B zu doku-
Zum Nachpriifen der Wirksamkeit von Oberflachenvorbe- mentieren. WiderstandsschweiBmaschinen, die die Anfor-
handlungsverfahren miissen Gerédte zum Messen des Kon- derungen nach Abschnitt 5 erfiillen, sind zum Schweillen
taktwiderstandes vorhanden sein. Fiir die Erfassung der von Bauteilen fir Luft- und Raumfahrtgerat zugelassen.
SchweiBparameter sind Registriergerate bereitzustellen.
6.1.1 Priifverfahren, zuldssige Merkmale und Sollwerte
sind'in DIN 29 878 festgelegt.
5 Anforderungen
5.1 Widerstandsschweimaschine 6.2 Wled‘erhollfngsprufu‘ng ) o
Bei der Abnahme von Widerstandsschweimaschinen ﬁggg;%s‘;s:ez? ;::?2;1 \ﬁ'r:‘:)ras;an;:;g':;’:ﬁf&?f?;:&géi_
ﬂ:g g:;i?;sDb\éis dZe?%lft‘;fl?jrt;h;;egel:;:kk;2hztlijgt;?fcmen rung der Betriebsbedingungen, dann ist eine Wiederho-
. . . . ) . lungsprifung der dadurch betroffenen Eigenschaftswerte
Widerstandsschweimaschinen fiir das hier beschriebene erforderlich.
Einsatzgebiet sind grundsatzlich mit Strom- und Kraft- Wird eine bereits abgenommene Widerstandsschweil-
programm auszustatten. Fir die Erfassung der SchweiB- hine d abg (z. B. bei Ort <nd ) od
prametr s lstwergeber mit Asehumelicnkaten  TSCTE TR (1.8, be rtaederans oo
fiir Beglstrlergerate vor.zusehen. Priifungen durchzufithren. Der Priiffumfang ist der gleiche
Es sind Elektroden geeigneter Form, z. B. nach . wie bei der Abnahmepriifung, jedoch kann fiir Blech- -
DIN ISO 693 fiir Rollenelektroden, DIN 1SO 5184 fir dicken t > 0.2 mm die Zahl der Scherzugproben und
PunktschweiBelektroden, DIN 1SO 5183 fiir Elektroden- Schliffe auf éie Halfte beschrinkt werden
sghéfte und DIN IS0 5821 fiir Elektrodenkappen aus ge- Wiederholungspriifungen werden von der échweifSauf-
eu::;netem Werkstoff na.c h D”,\l 1SO 5182 zu verwendfn. sichtsperson im Einvernehmen mit dem Priifbeauftragten
Die SchweiBmaschine ist an ihrem Aufstellungsort fiir durchgefiihrt.
die Klasse abzunehmen, fiir die sie vorgesehen ist. Dabei
werden die Grenzen festgelegt, innerhalb deren sie einge- 6.3 Geltungsdauer
:E:zjgc\;:e:g:gr%f; E;:sﬁ:nahme gilt automatisch auch Die Geltungsdauer der Abnahme bleibt durch laufende
. . . Kontrollberichte iber zufriedenstellende Arbeitsausfiih-
Komblplerte Punkt- und_ Rollepnahtschwell&maschmen rungen erhalten.
sind bei der Abnahme wie zwei Maschinen zu behandeln. Fiir jede WiderstandsschweiBmaschine sind Aufzeichnun-
5.2 Werkstoffe gen mit nachprﬁf?aren Angaben iiber Abnahmepriifung,
Die Abnahmepriifung einer WiderstandsschweiBmaschine ;/\r/‘l:gfur:glzuun?gﬁ:gung, Reparatur, Umbau oder Ortsver-
ist bei Bedarf fiir jede der folgenden Werkstoffgruppen ’
gesondert durchzufiihren:
Gruppe A un- und niedriglegierte Stahle
Gruppe B hochlegierte Stahle, Nickel- und Kobalt-
basislegierungen 1) Zustandige Stellen sind:
Gruppe C Titan und Titanlegierungen Luftfahrt-Bundesamt (LBA):
Gruppe D Aluminium- und Magnesiumlegierungen. Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung (BWB)
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