DEUTSCHE NORM

September 1996

Luft- und Raumfahrt
Gelenklager, Stahl auf Stahl
Technische Lieferbedingungen
Nicht fir Neukonstruktionen

DIN
65237

ICS 49.040.30

Ersatz fir Ausgabe 1987-08
(Supersedes edition 1987-08)

Deskriptoren: Luftfahrt, Gelenklager, Stahl, Lieferbedingungen

Aerospace — Spherical plain bearings, steel on steel -

Technical specification — Inactive for new design

Aéronautique et espace — Rotules lisses, acier sur acier —
Spécification technique — Non valable pour études nouvelles

Diese Norm soll nicht fir Neukonstruktionen ange-
wendet werden, siehe Erlauterungen.

In case of dispute the German wording shall be valid.

This Standard is not intended for use in new designs;
see Explanatory notes.

Inhalt Contents

Seite Page
1 Anwendungsbereich ......cviviveenirenens 2 1 Field of application ..........ccvvvuiunn. 2
2 Formelzeichen, Begriffe und Definitionen 2 2 Symbols, terms and definitions .......... 2
3 Anforderungen ..........ccihieniiniiaa.. 2 3 Requirements ..........coveveeevonnronsnns 2
3.1 Werkstoff ............ Gaasssassesecansss 4 3.1 Material ........ ettt . 5
3.2 MaBe und Massen ............cccovvnnnnnnn 4 3.2 Dimensions and mMasses ............c.00nenn 5
3.3 Radiale Lagerluft ...... cersecacreeennne 4 3.3 Radial internal clearance ...... e nee e 5
3.4 Oberflachenrauheit ......... e 4 3.4  Surface roughness ........eeceeeevnncnnes 5
3.5 Oberflachenbeschaffenheit .............. 4 3.5 SUrface teXtUr® . ... o eeeennreenens - 5
3.6 Ovberflachenbehandlung ................ .. 8 3.6 Surface treatment ..........c..cv00vnennen T
3.7 Dreh- und Kippverhalten ................ 6 3.7 Rotational and tilting behaviour ........ 7
3.8 Harte .......... et s eset it 6 3.8 Hardness .......iiiierieriniiarnrcnnncons 7
3.9 Zuldssige statische Radialbelastung Cg . 6 3.9 Permissible static radial load Cs cereees 1
3.10 Statisch radiale Bruchbelastung Cgp .... 6 3.10 Ultimate static radial load Cgp ......... 7
3.11 Zuldssige statische Axialbelastung C5 .. 8 3.11 Permissible static axial load Cy ........ 9
3.12 Statisch axiale Bruchbelastung Cyp ..... 8 3.12 Ultimate static axial %oad Cap ......... . 9
3.13 KennzeichnUNg .......ccouvevinnansananns 8 3.13 Identification marking .......cecouues 9
4 Prifungen ............. ceresseenaasanns 2 4 Inspections and tests ..........c000nvnnn 2
4.1 Werkstoff .....iiiiiiiiiiiennrennnennnn, 4 4.1 Material ........... e aseeaa Ceeseann 5
4.2 MaBe und Massen ..... et . 4 4.2 Dimensions and MassSes ........coeceeernne 5
4.3 Radiale LagerTuft ........cciiivinnecnas 4 4.3 Radial internal clearance ........... 5
4.4 Oberflachenrauheit .......cvvvvvinennn.. 4 4.4 Surface roughness ............. Cereeeane 5
4.5 Oberflachenbeschaffenheit .............. 4 4.5 Surface texture .............. PP 5
4.6 Oberflachenbehandlung .........cvvvunnns 6 4.6 Surface treatment ..........ooceveneon-nn 7
4.7 Dreh- und Kippverhalten ................ 6 4.7 Rotational and tilting behaviour ........ 7
4.8 Hirte ....... Ceeeeaaecaas 6 4.8 Hardness ........... Cerrieeart i ansaan 7
4.9 Zulassige statische Rad1a1be1astung CS . 6 4.9 Permissible static radial 'Ioad Csg ivvins T
4.10 Statisch radiale Bruchbelastung Cg, .... 6 4.10 Ultimate static radial load Cgpy vovvvrne. 7T
4.11 Zuléssige statische Axialbelastung C;, .. 8 4.11 Permissible static axial load C5 ........ 9
4.12 sStatisch axiale Bruchbelastung Cyp ..... 8 4.12 Ultimate static axial load Cqp ....v.uv. 9
4.13 Kennzeichnung .........ccovuivuiennnanes . 8 4.13 Identification marking ........... Ceerene 9
5 Qualitatssicherung ............. Ceeeeaan 10 5 Quality assurance ......... Ceerrereaeeaas 10
5.1 Qualitatsprifung ........... Ceireseeanan 10 5.1 Quality inspection .........c.cvvevennnnnn 10
5.1.1 Qualifikationsprifung ........... Cereaee 10 5.1.1 Qualification tests ............. vereeeas 10
5.1.2 Abnahmeprifund .........c..veeennnennnnn 10 5.1.2 Acceptance tests ......... e 10
§.1.3 Ablauf der Priifungen ................... 11 5.1.3 Testing procedure ................cco..... 11
6 Verpackung .......cevevnievnennonovnnnns 12 6 Packaging ..... [N [P ceeneas 12
Zitierte Normen ..........cc0uunn Cereeraerananen 12 Quoted standards ............cciiiiiiiininenenn 12

Fortsetzung Seite 2 bis 13
(Continued on pages 2 to 13)

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

© DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Ref."ﬁr. D K -09
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet. Domiggnant Sb:mﬁn@drlub

Alteinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

Full document details: DIN 65237:1996-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-65237-1996-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-65237-1996-09

Seite 2
DIN 65237 : 1996-09

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Gelenklager, Stahl auf Stahl,
aus Walzlagerstahl oder aus korrosionsbestindigem
Stahl, soweit in den Normen LN 9193 und LN 9367
bzw. in Zeichnungen auf diese Technischen Lieferbe-
dingungen Bezug genommen wird.

2 Formelzeichen, Begriffe und Definitionen
Cg Zulassige statische Radialbelastung

Cs entspricht einer 2zuldssigen Flichen-
pressung multipliziert mit der wirksamen Pro-
jektionsflache, wobei der 1Innenring jede
Stellung innerhalb der Grenzwerte des in den
MaBnormen angegebenen Kippwinkels einnehmen
kann,

Ca Zuléssige statische Axialbelastung
C3 entspricht einer zuldssigen Flichen-
pressung multipliziert mit der wirksamen Pro-
jektionsfldche in axialer Richtung.

Cap Statisch axiale Bruchbelastung
(Cap = 1,5 = C3)

Csp Statisch radiale Bruchbelastung
(Csp = 1,5 » Cg)

Fr Radiale Komponente der Belastung in Newton
Fa Axiale Komponente der Belastung in Newton

Por Aquivalente statische Radialbelastung in New-
ton; Por = Fp + Yo » Fa: bei Por € Cg und
Fa € Cy

Yo 6 (Axialfaktor gegen Einfiihrnut) bzw. 12
(Axialfaktor in Richtung Einfiihrnut)

3 Anforderungen

Die Anforderungen sind in Tabelle 1, Spalte 3, den
entsprechenden Priifungen nach Abschnitt 4 gegen-
libergestellt,

4 Priifungen

Die Priifungen sind in Tabelle 1, Spalte 5, den ent-
sprechenden Anforderungen nach Abschnitt 3 gegen-
iibergestellt.

1 Field of application

This Standard applies to spherical plain bearings,
steel on steel, made of rolling bearing steel or
corrosion resisting steel if it is referred to in
the standards LN 9193 and LN 9367 or in drawings.

2 Symbols, terms and definitions
Cs permissible static radial load

Cs corresponds to a permissible surface
pressure multiplied by the effective pro-
jected area, the inner ring being capable of
assuming any position within the limits of
the tilt angle specified in the dimensional
standards.

Ca permissible static axia) load
Ca corresponds to a permissible surface
pressure multiplied by the effective pro-

jected area in an axial direction.

Cap ultimate static axial load
(Cab = 1,5 ¢« Cy)

Csp ultimate static radial load
(Csb =1,5 Cs)

Fr radial component of bearing load, in newtons
Fa axial component of bearing load, in newtons
Por static equivalent radial load, in newtons;

Por = Fr + YO . Fa where Por < CS and Fa < Ca

Yo 6 (axial load factor in the direction oppo-
site to the assembly slot) or 12 (axial load
factor in the direction of the assembly slot)

3 Requirements
In table 1, column 3, the requirements are placed

opposite to the corresponding inspections and
tests, clause 4.

4 Inspections and tests

In table 1, column 5, the inspections and tests are
placed opposite to the corresponding requirements,
clause 3.
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Tabelle 1. Anforderungen und Priifungen

Uberschrift der
Unterabschnitte
zu Abschnitt 3
und Abschnitt 5

Unter-
ab- Anforderungen
schnitt

Unter-
ab- Priifungen Q/A *)
schnitt

Werkstoff 3.1 Der Werkstoff muB den in
den MaBnormen gemachten
Angaben entsprechen.

4.1 Fir den Nachweis der An- Q
forderungen nach Ab-
schnitt 3.1 kann die
Bescheinigung

OIN 50 049 - 2.2 des
Halbzeugherstellers ver-
wendet werden.

MaBe und 3.2 Die MaBe und Massen miis-
Massen sen den Angaben der MaB-
normen entsprechen.

4.2 Die Priifung wird mit uUb- Q/A
lichen MeBzeugen durchge-
fihrt.

Die Priifung der MaBe des
Bohrungs- und des AuBen-
durchmessers erfolgt bei
Ringen € 10 mm in der
Mittelebene und bei Ringen
> 10 mm in zwei zu den
Stirnflachen parallelen
Ebenen, deren Abstand von
den Stirnfldachen zweimal
SO groB ist, wie der Maxi-
malwert des Kantenab-
standes.

In jeder MeBlebene miissen
der kleinste und der groB-
te Durchmesser ermittelt
werden. Die Ringbreite
muB an mindestens vier
Stellen ermittelt werden.

Radiale 3.3 Die radiale Lagerluft muB
Lagerluft den Angaben der MaBnormen
entsprechen,

4.3 Die radiale tagerluft Q/A
wird mittels eines in der
Radialebene angebrachten
Mefigerates gemessen. Das
Gelenklager wird einer
Radialbelastung ausge-
setzt, die abwechselnd

in der MeBkraftrichtung

und dieser Kraft ent-
gegengerichtet aufgebracht
wird, und 2zwar betragt sie
bei Lagern mit einem
Bohrungsnenndurchmesser

d £ 20 mm 50 N und

d > 20 mm 100 N. Eventuell
vorhandene Einfiihrnuten
miissen in einem Winkel von
von 90° zur MeBkraft liegen
(siehe Bild 1).

Oberflachen- 3.4 Die in den MaBnormen ge-
rauheit machten Angaben miissen
erfiil1t sein.

4.4 Die Oberflachenrauheit Q/A
ist durch Sicht- und
Tastvergleich mit Ober-
flachenvergleichsnormalen
zu priifen. In Zweifels-
fdllen ist, soweit die
betroffene Flache zugang-
lich ist, die Oberfla-
chenrauheit mit einem
Oberflachenrauheitsmesige-
rat _zu priifen.

Oberflachen- 3.5 Die Gelenklager missen
beschaffenheit frei von Riefen, Rissen,
Graten und anderen Ober-
flachenfehlern sein, die
ihre Eigenschaften und Ge-
brauchdauer beeintrach-
tigen konnen.

4.5 Sichtpriifung und RiBprii- Q/A
fung nach einschldgigen
Verfahren.

*) Q = Qualifikationsprifung A

Abnahmepriifung
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