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Luft- und Raumfahrt —
Senkniete 100° DIN
aus Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen 6 5_ 5—58
metrische Reihe
Aerospace; Rivets, 100° countersunk head, aluminium and aluminium Ersatz fur Ausgabe 03.86
alloys; Metric series (Supersedes edition 03.86)

Aéronautique et espace; Rivets a té&te fraisée 100°, en aluminium et
alliages d'aluminium; Série métrique

In case of dispute the German wording shall be
valid.

Diese Norm 4ist anerkannt durch das Bundesamt fir This Standard is approved by Bundesamt fir Wehr-
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt- technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.
Bundesamt.

Diese Norm wurde unter Beriicksichtigung giiltiger This Standard has been prepared taking into account
Beschliisse (Building Block Documents) und Normen relevant resolutions (Building Block Documents) and
des ISO/TC 20/SC 4 (Adircraft and Space Vehicles, standards of IS0/TC 20/SC 4 ({Aircraft and Space
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DIN 65 258 A 50 200 B

(Rivet DIN 65 258 A 50 200 B
Benennung (Description)
Norm-Nummer (Standard number)
Form (Style)
Durchmesser-Kennzahl (Diameter code)
Langen-Kennzahl 1) (Length code 1))
Werkstoff/Oberflachenbehandlung (Material/surface treatment)
Tabelle 1. Table 1.
Durchmesser-Kennzahl
(Diameter code) 16 20 25 30 36 40 50 60
Nenndurchmesser
(Nominal diameter) 1.6 2 2,5 3 3,5 4 5 8
cq min. 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,10
d max. 1,58 1,98 2,48 2,98 3,47 3,97 4,97 5,97
1 min. 1,62 1,92 2,42 2,92 3,395 3,895 4,895 5,895
do theor. 3,00 3,70 4,65 5,55 6,50 7,40 9,25 11,10
d3 min. 2,70 3,30 4,15 4,95 5,80 6,60 8,25 9,90
d max. 2,17 3,3 4,15 4,95 5,8 6,6 8,25 9,9
4 min. 2,2 2,6 3,3 4,0 4,6 5,3 6,6 8,0
d max. 2,2 2,6 3,3 4,0 4,6 5,3 6,6 8,0
5 min. 1,6 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0
dg 2,25 2,89 3,86 4,50 5,14 5,78 7,7 9,00
e 1) max. 2,0 2,2 2,4 2,5 2,8 3,0 3,8 4,1
K theor. 0,59 0,72 0,91 1,07 1,26 1,43 1,80 2,15
c max. 0,31 0,34 0,33 0,44 0,57 0,68 0,65 0,88
2 min. 0,23 0,26 0,25 0,36 0,49 0,60 0,57 0,80
c max. 0,4 0,44 0,43 0,54 0,67 0,78 0,75 0,98
3 min. 0,33 0,36 0,35 0,46 0,59 0,70 0,67 0,90
r max. 0,23 0,23 0,23 0,23 0,33 0,33 0,33 0,33
1 min. 0,07 0,07 0,07 0,07 0,17 0,17 0,17 0,117
ro = 0,5 0,6 0,7 0,9 1 1,2 1,5 1,8
2z max. 0,6 0,7 0,8 0,9 1,05 1,2 1,5 1,8
min. 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2
Langen- 1 Masse (2,79 kg/dm3) kg/1000 Stick
Kennzah1 [Mass (2,79 kg/dm3) kg/1000 pieces]
(Length + 0,5
code) 0
030 3 0,020 0,034 - - - - - -
040 4 0,026 0,042 0,070 0,108 0,154 - - -
050 5 0,031 0,051 0,083 0,128 0,181 - - -
060 6 0,036 0,059 0,096 0,147 0,207 0,273 - -
070 7 0,042 0,068 0,110 0,166 0,233 0,307 - -
080 8 0,047 0,076 0,123 0,185 0,259 0,342 0,568 -
090 9 0,053 0,085 0,137 0,205 0,285 0,376 0,612 -
100 10 0,058 0,093 0,150 0,224 0,311 0,410 0,665 1,007
110 11 0,063 0,102 0,163 0,243 0,337 0,444 0,719 1,084
120 12 0,069 0,110 0,177 0,263 0,363 0,478 0,772 1,161
130 13 0,074 0,119 0,190 0,282 0,389 0,513 0,826 1,239
140 14 0,080 0,127 0,204 0,301 0,415 0,547 0,879 1,316
150 15 0,085 0,136 0,217 0,321 0,441 0,581 0,933 1,393
160 16 0,090 0,144 0,230 0,340 0,468 0,615 0,986 1,470
170 17 - 0,153 0,244 0,359 0,494 0,649 1,040 1,547
180 18 ~ 0,161 0,257 0,378 0,520 0,684 1,093 1,625
190 19 - 0,170 0,271 0,398 0,546 0,718 1,147 1,702
200 20 - 0,178 0,284 0,417 0,572 0,752 1,200 1,779
220 22 - 0,195 0,311 0,456 0,624 0,820 1,307 1,933
240 24 - 0,212 0,338 0,494 0,676 0,889 1,414 2,088
260 26 - - 0,364 0,533 0,728 0,957 1,521 2,242
280 28 - - 0,391 0,571 0,781 1,026 1,628 2,397
300 30 - - 0,418 0,610 0,833 1,094 1,735 2,551
320 32 - - 0,445 0,649 0,885 1,162 1,842 2,705
350 35 - - 0,485 0,707 0,964 1,265 2,003 2,937
400 40 - - - 0,803 1,094 1,436 2,270 3,323
450 45 - - - - 1,225 1,607 2,538 3,709
500 50 - - - - - 1,778 2,815 4,095
550 55 - - - - - - 3,083 4,481
600 60 - - - - - - 3,340 4,867
') Innerhalb des MaBes e - k darf dq max. um 1) Within the e - k dimension, dq may be in-
0,03 mm ansteigen creased by 0,03 mm max.
Andere Langen nach Vereinbarung Other lengths as agreed
) Siehe Seite 4 1) See page 4
Documents

Full document details: DIN 65258:1989-04

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-65258-1989-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-65258-1989-04

