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Luft- und Raumfahrt ——
Senkniete 100° DIN
aus Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen 6 5 2 59
reduzierter Kopf metrische Reihe
.Aerospace; Rivets, 100° countersunk head, reduced, aluminium Ersatz fir Ausgabe 03.86
and aluminium alloys; Metric series (Supersedes edition 03.86)

Aéronautique et espace; Rivets & téte fraisée 100°, réduite,
en aluminium et alliages d'aluminium; Série métrique

In case of dispute the German wording shall be
valid.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir This Standard is approved by Bundesamt fiir Wehr-

Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt- technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.
) Bundesamt.
®
k| Diese Norm wurde unter Beriicksichtigung gultiger This Standard has been prepared taking into account
§ Beschliisse (Building Block Documents) und Normen relevant resolutions (Building Block Documents) and
| des 1S0/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space Vehicles, standards of IS0/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space
E Aerospace Fastener Systems) erstellt. Vehicles, Aerospace Fastener Systems).
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Norm-Nummer (Standard number)
Durchmesser-Kennzah1 (Diameter code)
Langen-Kennzahl ') (Length code '))
Werkstoff/Oberfldchenbehandlung (Material/surface treatment)
1) Siehe Seite 2 1) See page 2

Fortsetzung Seite 2 bis 4
(Continued on pages 2 to 4)
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Seite 2 DIN 65 259

Tabelle 1. Table 1.
Durchmesser-Kennzahi
(Diameter code) 16 20 25 30 35 40 50 60
Nenndurchmesser
(Nominal diameter) 1.6 2 2,8 3 3.5 4 5 6
cq min. 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,10
d max. 1,68 1,98 2,48 2,98 3,47 3,97 4,97 5,97
1 min. 1,52 1,92 2,42 2,92 3,395 3,895 4,895 5,895
do theor. 2,5 3,15 3,9 4,7 5, 6,25 7,8 9,4
d3 min. 2,2 2,75 3,4 4,1 4,8 5,45 6,8 8,2
dg max. 2,2 2,75 3,4 4,1 4,8 5,45 6,8 8,2
min, 1,9 2,4 3,0 3,6 4,2 4,8 5,9 7,1
ds max. 1.9 2,4 3,0 3,6 4,2 4,8 5,9 7,1
min. 1,6 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0
dg 1,93 2,25 2,89 3,54 4,18 4,82 5,79 7,7
e 1) max. 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4 2,5 3,1 3,4
k theor. 0,38 0,49 0,59 0,72 0,84 0,95 1,18 1,43
max. 0,34 0,48 0,52 0,59 0,65 0,70 0,95 0,81
c2 min. 0,26 0,40 0,44 0,51 0,57 0,62 0,87 0,73
max. 0,23 0,23 0,23 0,23 0,33 0,33 0,33 0,33
™ min. 0,07 0,07 0,07 0,07 0,17 0,17 0,17 0,117
ro % 0,5 0,6 0,7 0,9 1 1,2 1,6 1,8
max. 0,6 0,7 0,8 0,9 1,05 1,2 1,5 1,8
z min. 0,3 0,4 0,5 0,6 6,7 0,8 1,0 1,2
LE _ "
Konroan 1 Masse (2,79 kg/dm3) kg/1000 Stiick
(Length [Mass (2,79 kg/dm3) kg/1000 pieces]
code) + 0,5
0 max.
030 3 0,018 0,029 - - - - - -
040 4 0,024 0,031 0,060 0,090 0,124 - - -
050 5 0,029 0,046 0,073 0,110 0,151 - - -
060 6 0,034 0,054 0,086 0,129 0,177 0,230 - -
070 7 0,040 0,063 0,100 0,148 0,203 0,264 - -
080 8 0,045 0,071 0,113 0,167 0,229 0,299 0,478 -
090 9 0,051 0,080 0,127 0,187 0,255 0,333 0,532 -
100 10 0,056 0,088 0,140 0,206 0,281 0,367 0,585 0,857
110 11 0,061 0,097 0,153 0,225 0,307 0,401 0,639 0,934
120 12 0,067 0,105 0,167 0,245 0,333 0,435 0,692 1,011
130 13 0,072 0,114 0,180 0,264 0,359 0,470 0,746 1,089
140 14 0,078 0,122 0,194 0,283 0,385 0,504 0,799 1,166
150 156 0,083 0,131 0,207 0,303 0,411 0,538 0,853 1,243
160 16 0,088 0,139 0,220 0,322 0,438 0,572 0,906 1,320
170 17 - 0,148 0,234 0,341 0,464 0,606 0,960 1,397
180 18 - 0,156 0,247 0,360 0,490 0,641 1,013 1,475
190 19 - 0,165 0,261 0,380 0,516 0,675 1,067 1,552
200 20 - 0,173 0,274 0,399 0,542 0,709 1,120 1,629
220 22 - 0,190 0,301 0,438 0,594 0,771 1,227 1,783
240 24 - 0,207 0,328 0,476 0,646 0,846 1,334 1,938
260 26 - - 0,354 0,515 0,698 0,914 1,441 2,092
280 28 - - 0,381 0,553 0,751 0,983 1,548 2,247
300 30 - ~ 0,408 0,592 0,803 1,061 1,655 2,401
320 32 - - 0,435 0,631 0,855 1,119 1,762 2,555
350 35 - - 0,475 0,689 0,934 1,222 1,923 2,787
400 40 - - - 0,785 1,064 1,393 2,190 3,173
450 45 - - - - 1,195 1,564 2,458 3,559
500 50 - - - - - 1,735 2,735 3,945
550 55 - - - - - - 3,003 4,331
600 60 - - - - - - 3,260 4,717
') Innerhalb des MaBes e - k darf dy max. um 1) Within the e - k dimension, dq may be in-
0,03 mm ansteigen creased by 0,03 mm max.
Andere Langen nach Vereinbarung Other Tengths as_agreed
'} Sollen in den Bauunterlagen keine Langen ange- 1) If lengths are not to be specified in definition
geben werden, so sind in der Norm-Bezeichnung documents, the digits 000 shall be entered in
anstelle der Langen-Kennzahl die Ziffern 000 the standard designation in 1lieu of the length
anzugeben. code.
Bei der Bestellung ist jedoch die Angabe der However, the length code indication is required
Langen-Kennzahl erforderlich. when ordering.
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