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Benennung (Description)
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Norm-Nummer (Standard number)
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Durchmesser-Kennzahl (Diameter code)

— 1

Langen-Kennzahl ') (Length code '))

Werkstoff/Oberflachenbehandiung (Material/surface treatment)

') Sollen in den Bauunterlagen keine Langen ange-
geben werden, so sind in der Norm-Bezeichnung
anstellie der L@ngen-Kennzahl die Ziffern 000
anzugeben.

Bei der Bestellung ist jedoch die Angabe der
Ldngen-Kennzahl erforderlich.

*) If lengths are not to be specified in definition
documents, the digits 000 shall be entered in
the standard designation in lieu of the length
code.

However, the length code indication is required
when ordering.
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Tabelle 1. Table 1. —
Durchmesser-Kennzahl
(Diameter code) 16 20 25 30 35 40 50 60
(Nomina) diamerer) 1.6 2 2.5 3 3.5 ¢ 5 6
max. 1,58 1,98 2,48 2,98 3,417 3,917 4,97 5,97
d1 min. 1,52 1,92 2,42 2,92 3,395 3,895 4,895 5,895
max. 3,36 4,20 5,25 6,30 7,35 8,40 10,50 12,60
2 min. 3,04 3,80 4,75 5,70 6,65 7,60 9,50 11,40
max. 1,6 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0
d3 min. 1,2 1,5 1,8 2,2 2,6 3,0 3,7 4,5
e 1) max. 1,5 1,5 1,5 1,5 1,6 1,6 2,0 2,0
max. 0,9 1,1 1,3 1,5 1,8 2,0 2,4 2,8
K min. 0,7 0,9 1,1 1,3 1,6 1,8 2,2 2,6
rq % 2 2,4 3 3,7 4,3 4,9 6,1 7,3
max. 0,23 0,23 0,23 0,23 0,33 0,33 0,33 0,33
r2 min. 0,07 0,07 0,07 0,07 0,17 0,17 0,17 0,17
rs % 0,5 0,6 0,7 0,9 1 1,2 1,5 1,8
max. 0,6 0,7 0,8 0,9 1,05 1,2 1,5 1,8
z min. 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 -
e 1 Masse (2,79 kg/dn®) kg/1000 Stiick
[Mass (2,79 kg/dm3) kg/1000 pieces]
(Length + 0,5
code) o max.
030 3 0,030 0,051 - - - - - -
040 4 0,036 0,060 0,102 0,157 0,227 - - -
050 5 0,041 0,068 0,116 0,176 0,254 - - -
060 6 0,046 0,077 0,129 0,196 0,280 0,384 - -
070 7 0,052 0,085 0,142 0,215 0,306 0,418 = -
080 8 0,057 0,094 0,156 0,234 0,332 0,452 0,763 -
090 9 0,063 0,102 0,169 0,253 0,358 0,486 0,816 -
100 10 0,068 0,111 0,182 0,273 0,384 0,521 0,870 1,336
110 11 0,074 0,119 0,196 0,292 0,410 0,555 0,923 1,413
120 12 0,079 0,128 0,209 0,311 0,436 0,589 0,977 1,490
130 13 0,085 0,136 0,222 0,331 0,462 0,623 1,030 1,568
140 14 0,090 0,145 0,236 0,350 0,488 0,657 1,084 1,645
150 15 0,096 0,153 0,249 0,369 0,515 0,692 1,138 1,722
160 16 0,101 0,162 0,262 0,388 0,541 0,726 1,191 1,799
170 17 - 0,170 0,276 0,408 0,567 0,760 1,245 1,927
180 18 - 0,179 0,289 0,427 0,593 0,794 1,298 1,954 N
190 19 - 0,187 0,303 0,446 0,619 0,828 1,352 2,031
200 20 - 0,196 0,316 0,465 0,645 0,862 1,405 2,108
220 22 - 0,213 0,342 0,504 0,697 0,931 1,512 2,263
240 24 - 0,230 0,369 0,542 0,749 0,999 1,619 2,417
260 26 - - 0,396 0,581 0,802 1,067 1,727 2,572
280 28 - - 0,422 0,619 0,854 1,136 1,834 2,726
300 30 - - 0,449 0,658 0,906 1,204 1,944 2,881
320 32 - - 0,476 0,696 0,958 1,272 2,048 3,035
350 35 - - 0,516 0,754 1,037 1,375 2,208 3,267
400 40 - - - 0,850 1,167 1,546 2,476 3,653
450 45 - - - - 1,298 1,716 2,744 4,040
500 50 - - - - - 1,851 3,012 4,426
550 55 - - - - - - 3,279 4,812
600 60 - - - - - - 3,547 5,199
'} Innerhalb des MaBes e darf dq max. um 0,03 mm 1) Within the e dimension, d{ may be increased
ansteigen by 0,03 mm max.
Andere Langen nach Vereinbarung Other lengths as agreed
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