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AnschluBmaBe

Luft- und Raumfahrt
_ Kreuzgelenke, nadelgelagert,
mit Langzeitschmierung fiir Drehwellen

Wellengelenke
Belastung

DIN
65 298

Massen

Aerospace; universal joints,

loads, masses

Aéronautique et espace; joints a cardan,

needle bearing supported, long-time
lubricated, for rotary shafts; single joints; connection dimensions,

Ersatz fiur Ausgabe 12.86
(Supersedes edition 12.86)

a roulements a aiguilles,

lubrification de longue durée, pour arbres rotatifs; joints a cardan

simple; dimensions d'encombrement, charges, masses

ist anerkannt durch das Bundesamt fir
und Beschaffung und das Luftfahrt-

Diese Norm
Wehrtechnik
Bundesamt.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Kreuzgelenke nach dieser Norm sind zum Einsatz an

In case of dispute the German wording shall be

valid.

This Standard is approved by Bundesamt fiir Wehr-

technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.
Dimensions in mm

1 Field of application

Universal joints to this Standard are intended for

Drehwellen in Betatigungen fir Luftfahrtgerat im use on rotary shafts of aircraft control systems
Temperaturbereich wvon - 54 °C bis 120 °C be- within the temperature range from - 54 °C to
stimmt. 120 °C.

2 MaBe, Bezeichnung
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - m

Kreuzgelenke nach dieser Norm brauchen der bild-

2 Dimensions, designation
General tolerances: DIN 7168 - m

Universal joints to this Standard need not corre-

lichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die spond to the configuration shown, but the dimen-
angegebenen MaBe sind einzuhalten. sions given must be adhered to.
) x
: Zahnnabenprofil . .
nach DIN 51'381 Teil 1 (im Schnitt dargestellt)
(Spline hub profile ( sectional view)

., nur mit G

Jede Art der Vervielfaitigung, auch au

accordir{g to DIN 5481 Part1)

Dichtring
{Sealing ring)

DIN 65 298 - 07

Kreuzgelenk
{Universal joint DIN 65 298 - 07

Benennung (Description)

Norm-Nummer (Standard number)

Kennzahl fiir Verzahnung (Spline code)

1) Ablenkungswinkel < 5° bewirken eine mangelnde
Umwalzung des Fettdepots.

1) Deflection angles < 5° cause an insufficient

distribution of the grease packing.

Fortsetzung Seite 2 und 3
(Continued on pages 2 and 3)

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 65 298

Drehspiel-Ermittlung
Zahn- (Determination of
nabenprofil PaB- rotational play)
Kennzahl nach lange
fur DIN 5481 (Length Drehspiel Beuge- Dreh-~
Verzahnung Teil 1 of bei moment moment ) | Masse
(Spline (Spline fit) Ablenkungs- | (Deflec- {Tor- (Mass}
code) hub d 1 a b Priufdreh- winkel tion que 1))
profile moment 5° torque)
to (Test (Play at 5°
DIN 5481 torque) deflection
Part 1) angle)
Nm N cm N m g
+ 0,25 min. max. max. min. x
07 Tx 8 18 52 16 0,2 0° 30°' 0,4 20 35
0,5
10 10 x 12 20 62 18 0° 20°' 0,6 41 80
0,4
12 12 x 14 25 74 21 0,7 80 120
1,0
15 15 x 17 32 86 24 0,6 0° 12' 1,0 165 250
21 21 x 24 40 108 32 1,5 0,8 4,0 340 4860

') Statisch bei 0° Ablenkungswinkel. Ablenkungs-
winkel > 5° sind bei der Dimensionierung zu
bericksichtigen, siehe DIN 808.

1} Static at 0° deflection angle. Deflection
angles > 5° to be considered when dimen-
sjonina, see DIN 808.

3 Werkstoff

Gelenkgabel: 1.0503 nach DIN 17 200, mit einem
Masseanteil an Blei wvon 0,15 bis

0,30 %

Gelenkkreuz: 1.5919 nach DIN 17 210, gesenkge-
schmiedet

Dichtring: Copolymer aus Acrylnitril oder ver-

gleichbarer Werkstoff

4 Oberflachenbehandiung
Gelenkgabel: 3000.2 LN 9368 Teil 5 (Lagersitz und
Verzahnung ohne Oberflachenbehandliung)

Gelenkkreuz: 3001.2 LN 9368 Teil 5

5 Schmierung

Fett nach MI1-G-23827
Fett nach MI1-G-81322

} nach Wahl des Herstellers
6 Kennzeichnung
Nach DIN EN 2424

Kennzeichnungsklasse A auf der AuBenflache

7 Technische Lieferbedingungen

Nach DIN &5 300

Full document details: DIN 65298:1988-12

3 Material

Yoke: 1.0503 according to DIN 17 200, with
a lead content of 0,15 to 0,30 % by
mass

Cross: 1.5919 according to DBIN 17 210, die
forged

Sealing ring: Acrylonitrile copolymer or similar
material

4 Surface treatment

Yoke: 3000.2 LN 9368 Part 5
(bearing seat and spline without
surface treatment)

Cross: 3001.2 LN 9368 Part 5

5 Lubrication

Grease according to MIL-G-23827 } at manufacturer's
Grease according to MIL-G-81322 option

6 Identification marking
In accoirdance with DIN EN 2424

Style A on the outer surface

7 Techaical specification

In accordance with DIN 65 300
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