DEUTSCHE NORM September 1986

Randelschrauben DIN
niedrige Form 653
Knurled thumb screws, thin type Ersatz fiir Ausgabe 01.71
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Gewindefreistich DIN 76-A

Randel nach DIN 82, Form RAA
Gewindeende DIN 78-K

oder DIN 78-L nach

Wahl des Herstellers

Sollen Randelschrauben mit d > M 2 mit Gewinde bis Kopf geliefert werden, so ist in der Bezeichnung der Formbuchstabe A
nach DIN 962 anzugeben (siehe Bezeichnungsbeispiel in Abschnitt 3).

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 653

Gewinde d M1 | M12 M14|M16 M2 M25| M3 (M35) M4 | M5 M6 | M8 |M10
P 1) 025 |025 |03 0,35 04 045 | 05 0,6 0,7 08 1 125 | 1,5
ay max. [ 0,75 [0,75 |09 1,05 1,2 135 | 15 1,8 2.1 24 3 375 | 45
G Kanten gebrochen 0,3 0,3 0,4 0,4 0,4 0.5 0,6 0,8
NennmaB 55 6 7 7,5 9 11 12 14 16 20 24 30 36
dy max. | 574 |6,24 |729 |7,79 929 | 1135|1235 | 14,35 | 16,35 | 20,42 | 24,42 | 30,42 | 36,5
min. | 526 | 576 | 6,71 7,21 8,71 | 10,65 ‘ 11,65 | 13,656 | 1565 | 19,58 23,58 | 29,58 | 35,5
max. =
NennmaB d - - - - 2 25 3 3,5 4 5 6 8 10
ds min. - - - - 186 | 236 | 286 332 | 382 | 482 | 582 778 | 978
e?) - - - - 1,5 2 2 2,5 3 3 4 5 6
max. =
NennmaB k& | 1,5 1,5 2 2 2 2,5 25 3 35 4 5 6 8
k min. | 1,25 1,25 1,75 1,75 1,75 225 | 225 | 275 | 3.2 3,7 4,7 57 7,64
r 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 1 1 2 2
l
Nenn- Gewicht (7,85 kg/dma) kg je 1000 Stiick =~
manB min. max.
2 7 1,9 21 10288 | 0,347
3 29 3,1 [0293 0353|0632 | 0,78
4 39 4,1 10297 | 0,36 | 0,641 | 0,792 | 1,07
5 4.8 52 | 0301|0366 | 065 | 0804 | 1,09 1,95
6 58 62 |[0305 0373 | 0659 | 0816 | 1,11 198 | 247 | 396
8 78 8.2 0,386 | 0,676 | 0,84 114 | 2,04 | 256 | 408 | 6,1
10 9,7 10,3 0,694 | 0,864 | 1,18 2,1 264 | 4,2 6,25 | 11,1
12 11,7 12,3 0888 | 122 | 216 | 273 | 432 | 64 | 113 |198
(14) 13,7 14,3 125 | 222 | 282 | 443 | 655 115 |201
16 15,7 16,3 1,28 228 | 291 455 | 6,7 11,7 | 204 |39
(18) 17,7 18,3 234 | 3 467 | 685|119 20,7 |396
20 19,6 20,4 3 479 | 7 12,1 21 40,2 | 735
(22) 21,6 22,4 491 | 715|123 |213 [408 |745
25 | 246 | 256 | 737 [126 |218 |417 |76
(28) 27,6 284 129 (223 |426 |775
30 29,6 304 132 | 226 [432 |784
(32) 3115 32,5 438 | 798
35 34,5 355 444 | 809
(38) 37,5 38,5 828
40 39,5 40,5 834
Eingeklammerte GroBen und Zwischenlangen sind maglichst zu vermeiden.
Langen dber 40 mm sind von 5 zu 5 mm zu stufen.
Ublicherweise werden die Schrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten GréBen hergestelit.
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) Bei Langen uber der Stufenlinie ist e gleich Null.
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