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DEUTSCHE NORM

Luft- und Raumfahrt com—

Kreuzgelenke, nadelgelagert, DIN

mit Langzeitschmierung fir Drehwellen
Technische Lieferbedingungen

65 300

Aerospace; universal joints, needle bearing supported, long-time lubri-

cated, for rotary shafts; technical specification

Ersatz fiir Ausgabe 12.86
(Supersedes edition 12.86)

Aéronautique et espace; joints & cardan, a roulements & aiguilles, Tu-
brification de longue durée, pour arbres rotatifs; spécification tech-

nique

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fir
nadelgelagerte Kreuzgelenke mit Langzeitschmierung
fiir Drehwellen nach DIN 65 298 und DIN 65 299. Sie
gelten auch fir Normen und Zeichnungen, die Bezug
auf diese Technischen Lieferbedingungen nehmen.

2 Anforderungen

Die Anforderungen sind in Tabelle 1, Spalte 3, den
entsprechenden Prifungen nach Abschnitt 3 gegen-
ibergestelit.

3 Priifungen

Die Priifungen sind in Tabelle 1, Spalte 5, den ent-
sprechenden Anforderungen nach Abschnitt 2 gegen-
libergestelit.

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard 1is approved by Bundesamt fir Wehr-
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

Dimensions in mm
1 Field of application

This Technical Specification applies to needle
bearing supported, long-time lubricated, universal
joints for rotary shafts according to DIN 65 298
and DIN 65 299. It also applies to standards and
drawings referring to this Technical Specification.

2 Requirements

Table 1, column 3, relates the requirements to the
applicable inspections and tests as specified in
clause 3.

3 Inspections and tests

Table 1, column 5, relates the inspections and
tests to the applicable requirements as specified
in clause 2.
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Seite 2 DIN 65 300

Tabelle 1. Anforderungen und Priifungen - Gegeniiberstellung —
Uberschrift
der
Unter-
abschnitte Unter- Unter- " , 2
zu Haupt- abschnitt Anforderungen abschnitt Prifungen Q). A
abschnitt 2
zu Haupt-
abschnitt 3
Werkstoff 2.1 Die in den MaBnormen ge- 3.1 Der Nachweis fir die Q A
machten Angaben miissen chemische Zusammenset-
eingehalten werden. zung kann z. B. durch
ein Werkspriifzeughis
nach DIN 50 049 des
Halbzeugherstelliers er-
bracht werden.
MaBe und 2.2 MaBgebend sind die An- 3.2 Gepriift wird mit ge- Q A
Massen gaben in den jeweiligen eigneten Mefzeugen, die
MaSnormen. Kerbzahnnaben mit Lehren
nach DIN 5481 Teil 2 bis —
Teil 5.
Oberflachen 2.3 3.3
Ober-~ 2.3.1 Alle Oberflachen miissen 3.3.1 Sichtpriifung Q A
flachen frei sein von Ober-
charakter flédchenfehlern nach
DIN 4761.
Ober- 2.3.2 Die Oberflachenrauheit 3.3.2 Die Oberflachenrauheit Q
flachen muB den in den MaBnormen ist mit den iiblichen
rauheit angegebenen Werten ent- Megeraten zu priifen.
sprechen.
Ober- 2.3.3 Die Oberflachenbehandlung 3.3.3 Die Oberfldchenbehand- Q A
flachenbe- muB den Angaben der MaB- lung kann z. B. durch
handlung normen entsprechen. ein Werkszeugnis nach
DIN 50 049 bestatigt —
werden.
Schmierung 2.4 Das fir die Langzeit- 3.4 Sichtprifung Q A
schmierung notwendige
Fettdepot muB durch ge-
eignete Abdichtungen im
Wdlzbereich gehalten
werden.
Zur Schmierung des Der Nachweis fiir die
Kreuzgelenks muB ein Verwendung des Fettes
Fett laut MaBnorm ver- laut MaBnorm kann z. B.
wendet werden. durch ein Werkszeugnis
nach DIN 50 049 des
Fettherstellers erbracht
. werden.
1) Qualifikationsprifung
2) Abnahmepriifung
—
Documents
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- Table 1. Requirements and respective inspections and tests
Subclause
heag;ngs Inspections
i 1 2
clause 2 Subclause Requirements Subclause t::gs Q '), A?)
and
clause 3
Material 2.1 The data to be adhered to 3.1 The chemical composition Q A
shall be as specified in may be evidenced, for
the dimensional stan- instance, by a Manufac-
dards. turer's Test Certificate
to DIN 50 049 issued by
the manufacturer of the
semi-finished product.
Dimensions 2.2 The relevant data shall 3.2 Checking shall be carried Q A
and masses be in accordance with out using usual measuring
the respective dimen- devices. The straight
— sional standards. side spline hubs shall be
checked by means of
gauges to DIN 5481 Part 2
to Part 5.
Surfaces 2.3 3.3
Surface 2.3.1 A1l surfaces shall be 3.3.1 Visugl examination Q A
texture free from surface imper-
fections as defined in
DIN 4761.
Surface 2.3.2 The surface roughness 3.3.2 The surface roughness Q
roughness shall be in accordance shall be checked using
with the values given usual measuring devices.
in the dimensional
standards.
Surface 2.3.3 The surface treatment 3.3.3 The surface treatment may Q A
treatment shall conform to the be evidenced, for
specifications given in example, by a Test Report
the dimensional stan- to DIN 50 048,
- dards.
Lubrication 2.4 The grease packing 3.4 Visual examination Q A
required for long-time
lubrication shall be re-
tained within the area of
contact by suitable sea-
lings.
The universal joint shall The use of the grease
be lubricated using the specified in the dimen-
grease specified in the sional standard may be
dimensional standard. evidenced, for instance,
by a Test Report to
DIN 50 049 issued by the
grease manufacturer.
1) Qualification test
2) Acceptance test
Documents
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