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Einsatze fiir Verbundwerkstoffe

mit MJ-Gewinde, geschlossen, kleine Ausfiihrung, schraubensichernd
aus korrosionsbestandigem Stahl

DIN
65 307

Aerospace; inserts for composite materials, with MJ thread, closed
type, light weight, screw-locking, corrosion-resisting steel

Ersatz fir Ausgabe 11.8%
(Supersedes edition 11.85)

Aéronautique et espace; filets rapportés pour matériaux composites, avec

filetage MJ, type léger, fermé, 2a freinage de vis,
4 la corrosion

Diese Norm dist anerkannt durch das Bundesamt fiur
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.

Diese Norm beriihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt
die Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches

en acier résistant

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by Bundesamt fiir Wehr-
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

This Standard is subject to proprietary rights. In-
formation may be obtained from Normenstelle Luft-

Institut filir Normung e. V., KamekestraBe 8, fahrt (NL), DIN Deutsches Institut fir Nor-
5000 Kéin 1. mung e. V., KamekestraBe 8, 5000 Kéln 1.
MaBle in mm Dimensions in mm

1 Anwendungsbereich

Einsdtze nach dieser Norm sind fur die Befestigung
von Bauteilen an Verbundwerkstoffen anzuwenden.

2 MaBe, Bezeichnung

1 Field of application

Inserts to this Standard shall be used for at-
taching components to composite materials.

2 Dimensions, designation

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckent- Details not specified shall be appropriately
sprechend zu wahlen. selected.
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Seite 2 DIN 65 307

Einsatz DIN 65 307 - 05 12 B
(Insert DIN 65 307 - 05 12 21
Benennung (Description)
Norm-Nummer (Standard number)
Gewinde-Kennzahl (Thread code)
Hohen-Kennzahl (Height code)
Oberflachenbehandlung (Surface treatment)
Gewinde-
Kennzahl 03 04 05 06
(Thread code)
Gewinde
(Thread) MJ 3 x 0,5 - 4H6H MJ 4 x 0,7 - 4H6H MJ 5 x 0,8 - 4H6H MJ 6 x 1 - 4H5H
a + 0,25 9,1 9,1 9,1 10,3
b + 0,25 2,4 2,4 2,4 2,4
0
dy 0,25 11,5 11,5 11,6 12,7
t = 3 4 5 6
t2 ') min. 6 8 10 12
Hohen-
Kenn- Masse in kg/1000 Stiick
zahl h {Mass in kg/1000 pieces)
(Height
code) + 0,25
09 9 2,92 2,68 - -
12 12 3,51 3,17 2,69 -
15 15 4,11 3,66 3,05 4,83
19 19 4,90 4,31 3,53 5,53
22 22 5,50 4,81 3,88 6,05
25 25 6,09 5,30 4,24 6,58
1) Nutzbare Gewindetiefe 1) Effective length of thread engagement

3 MWerkstoff

1.4305 nach DIN 17 440

4 Oberflachenbehandlung
1200 LN 9368 Teil 3: Kennbuchstabe B

1200 LN 9368 Teil 3; Gewinde 1200 LN 9368 Teil 3
+ 5906 LN 9368 Teil 7: Kennbuchstabe D

5§ Gewinde

Nach DIN ISO 5855 Teil 1 und Teil 2

6 Kennzeichnung

und Hersteller-
angebracht, nicht

Hohen-Kennzah1
lesbar

Gewinde-Kennzahl,
Kennzeichen dauerhaft
erhdht.

7 Technische Lieferbedingungen

Nach DIN 65 193 (z. Z. Entwurf)

Full document details: DIN 65307:1986-12

3 Material

1.4305 according to DIN 17 440

4 Surface treatment .
1200 LN 9368 Part 3: Code B

1200 LN 9368 Part 3; thread 1200 LN 9368 Part 3
+ 5906 LN 9368 Part 7: Code D

5 Thread

In accordance with DIN IS0 5855 Part 1 and Part 2

6 Identification marking
Thread code, height code and manufaturer's identi-

fication shall be permanently and legibly marked,
not embossed.

7 Technical specification

In accordance with DIN 65 193 (at present at the
stage of draft) —
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