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Luft- und Raumfahrt —

Einsatze fiir Verbundwerkstoffe

mit MJ-Gewinde, offen, schraubensichernd
aus korrosionsbesténdigem Stahl

DIN
65 308

Aerospace; inserts for composite materials, with MJ thread, open type,

screw-locking, corrosion-resisting steel

Ersatz fiir Ausgabe 11.85
(Supersedes edition 11.85)

Aéronautique et espace; filets rapportés pour matériaux composites, avec
filetage MJ, type ouvert, & freinage de vis, en acier résistant a la

corrosion

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.

Diese Norm berihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt
die Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by Bundesamt fiir Wehr-
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

This Standard is subject to proprietary rights.
Information may be obtained from Normenstelle Luft-
Institut fir Nor-

Institut fur Normung e. V., KamekestraBie 8, fahrt (NL)}, DIN Deutsches
5000 K61n 1. mung e. V., KamekestraBe 8, 5000 K&ln 1.
MaBe in mm Dimensions in mm

1 Anwendungsbereich

Einsitze nach dieser Norm sind fir die Befestigung
von Bauteilen an Verbundwerkstoffen anzuwenden.

2 MaBe, Bezeichnung

1 Field of application

Inserts to this Standard shall be used for at-
taching components to composite materials.

2 Dimensions, designation

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckent- Details not specified shall be appropriately
sprechend zu wahlen. selected.
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Norm-Nummer (Standard number)

Gewinde-Kennzahl (Thread code)
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Oberflichenbehandlung (Surface treatment)
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Tabelle. Table. ,
Gewinde-
Kennzahl 03 04 05 06

(Thread code)

Gewinde 4, MJ 3 x 0,5 - 4H6H | MJ 4 x 0,7 - 4H6H | MJ 5 x 0,8 - 4HEH MJ 6 x 1 - 4HS5H
(Thread)

a + 0,25 9,3 8,3 9,3 11,9
dy 8,25 14,2 14,2 14,2 11,5
d3 % 0,25 2,4 2,4 2,4 2,4
t P
Hohen-
Kenn- h 1) Masse in kg/1000 Stick

zahl (Mass in kg/1000 pieces)

(Height |+ 0,25
code) 0 max.
070 i 4,598 - - -
080 8 4,93 4,73 - -
090 9 5,27 5,04 - -
100 10 5,61 5,35 4,95 - -
110 11 5,95 5,66 5,21 -
120 12 6,29 5,97 5,47 8,26
130 13 6,63 6,28 5,73 8,64
140 14 6,97 6,59 5,99 9,02
150 15 7,31 6,90 6,25 9,40
160 16 7,65 7,21 6,51 9,78
170 17 7,99 7,52 6,77 10,16
180 18 8,33 7,83 7,03 10,54
190 19 8,67 8,14 7,29 10,92
200 20 9,01 8,45 7,55 11,30
210 21 9,35 8,76 7,81 11,68
220 22 9,69 9,07 8,07 12,06
230 23 10,03 9,38 8,33 12,44
240 24 10,37 9,69 8,59 12,82
250 25 10,71 10,00 8,85 13,20
260 26 11,05 10,31 9,11 13,58
270 27 11,39 10,62 9,37 13,96
280 28 11,73 10,93 9,63 14,34
290 29 12,07 11,24 9,89 14,72
300 30 12,41 11,55 10,15 15,10
310 31 12,75 11,86 10,41 15,48
320 32 13,09 12,17 10,67 15,86
330 33 13,43 12,48 11,93 16,24
340 34 13,77 12,79 12,19 16,62
350 35 14,11 13,10 12,45 17,00
360 36 14,45 13,41 12,71 17,38 —
370 37 14,79 13,72 12,97 17,76
380 38 15,13 14,03 13,23 18,14
390 39 15,47 14,34 13,48 18,52
400 40 15,81 14,65 13,75 18,90
410 a1 16,15 14,96 14,01 19,28
420 42 16,49 15,217 14,27 19,66
430 43 16,83 15,58 14,53 20,04
440 44 17,17 15,89 14,79 20,42
450 45 17,51 16,20 15,08 20,80
460 46 17,85 16,51 15,31 21,18
470 47 18,19 16,82 15,57 21,56
480 48 18,53 17,13 15,83 21,94
490 49 18,87 17,44 16,09 22,32
500 50 19,21 17,75 16,35 22,70
510 51 19,55 18,06 16,61 23,08
520 52 19,89 18,37 16,87 23,46
530 53 20,23 19,68 17,13 23,84
540 54 20,57 19,99 17,39 24,22
550 65 20,91 20,30 17,65 24,60
560 56 21,25 20,61 17,91 24,98
570 57 21,59 20,92 18,117 25,36
580 58 21,93 21,23 18,43 25,74
590 59 22,217 21,54 18,69 26,12
600 60 22,61 21,85 18,95 26,50
1) Andere Hohen nach Vereinbarung. 1) Other height values to be agreed. o
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