DK 621.882.211-034.295.5 : 629.7 DEUTSCHE NORM Dezember 1993

Luft- und Raumfahrt —
Sechskant-PaBschrauben mit MJ-Gewinde DIN
mit kurzem abgesetztem Gewinde aus Titanlegierung 6 5 33 8
Nennzugfestigkeit 1 100 MPa fiir Temperaturen bis 315 °C
Aerospace; hexagon bolts, close tolerance, with short-length MJ thread, Ersatz fir Ausgabe 12.87
shoulder, titanium alloy, nominal tensile strength 1 100 MPa, (Supersedes edition 12.87)

for temperatures up to 315 °C

Aéronautique et espace; vis de précision & téte hexagonale, filetage MJ
de longueur courte, & épaulement, en alliage de titane,
résistance nominale en traction 1 100 MPa, pour températures

In case of dispute the German wording shall be
valid.

Diese Norm wurde unter Beriicksichtigung giltiger This Standard has been prepared taking into account
Beschliisse (Building Block Documents) und Normen  relevant resolutions (Building Block Documents) and
des ISO/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space Vehicles, standards of I1SO/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space Ve-
Aerospace Fastener Systems) erstellt. hicles, Aerospace Fastener Systems).

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir This Standard is approved by the Bundesamt fiir
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt- Wehrtechnik und Beschaffung and the Luftfahrt-
Bundesamt. Bundesamt.

© DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfaitigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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Seite 2 DIN 65 338

MaBe in mm

1 MaBe, Bezeichnung

Dimensions in mm

1 Dimensions, designation
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Ubrige MaBe und Angaben wie Ausfilhrung Ubrige MaBe und Angaben wie Ausfiihrung
dt > 15 ausgenommen d3 und t dy 3 15 ausgenommen d3 und t
(Other dimensions as for configuration (Dimensions as for configuration
dy > 15 with the exception of d3 and t) di 3 15 with the exception of d3 and t)
a) Feld fir Kennzeichnung a) Space for identification mark
b) Flankendurchmesser b) Pitch diameter
c¢) Gewindeende DIN 65 532 EK c¢) Thread end DIN 65 532 EK
d) Gewindefreistich DIN 65 532 FA d) Thread undercut DIN 65 532 FA
e) Gewindeauslauf DIN 65 532 A e) Thread runout DIN 65 532 A)
Bild 1
(Figure 1)
Pa8schraube DIN 65 338 - 15 030 T

(Close tolerance bolt DIN 656 338 = 15 030 T)

Benennung (Description)

Norm-Hauptnummer (Basic standard number)

Ausfilhrung (Configuration)

Durchmesser-Kennzahl (Diameter code)

Langen-Kennzahl (Length code)

Oberflachenbehandlung (Surface treatment)
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Durchmesser-
Kennzah1
(Diameter 05 06 08 10 12 18 17 20 22 28
code)
dq £11) 5 6 8 10 12 15 17 20 22 25
da MJ5x0,8 | MU6x1 | MUBX1 | MJB x1 | MJ10x1,25 | MJ12x1,25 | MJ14x1,5 | MJ16x1,5 | MJ18x1,5 | MJ20x1,5
d3  H13 - - - - - 8 9 10 1 12
dsg H13 1,5 1,5 1,5 1,9 2,4 2,4 3,0 3,0 3,8 3,8
e min. 8,7 10,9 13,1 15,4 18,9 21,1 24,5 26,8 30,2 33,6
max. 2,5 2,5 2,5 3 3,5 4 4 5 5 5
k min, 2,2 2,2 2,2 2,7 3,2 3,7 3,7 4,7 4,7 4,7
1 10,3 1149 14+#10 | 19410 | 19+11,5 11+14,5 11416 11419 11+420,5 11+22,5 11+24,5
13 11+6 1147 | 1947 | 19+7,5 11+9 11410 11+12 19+13 11414,5 14415
max. 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,6 0,6 0,9 0,9 0,9
r min. 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,4 0,4 0,7 0,7 0,7
8 10 12 14 117 19 22 24 27 30
Tole-
s ranz-
kurz- h12 h13 h13 h13 h13 h13 h13 h13 h13 h13
zei-
chen
t - - - - - 1 11 14 11 LK
Form- u 0,12 6,12 |0,15 |0,15 0,18 0,18 0,18 0,21 0,21 0,21
und
Lageto-
leranz v 0,002 | 0,002 |0,002{0,0015 0,0015 60,0015 0,0015 0,0015 0,0015 0,0015
(Toler-
ances
on form vy 0,25 0,3 0,4 0,5 0,6 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
and
posi-
tion) z - - - - - 0,36 0,36 0,42 0,42 0,42
Langen-
rena- . Masse (4,45 kg/cm) kg 1000 Stiick =
(Length [Mass (4,45 kg/dm3) kg/1000 pieces =]
code) $0,2
003 3 3,04 2,19 - - - - - - -
004 4 1,49 2,31 _|3,08 - - - - - -
005 5 1,57 2,44 13,30 5,84 - - - - - -
006 6 1,66 2,56 |3,53 6,18 10,66 - - - - -
007 1 1,75 2,69 13,718 6,52 11,17 - - - - -
008 8 1,84 2,81 13,97 6,92 11,68 16,38 - - - -
009 9 1,92 2,94 4,20 7,26 12,19 16,95 24,26 - - -
010 10 2,01 3,06 |4,42 7,60 12,70 17,52 25,00 36,51 - -
on 1 2,10 3,19 | 4,64 7,94 13.21 18,08 25,74 37,58 49,04 -
012 12 2,18 3,32 14,87 8,28 13,72 18,65 26,47 38,60 50,28 -
013 13 2,27 3,44 |5,09 8,62 14,17 19,22 27,21 39,68 51,53 68,03
014 14 2,36 3,57 5,31 8,96 14,68 19,78 27,95 40,70 52,83 69,73
015 15 2,44 3,69 5,54 9,35 15,19 20,29 28,63 41,78 54,08 71,43
016 16 2,53 3,82 5,76 9,69 15,70 20,86 29,36 42,80 65,38 73,13
017 17 2,62 3,94 5,98 ] 10,03 16,21 21,43 30,10 43,88 56,63 74,83
018 18 2,70 4,06 6,20 10,37 16,72 21,99 30,84 44,90 57,88 16,53
019 19 2,79 4,19 6,43 ] 10,71 17,18 22,56 31,58 45,97 59,18 78,23
020 20 3,04 2,19 - - - - - - - -
021 21 2,96 4,44 6,871 11,39 18,20 23,170 32,99 48,07 61,68 81,06
022 22 3,05 4,57 7,10 ] 11,79 18,71 24,26 33,73 49,09 62,98 82,76
023 23 3,14 4,69 7,32 ] 12,13 19,22 24,83 34,47 50,17 64,23 84,46
024 24 3,22 4,82 7,54 | 12,47 19,73 25,40 35,20 51,19 65,53 86,17
025 25 3,31 4,94 7,771 12,81 20,24 25,96 35,94 52,27 66,78 87,87
026 26 3,40 5,07 7,99 ] 13,15 20,69 26,53 36,62 63,29 68,03 89,57
027 27 3,49 5,20 8,21 13,49 21,20 27,10 37,36 54,36 69,33 91,27
028 28 3,57 5,32 8,44 | 13,89 21,1 27,66 38,09 . 55,38 70,58 92,97
029 29 3,66 5,45 8,66 | 14,23 22,22 28,17 38,83 56,46 71,82 94,67
030 30 3,75 5,57 8,88 | 14,57 22,73 28,74 39,57 57,48 73,13 96,37
') Bei Schrauben mit Oberflachenbehandlung nach ') In the case of bolts with surface treatment
Kennbuchstaben T gelten diese MaBe vor der Ober- according to code letter T, these dimensions apply
flachenbehandlung. before surface treatment.
Nach der Oberflachenbehandlung darf das Nenn- After surface treatment, the nominal dimension may
maB max. um 8 um iiberschritten sein. be exceeded by 8 um max.
(fortgesetzt)
[continued]
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