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Aerospace; riveting; assembly accessibility of riveting tools for solid rivets

Aéronautique et espace; rivetages; accessibilité d'assemblage aux outils & river les rivets pleins

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir
wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.

Maf3e in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm ist anwendbar bei der konstruktiven Ge-
staltung von Bauteilen fiir Luft- und Raumfahrtgerat
zur Verarbeitung von Vollnieten, z. B. nach LN 9198
und DIN 65 260, unter Beriicksichtigung des Raumbe-
darfs der dafur erforderlichen Nietwerkzeuge.
Sie ist durch Eintragung der firmenspezifischen
Werte, welche auf den jeweiligen Werkzeugpark der
Anwenderfirma abgestimmt sind, individuell anwend-
bar.
Den in dieser Norm angegebenen MaBe sind pneuma-

tisch zu betatigende Handnietwerkzeuge zugrunde ge-
legt worden.

2 Begriffe
Vollniete sind Niete mit massivem Schaft, die

mittels Nietwerkzeuge Bauteile unldsbar miteinander
verbinden.

3 MaBbuchstaben
a1 Nietwerkzeuglange + Doppereinsatz (Bugel)
as Randabstand
az Randabstand

by Dopperdurchmesser/Nietpresseneinsatzaufnahme

by Dby + 2 r (r nach LN 9119 Teil 1)
b3 Nietpresseneinsatzdurchmesser
bs Bigeldicke

bg Blgelbreite

bg Schaftdurchmesser des Niethammers

Tn case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by Bundesamt fir Wehr-
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

Dimensions in mm

1 Field of application

This Standard is intended for use in the design of
aerospace components for the installation of solid
rivets, e.g. as defined in LN 9198 and DIN 65 260,
taking into account the space required for the
associated riveting tools.

1t can be applied on an individual basis by enter-

ing the company-specific values consistent with the
respective tooling equipment of the user company.

The dimensions given in this Standard are based on
pneumatically operated hand riveting tools.

2 Definitions
Solid rivets are rivets with a solid shank used to

permanently join components by means of riveting
tools.

3 Symbols

a1 length of riveting tool + riveting set (yoke)
ay edge spacing

a3 edge spacing

by diameter of riveting set/riveting press set
carrier

by by + 2 r (r according to LN 9119 Part 1)
b3z diameter of riveting press set

bs thickness of yoke

bg width of yoke

bg shank diameter of riveting hammer
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4 Darstellungen, MaBe

Die Tabellenangaben sind VorzugsmaBe.
diirfen nur nach Vereinbarung iiber-

Zuganglichkeitstiefe ty depth of accessibility

Zuginglichkeitstiefe ohne Nietpresseneinséatze ty depth of accessibility without riveting
press sets

Zuginglichkeitstiefe in Abhangigkeit von den zu t3 depth of accessibility according to riveting

verwendenden Nietpresseneinsdtzen press sets to be used

Biige 1Thohe tg4 height of yoke

schritten werden.

4 Illustrations, dimensions

Diese MaSe The dimensions given in the tables are preferred

bzw. unter- dimensions. Deviations from these dimensions shaltl
be subject to agreement.
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1 Dopperhub beriicksichtigen
| Setzkopf (Smm clearance to be observed
| (Preformed b2 > by for stroke of riveting set)
‘ by > bg
| head)
} Bild 1. Nietverbindung Bild 2. Niethammer
i (Figure 1. Riveted joint) (Figure 2. Riveting hammer)
| Tabelle 1. Zugénglichkeit mit Niethammer nach Table 1. Accessibility of riveting hammer as shown
| Bild 2 in figure 2
? Uber iiber uber uber
Nietdurchmesser bis 1.6 (over) ' {over) ' {over) ~' (over) '
(Rivet diameter) (up to) ' bis bis bis bis
(to) 25 | (to) 35 | (te) %% | (xey 50
722;2:;::ded) 110 110 110 110 110
ap min. firmenspezifisch
{Company-specific)
empfohlen
1 13 1
b1 min {Recommended) 3 3 13 3
1 : firmenspezifisch
(Company-specific)
empfohlen . by +2r b1 +2r by +2r b1 +2r by +2r
bo min (Recommended )
2 M- ¥irmenspezifisch
{Company-specific)
empfohlen
be min (Recommended ) 28 28 28 28 28
6 ) firmenspezifisch
(Company-specific)
?:zzg:;:: sed) 300 300 300 300 300
tq max. firmenspezifisch
{Company-specific)
Die NiethammergroBe ist abhéangig vom Nietdurchmes- The riveting hammer size depends on the rivet
ser und dem Nietwerkstoff. diameter and rivet material.
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