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Aerospace; riveting; assembly accessibility of riveting tools for blind rivets

Aéronautique et espace; rivetages; accessibilité d'assemblage aux outils & river les rivets aveugles

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm ist anwendbar bei der konstruktiven Ge-
staltung von Bauteilen fir Luft- und Raumfahrtgerét
zur Verarbeitung von Blindnieten, 2. B. nach
DIN 65 158 und DIN 65 159, unter Beriicksichtigung

des Raumbedarfs der dafiir erforderlichen Nietwerk-
zeuge.

Sie ist durch Eintragung der firmenspezifischen
Werte, welche auf den jeweiligen Werkzeugpark der
Anwenderfirma abgestimmt sind, individuell anwend-
bar.

Den 1in dieser Norm angegebenen MaBen sind pneuma-

tisch zu betatigende Handnietwerkzeuge zugrunde ge-
legt worden.

2 Begriffe
Blindniete sind Niete, die Bauteile, welche nur von

einer Seite zugdnglich sind, mittels Nietwerkzeuge
unldsbar miteinander verbinden.

3 MaBbuchstaben

a; Nietpistole + Zugeinsatz + 12 max. (nach MaB-
norm variabel)

ap Zugeinsatz + 13 max. (nach MaBnorm variabel)

a3 Randabstand
b Zugeinsatzdurchmesser/Zugeinsatzbreite
by by + 2 r (r nach LN 9119 Teil 1)

b3 min. Raumbedarf (nach MaSnorm variabel)

12 Nietlange nach MaBnorm
r  Radius
s Klemmdicke

t Zuganglichkeitstiefe

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by Bundesamt fiir Wehr-

technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.
Dimensions in mm

1 Field of application

This Standard is intended for use in the design

of aerospace components for the installation of

blind rivets, e.g. as defined in DIN 65 158 and

DIN 65 159, taking into account the space required
for the associated riveting tools.

It can be applied on an individual basis by
entering the company-specific values consistent
with the respective tooling equipment of the user
company.

The dimensions given in this Standard are based on
pneumatically operated hand riveting tools.

2 Definitions
Blind rivets are rivets used to permanently join

components by means of riveting tools where only
one side is accessibie.

3 Symbols

ai; riveting gun + pulling head + 12 max. (variable
according to dimensional standard)

ap pulling head + 1, max. (variable according to
dimensional standard)

az edge spacing
by pulling head diameter/puliing head width
by by + 2 r (r according to LN 9119 Part 1)

bz minimum space required (variable according to
dimensional standard)

12 rivet length according to dimensiopal standard
r radius
s grip length

t depth of accessibility
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4 Darstellungen, MaBe

4 Illustrations, dimensions

Die Tabellenangaben sind VorzugsmaBe. Diese MaBe The dimensions given in the tables are preferred
durfen nur nach Vereinbarung Uuber- bzw. unter- dimensions. Deviations from these dimensions shall
schritten werden. be subject to agreement.
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Bild 1. Nietverbindung Bild 2. Nietpistole mit geradem Zugkopf
(Figure 1. Riveted joint) (Figure 2. Riveting gun with straight pulling
head)
Tabelle 1. Zugsdnglichkeit mit Nietpistole nach Table 1. Accessibility of riveting gun as shown in
Bild 2 figure 2
Nietdurchmesser iiber bis iber bis iiber bis
(Rivet diameter) {over) 2,5 (to) 3,5 (over) 3,5 (to) 4.0 (over) 4,0 (to) 5,0
empfohlen
aq 1) max (Recommended) 248 248 266
1 ’ firmenspezifisch
{Company-specific)
empfohlen N
a min {Recommended) /e by + T
3 : firmenspezifisch
{Company-specific)
empfohlen
b max (Recommended) 23 23 23 -
1 . firmenspezifisch
(Company-specific)
empfohlen be + 2
b min (Recommended ) 1
2 : firmenspezifisch
{Company-specific)
empfohlen < by oder 15 max. - s
bs {Recommended) (< bz or 13 max. - s)
firmenspezifisch
{Company-specific)
empfohien
t (Recommended) 57 62 73
max. n e
firmenspezifisch
(Company-specific)
1) Diese MaBangabe ist variabel, da der zu 1) This dimension is variable since the length
setzende Niet in seiner Nietlange abhangig of the rivet to be installed depends on the
ist von der Klemmlédnge. grip length.
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