DK 621.884-034.245 : 629.7 DEUTSCHE NORM Mali 1992

Luft- und Raumfahrt D N

Senkniete 100° —_
- aus Nickellegierungen 65 379

Ersatz fiir Ausgabe 02.88

Aerospace; Rivets, countersunk 100°, nickel alloys

Aéronautique et espace; Rivets fraisés 100°, en alliages de nickel

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Senkniete nach dieser Norm sind austauschbar mit senknieten nach LN 9179 Form S.

g Fiir Neukonstruktionen sollen nur noch Senkniete nach dieser Norm zur Anwendung kommen.
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Ausfilhrung F

Anfasung nach Wahl des Herstellers kegelig oder gerundet.
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Bild 1. 2

e.V. - Jede Art der Vervielfligung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN D

» Benennung
3 Norm-Nummer
g Durchmesser-Kennzah1
£ Langen-Kennzahl 1)
3 Werkstof f/0berf 1dchenbehandlung
§ Ausfithrung
=]
1) Sollen in den Bauunterlagen keine Léngen angegeben werden, so sind in der Norm-Bezeichnung anstelle der
Lingen-Kennzahl die Ziffern 00 anzugeben.
Bei der Bestellung ist jedoch die Angabe der L&ngen-Kennzahl erforderiich.
Fortsetzung Seite 2 und 3
_ Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Tabelle 1. —
Durchmesser-Kennzahl 16 24 32 40 48
Nenndurchmesser 1,6 2,4 3,2 4,0 4,8
d max. 1,65 2,46 3,25 4,04 4,83
! min. 1,55 2,36 3,15 3,94 4,73
d max. 3,00 4,65 5,81 7,37 9,07
2 min. 2,79 4,45 5,61 7,17 8,87
e ') theor. 2,5 2,5 2,5 2,5 3
Kk theor. 0,56 0,9 1,1 1.4 1,8
r 3 0,5 0,7 1 1,2 1,5
z x 0,4 0,6 0,8 1 1,2
Langen- 'Y Masse (8,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick =
Kennzah1 s ' g 9 -
+ 0,5
0
04 4 0,082 0,19 0,34 - -
05 5 0,098 0,23 0,41 - -
06 6 0,114 0,27 0,48 -~ -
08 8 0,149 0,35 0,62 1,0 -
10 10 0,184 0,43 0,76 1,2 1,8 -
12 12 0,219 0,51 0,90 1,5 2,2
14 14 - - 1,05 1,7 2,5
16 16 = - 1.2 1,9 2,8
18 18 - - - 2,1 3,1
20 20 - - - 2,4 3,5
22 22 - - - - 3,8
24 24 - - - - 4,1
26 26 - - - - 4,4
28 28 - - - - 4,7
1) Im Bereich der Linge e darf der Schaftdurchmesser dq max., um 0,03 mm zunehmen.
2) Andere L3ngen nach Vereinbarung.
2 Werkstoff/Oberflachenbehandlung
Tabelle 2.
Werkstoff nach
Werkstoff-Handbuch Oberflachen- Betriebstemperatur Umrechnungsfaktor Kennbuchstabe
der Deutschen behandlung °C fir Massen
Luftfahrt, Teil I .
max.
2.4360.1 ohne 450 1 E
3000.2
2.4360.1 LN 9368 235 1 F
Teil 1 und Teil 5
2.4630.1 ohne 750 0,95 G
3 Ausfilhrung
Schaftende ohne Anfasung: ohne Kennbuchstabe
Schaftende mit Anfasung: Kennbuchstabe F
4 Kennzeichnung
Nach DIN EN 2424 (z. Z. Entwurf) Kennzeichnungsklasse G
Zusatzlich das entsprechende Symbol zur Kennzeichnung des Werkstoffes an der Kopfoberseite. -
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