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Spiralbohrer mit Schneiden aus Hartmetall DIN
mit verstarktem Zylinderschaft 6538
MaBe Teil 1

Twist drills with hardmetal cutting edges with reinforced parallel shank; Dimensions

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Spiralbohrer mit eingelSteter Schneidplatte oder angelétetem Kopf aus Hartmetall mit verstarktem
Zylinderschaft aus Stahl nach DIN 6535. Der angelétete Kopf kann ein Teil oder der gesamte Schneidteil sein.

2 MabBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Aligemeintoleranzen: 1ISO 2768 -v

Form A mit glattem Zylinderschaft

Zylinderschaft Form HA nach DIN 6535
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Bild 1

Form B mit geneigter Spannflache
Zylinderschaft Form HE nach DIN 6535

g

MaBe wie bei Form A

Bild 2

Bezeichnung eines Spiralbohrers Form A, mit Durchmesser d, = 14 mm, lange Ausfihrung (L):
Bohrer DIN 6538 — A14L

") Nutzlange
Fortsetzung Seite 2

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e V. + Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.

Documents
. . S e |
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 6538 Teil 1 Jun 1993 Preisgr. 6
06.93 Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 6538-1:1993-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-6538-1-1993-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-6538-1-1993-06

Seite 2 DIN 6538 Teil 1

Tabelle -
d, Spiralbohrer Ausfihrung
h7 dy kurz (K)?) mittel (M)?) lang (L)% I
Durchmesser-
bereich 2 I, L L L Iy I I, Iy s
uber bis hé max. min. max. min, max. min. 0
95 12,0 103 51 36 127 75 60 151 99 84
16 48
12,0 14,0 111 59 42 139 87 70 167 115 98
14,0 16,0 122 68 48 154 100 80 186 132 112
20 50
16,0 18,0 130 76 54 166 112 90 202 148 126
18,0 20,0 144 84 60 184 124 100 224 164 140
200 22,0 25 153 93 66 197 137 110 241 181 154 56
220 240 161 101 72 209 149 120 257 197 168
240 26,0 174 110 78 226 162 130 278 214 182
26,0 28,0 32 182 118 84 238 174 140 294 230 196 60
28,0 30,0 190 126 90 250 186 150 310 246 210
2) Nutzldnge I;=3 x d,
%) Nutzlénge I;=5x d; » jeweils auf den groBten Durchmesser d, bezogen.
4) Nutzlange I3 =7 x d,

Zitierte Normen
DIN 6535 Zylinderschéfte fur Spiralbohrer und Schaftfraser aus Hartmetall; MaB3e

DIN ISO 2768 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung;
Identisch mit ISO 2768-1:1989

Weitere Normen
DIN 6537 Vollhartmetall-Spiralbohrer mit abgesetztem Zylinderschaft; MaBe
DIN 6539 Vollhartmetall-Spiralbohrer mit durchgehendem Zylinderschaft; MaBe

Erlduterungen
Eine Norm fiir die Technischen Lieferbedingungen fur Spiralbohrer mit Schneiden aus Hartmetall ist in Vorbereitung.

Internationale Patentklassifikation

B 23 B 051/00
G 01 B 003/00
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