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Luft- und Raumfahrt e~
Stiftschrauben mit MJ-Gewinde DIN
— mit Ringsicherung aus korrosionsbesténdigem Stahl 6 5 39 6
Nennzugfestigkeit 1250 MPa fiir Temperaturen bis 425 °C

Aerospace; Studs with MJ thread, ring 1locked, corrosion resisting steel, nominal tensile strength
1250 MPa, for temperatures up to 425 °C

Aéronautique et espace; Goujons 3 filetage MJ, avec bague de freinage, en acier résistant & la corrosion,
résistance nominale & la traction de 1250 MPa, pour températures jusqu'a 425 °C

In case of dispute the German wording shall be
valid.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fur This Standard is approved by Bundesamt fir Wehr-

Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt- technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.
Bundesamt.

MaBe in mm Dimensions in mm
1 Anwendungsbereich 1 Field of application

Stiftschrauben nach dieser Norm sind in Verbindung Studs to this Standard are intended for use in com-
mit Sicherungsringen nach LN 29 559 zur Herstellung bination with Jlockrings to LN 29 559 to produce
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é hochbelastbarer, verschleiBfester, vibrationssiche- high-duty, wear-resistant, vibration-proof and
2 rer und austauschbarer Schraubverbindungen in Werk- exchangeable bolted connections in materials with
- H stoffen mit einer Scherfestigkeit 2 260 MPa anwend- shear strengths > 260 MPa.
; bar.
s
@ 2 MaBe, Bezeichnung 2 Dimensions, designation
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2 Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentspre- Details not specified shall be chosen as appro-
3 chend zu wahlen. priate.
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; Allgemeintoleranzen DIN 7168 - m General tolerances DIN 7168 - m
©
§ Werkstiickkanten DIN 6784 Workpiece edges DIN 6784
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% Oberflachenbeschaffenheit DIN IS0 1302 Surface texture DIN ISO 1302
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Stiftschraube DIN 65 396 - 06 018 X
(Stud DIN 65 396 - 06 018 X)

Benennung (Description)
Norm-Nummer (Standard number)
Ausfiihrung (Configuration)
Gewinde-Kennzahl (Thread code)
Léngen-Kennzah1 (Length code)
Oberflachenbehandiung (Surface treatment)

—

Fortsetzung Seite 2 bis 5
(Continued on pages 2 to 5)
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i Kennzahi
05 06 08 10 12 14
Gewinde (Code) i
(Thread) g, MJ 5 x 0,8 MJ 6 X 1 MJ 8 x1 |MJ10x 1,25 |MJ 12 x 1,25 |MJ 14 x 1,5
0; min. 12 14 18 20 22 24
by + 0,45 9,3 10,8 14,5 18 22,5 24
b3 + 0,5 2,5 3 4 5 6 7
by + 0,3 2,8 3,4 4 4,6 5,6 6
bg = 5,5 6 9 12 15 15,5
do %) MJ 8 x 1 MJ 10 x 1,25 |MJ 12 x 1,25 |MJ 14 x 1,5 |MJ 16 x 1,56 [MJ 20 x 1,5
0
4
d3 - 0,2 5 6 8 10 12 1
dg B 4,5 5,3 7,3 9,2 11,2 13
. o]
ag - 0,2 6,02 7,4 9,45 11,61 13,21 15,45
dg max 5,26 6,57 8,51 10,59 12,22 14,48
dy = 4 5,5 6,5 6,7 7,5 11,5
ag H13 1.5 1,5 1,9 2,4 2,4 3
0
f - 0,3 1,9 2,8 3,5 3,5 4,5 5
+ 2° o o o -] o o
a _ e 102 86 99 97 96 111
Zahnezahi
(Number of 13 17 17 21 24 26
serrations)
Sicherungsring
nach LN 29 558
(Lockring to 8 10 12 14 16 20
LN 29 559)
Langen-
Kennzah! 1) Masse (8,2 kg/dm3) in kg je 1000 Stick =
(Length [Mass (8,2 kg/dm3) in kg/1000 pieces =]
code)
018 i8 4,19 - - - - -
020 20 4,44 6,95 - - - -
022 22 4,68 7,30 - - - -
025 25 5,06 7,83 15,3 - - -
028 28 5,43 8,37 i6,3 29,4 - -
030 30 5,68 3,72 17,0 30,4 - -
032 (32) 5,93 9,07 17,6 31,4 49,0 -
035 35 6,30 9,61 18,5 32,9 51,3 73,5
038 {38) 6,67 10,1 19,56 34,4 53,6 17,4
040 40 6,92 10,6 20,2 35,5 55,1 79,5
042 (42) 7,17 10,9 20,8 36,5 56,17 81,6
045 45 7,54 11,4 21,8 38,1 58,9 84,8
048 (48) 7,91 11,9 22,17 39,6 61,2 88,0
050 50 8,16 12,3 23,4 40,5 62,8 90,2
052 (52) 8,41 12,6 24,0 41,6 64,3 92,3
055 55 8,78 13,1 25,0 43,1 66,6 95,5
058 (58) 9,15 13,6 26,0 44,7 68,9 98,8
060 60 9,40 14,1 26,17 45,7 70,4 101
062 {62) 9,65 14,4 27,3 46,7 72,0 103
065 65 10,0 14,8 28,2 48,2 74,2 107
068 (68) 10,4 15,4 29,2 49,7 76,5 110
070 70 10,1 15,8 29,9 50,8 78,1 112
072 {72) 10,9 16,1 30,5 51,8 79,6 114
075 75 11,3 16,6 31,4 83,4 81,9 117
078 (78) 11,6 17,3 32,5 54,8 84,2 120
080 80 11,9 17,6 33,1 55,8 85,7 122
085 35 - 18,5 34,17 57,9 89,5 127
090 90 - 19,3 36,3 61,0 93,4 133
095 95 - - 37,9 63,5 97,2 139
100 100 - - 39,5 66,1 101 144
105 105 - = 40,7 68,7 104 149
110 110 = - 42,8 71,1 109 154
Eingekiammerte Langen mdgiichst vermeiden. Avoid lengths given in brackets, if possible.
) Einschraubende 1) Stud end
2) Langen iber 110 mm sind von 5 zu 5 mm zu stufen. 2) Lengths over 110 mm increase in increments
of 5 mm.
-
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