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Luft- und Raumfahrt

Senkniete 100°

aus Aluminium-Knetlegierungen
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Aerospace; rivets, countersunk 100°, wrought aluminium alloys

Aéronautique et espace; rivets fraisés 100°, en alliages d'aluminium corroyé

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Senkniete nach dieser Norm sind austauschbar mit Senkniete nach LN 8189 Form S und der Werkstoff/Ober-
flachenbehandlung nach Kennbuchstabe B, E, C, D und G.

Fiir Neukonstruktionen sollen nur noch Senkniete nach dieser Norm zur Anwendung kommen.
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Ausfiihrung F
Anfasung nach Wahl des Herstellers kegelig oder gerundet.

kegelig gerundet
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1) Sollen in den Bauunterlagen keine Léngen angegeben werden, so sind in der Norm-Bezeichnung anstelle der
Langen-Kennzahl die Ziffern 00 anzugeben.

Bei der Bestellung ist jedoch die Angabe der Langen-Kennzahl erforderlich.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Tabelle 1.
purchmesser-Kennzahl 16 24 32 40 48 56 64 80
Nenndurchmesser 1,6 2,4 3,2 4 4,8 5,6 6,4 8
d max. 1,65 2,46 3,25 4,04 4,83 5,63 6,43 8,00
! min. 1,55 2,36 3,15 3,94 4,73 5,53 6,33 7.9
d max. 2,95 4,6 5,76 7,32 9,04 10,61 12,18 14,42
2 min. 2,85 4,5 5,66 7,22 8,9 10,47 12,0 14,24
e ') theor. 2,5 2,5 2,5 2,5 3 3,5 4 4.5
K theor. 0,56 0,9 1,1 1.4 1,8 2,1 2,4 2,7
r % 0,5 0,7 1 1,2 1,5 1,8 2 2,5
z ® 0,4 0.6 0,8 1 1.2 1,4 1,6 2
- 2
ange 1) Masse (2,79 kg/dm3) kg/1000 Stiick =
+ 0,5
| 0
§ 04 4 0,026 0,060 - -~ - - - -
f 08 5 0,031 0,075 - - - - - -
06 6 0,036 0,09 0,16 - - - - -
08 8 0,047 0,12 0,20 0,34 - - - -
10 10 0,058 0,14 0,25 0,41 0,60 0,87 - - .
12 12 0,069 0,17 0,29 0,48 0,70 1,0 1,3 -
14 14 - - 0,34 0,54 0,80 1.1 1,5 2,4
16 16 - - 0,38 0,61 0,90 1,3 1,7 2,7
18 18 - - - 0,68 1,0 1,4 1,9 3,0
20 20 - - - 0,75 1,1 1,6 2,0 3,3
22 22 - - - - 1,2 1.7 2,2 3,5
24 24 - - - - 1,3 1,8 2,4 3,8
26 26 - - - - 1,4 2,0 2,6 4,1
28 28 - - - - 1,5 2,1 2,8 4.4
30 30 - - - - - 2,2 2,9 4,7
32 32 - - - - - 2,4 3,1 4,9
36 36 - - - - - 2,6 3,5 5,5
40 40 - - - - - 2,9 3,8 6,1
44 44 - - - - - - 4,2 6,6
48 48 - - - - - - 4,6 7.2
52 52 - - - - - - - 7,7
56 56 - - - - - - - 8,3
1) Im Bereich der Lange e darf der Schaftdurchmesser d¢ max. um 0,03 zunehmen.
2) Andere Ldngen nach Vereinbarung.
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