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Technische Lieferbedingungen fiir Vollhartmetall-Spiralbohrer DIN
nach DIN 6537 und DIN 6539 6540
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Technical delivery conditions for solid hardmetal twist drills according to DIN 6537 and DIN 6539; Requirements
Spécifications techniques pour forets monobloc en métaux-durs selon DIN 6537 et DIN 6539; Exigences
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1 Anwendungsbereich 3 Bezeichnung
Die in dieser Norm festgelegten Anforderungen gelten fir 31 Normbezeichnung
genormte Vollhartmetall-Spiralbohrer nach DIN 6537 und ;g Bezeichnung der genormten Vollhartmetall-Spiral-
DIN 6539. bohrer ist aus folgenden Angaben, deren Reihenfolge
Fir nicht genormte, z.B. zeichnungsgebundene Spiral- einzuhalten ist, aufgebaut:
bohrer, kénnen d_iese Anforderungen zwischen Besteller — Benennung ,Bohrer* (Kurzform) und DIN-Hauptnum-
und Lieferer vereinbart werden. mer der MaBnorm fiir den gegebenen Spiralbohrer
Begriffe der Zerspantechnik und deren Kurzzeichen nach — Mittestrich

DIN 6581 und DIN 6582. — Kennbuchstabe fiir die Form des Spiralbohrers —

nur bei Spiralbohrern nach DIN 6537

— Kennbuchstabe K fur die Ausfiihrung mit Kdhlka-
nal gedrallt bzw. Kennbuchstabe Z fir die Ausfihrung
mit Kiihlkanal zentral, siehe Abschnitt 6.3

2 MaBbuchstaben — Schneidendurchmesser d, in mm
dy  Schneidendurchmesser — Kennbuchstabe ,K* fir kurze bzw. ,L* fiir lange
b, Fasenbreite Ausfihrung mit nachfolgendem Mittestrich — nur bei

Spiralbohrern nach DIN 6537

— Kennbuchstabe ,L“ — nur bei linksschneidendem,
linksgedralltem Spiralbohrer mit nachfolgendem Mitte-

I Gesamtlange
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t :u.rtldlauftolerazzl strich, siehe Abschnitt 6.1

Ve eruen.spanwm e, } ) — Anzahl der Schneiden, nur wenn 3 Schneiden

A,  zulassige Schneidenhéhendifferenz bestellt werden, siehe Abschnitt 6.2
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Seite 2 DIN 6540 Teil 1

BEISPIEL 1:

Vollhartmetall-Spiralbohrer mit durchgehendem Schaft

Bohrer DIN 6539 — 10

Schneidendurchmesser

i

BEISPIEL 2:

Vollhartmetall-Spiralbohrer mit abgesetztem Schaft

Bohrer DIN6537 A K 12 L—L—3

Form

Ausfiihrung mit Kiihlkanal

Schneidendurchmesser

Lange Ausflihrung

Linksschneidend mit Linksdrall

Anzahi der Schneiden

ANMERKUNG: Im Beispiel 2 sind alle im Abschnitt 3 aufgeflihrten Angaben der Bezeichnung enthalten, um deren
Reihenfolge darzustellen. In der Praxis kommt jedoch eine derartige Haufung von Merkmalen selten vor.

3.2 Bestellbezeichnung

Bei Vereinbarung Uber die Anwendungsgruppe des Hart-
metalls sind bei Bestellung zusatzlich zur Normbezeich-
nung nach einem Mittestrich die Kennbuchstaben und
das Kurzzeichen nach DIN ISO 513 anzugeben, z.B.:

Bohrer DIN 6537 — A 12 — HC — P30

4 MaBe

41 Schneidendurchmesser d,

Fur die Schneidendurchmesser d; der Spiralbohrer
gelten die in den jeweiligen MaBinormen angegebenen
Werte.

Prifung des Schneidendurchmessers nach DIN 6540
Teil 2.

411 Durchmesserverjiingung

Der Durchmesser der Spiralbohrer mit Schneidendurch-
messer gréBer als 3 mm verjlingt sich in der Regel im
Bereich der Nutzlange von der Schneidenecke ausge-
hend.

Die Verjingung des Durchmessers betragt 0,02 bis
0,3 mm auf 100 mm Lange.

Prifung der Durchmesserverjingung nach DIN 6540
Teil 2.

4.2 Zylinderschaft
MaBe nach den in DIN 6535, DIN 6537 und DIN 6539
festgelegten Werten.

Die Toleranz der Zylinderform fir den Zylinderschaft muf3
innerhalb IT4 nach DIN ISO 286 Teil 1 liegen.

4.3 Rundlauf

Die Rundlauftoleranz £, gilt im Abstand von ungeféhr
1,5 mm zur Schneidenecke des Spiralbohrers (siehe
Bild 1) und betragt ¢, = 0,02 mm.

Prifung der Rundlauftoleranz nach DIN 6540 Teil 2.

44 Langen

Die Langentoleranz fur die Gesamtldnge entspricht dem
Genauigkeitsgrad ,,sehr grob“ nach DIN I1SO 2768 Teil 1.

Bild 1

4.5 Schneidenhéhendifferenz A,

Die Schneidenhéhendifferenz A ist der senkrecht zur
Hauptschneide und in deren Mitte gemessene Unter-
schied der Lage der zwei bzw. drei Hauptschneiden.

Der zulassige Wert betragt £, = 0,03 mm.

Prifung der Schneidenhdhendifferenz nach DIN 6540
Teil 2.

5 Werkstoff

Hartmetall der Zerspanungs-Hauptgruppe P oder K nach
DIN ISO 513 nach Wahl des Herstellers oder nach Verein-
barung. Bei Vereinbarung ist das Kurzzeichen der Zer-
spanungs-Anwendungsgruppe bei Bestellung anzugeben,
siehe Abschnitt 3.2.

6 Ausfiihrung
61 Schneid- und Drallrichtung

Regelausfiihrung rechtsschneidend mit Rechtsdrall.

Linksschneidend mit Linksdrall (L) ist in der Bezeichnung
anzugeben, sieche Abschnitt 3.1.

6.2 Anzahl der Schneiden

Regelausflihrung mit 2 Schneiden.

Wird ein Vollhartmetall-Spiralbohrer mit 3 Schneiden
bestellt, ist dies in der Bezeichnung anzugeben, siehe
Abschnitt 3.1.
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