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Luft- und Raumfahrt DI N
Aromatisches Polyamid (Aramid) —_—
Filamentgewebe-Prepreg aus Hochmodulfilamentgarn 65 426
- MaBe  Massen Teil 1
Aerospace; aromatic polyamide (Aramid); pre-impregnated woven fabric of high modulus filament yarn (Prepreg); dimensions,
masses
Aéronautique et espace; polyamide aromatique (Aramid); tissu en fil continu retordu & haut module, préimprégné (Prepreg);
dimensions, masses
Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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S 1 Anwendungsbereich
E Diese Norm ist bei Filamentgewebe-Prepreg aus Hochmodulfilamentgarn auf der Basis von aromatischem
3 Polyamid (Aramid) aus den in Tabelle 1 aufgefiihrten Werkstoffen anzuwenden.
g
> .
% 2 Bezeichnung
g 2.1 Normbezeichnung
g Prepreg DIN 65426 -8.2320.1 A-EP
5
;- Benennung
3 Norm-Nummer
] Werkstoff-Kennzahl
N
§ Temperaturbereich (- 55 bis + 80) °C
§ Harzbasis (Kurzzeichen nach DIN 7728 Teil 1)
2 2.2 Bestellbezeichnung
‘E 2.2.1 Normalausfiihrung
[
> 2 Rollen Prepreg mit der Werkstoff-Kennzahl 8.2320.1, Temperaturbereich (- 565 bis + 80) °C, Kennbuchstabe
D . . .
> A, Epoxidharzbasis (EP), Normalausfiihrung:
3 2 Rollen Prepreg DIN 65 426 - 8.2320.1 A - EP
L
) 2.2.2 Sonderausfiihrung
[
- 2 Rollen Prepreg mit der Werkstoff-Kennzahl 8.2320.1, Temperaturbereich (- 55 bis + 80) °C, Kennbuchstabe
A, Epoxidharzbasis (EP), Breite 500 mm, Lange 80m:
2 Rollen Prepreg DIN 65 426 - 8.2320.1 A -EP 500 X 80m
Fortsetzung Seite 2 und 3
N Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Dwmeuaents
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Seite 2 DIN 65 426 Teil 1

3 Werkstoffe, MaBe, Massen
Werkstoffe nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil |i

Tabelle 1. EP-Prepreg fiir den Temperaturbereich von (- 55 bis + 80) °C (Kennbuchstabe A)
Gewebe
Werkstoff- Dicke t::ighz:e Ha’:r’:t‘:if’se' Hértungs-
Werkstoff- Kennzahl 1) einlagig Magse Prepregart in temperatur
Kennzahl 1) | fiir Gewebe us- gehartet 2) /m2 % °C
nach Bezeichnung g
DIN 65 427
Teil 1 mm max. max.
8.2320.1 0,10 155 Strukturprepreg 50
5.2230.30 120
8.2320.2 0,13 185 Klebeprepreg 60
8.2321.1 0,26 380 Strukturprepreg 50
5.2233.30 181
8.2321.2 0,35 520 Klebeprepreg 60
130
8.2323.1 0,26 380 Strukturprepreg 50 B
5.2234.30 281
8.2323.2 0,35 520 Klebeprepreg 60
8.2325.1 0,26 380 Strukturprepreg 50
5.2236.30 285
8.2325.2 0,35 520 Klebeprepreg 60
) Nach Werkstoff-Leistungsblatt enthalten im Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil |l
2) Werte sind Mittelwerte, zuldssige Abweichungen + 10%
4 Technische Lieferbedingungen
Nach DIN 65 426 Teil 2 (z.Z. Entwurf)
5 Lieferart
Als Rollen auf Hiilsen gewickelt.
5.1 Breite
Normalausfithrung 1000 mm.
Sonderausfiihrung nach Vereinbarung mit dem Hersteller. -~
Zulassige Abweichungen fiir die Breite + 1,5%.
5.2 Lénge
Normalausfilhrung etwa 50 m.
Sonderausfitlhrung nach Vereinbarung mit dem Hersteller.
6 Kennzeichnung
Nach DIN 65 426 Teil 2 (z.Z. Entwurf)
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