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Aerospace; aromatic polyamide (aramid); fabric woven from high-modulus

filament yarn; technical specification

Aéronautique et espace; Polyamide aromatique (aramide);

continus haut module; spécification technique

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Inhalt
Seite Seite
1 Anwendungsbereich ....... heereaaee 1 4.2.2 Probenahme .......... febeeseraesenerenens 5
4.2.3 Prifungen ..... e et reseieseaeenans . 5
2 Begriffe ....coccvvereiiiiiiienan. veees 1 4.2.4 Bewertung der Ergebnisse .............00n 5
2.1 Qualitatsprifung ....... s e o1 4.2.5 Abnahmeprifzeugnis B ...... 0. 6
2.1.1 Qualifikationsprifung .....ccveuvuneeeen. 2
2.1.2 Abnahmeprifung ............ e vees 2 5 Lieferart .........cccevveeunnns feeaen .. 6
5.1 Verpackung .....cveeeeeerocsasocnoocaosnns 6
3 Anforderungen .........c.ccoeocesnne reeenn 2 5.2 Kennzeichnung der Verpackung ............ 6
3.1 Werkstoffe ......... AP 4
3.2 MaBe, Massen ......c.coevee cesecersenaean 2 6 LAagerung .....c.cceveecenscssconasscconcs 6
3.3 Fehler .....ccoevveennn Leesesesesreenene 2
3.4 Gewebebehandlung (Verarbeitungshilfs- Anhang A Abnahmepriifzeugnis B (Muster)
MitteT) vt iviieinnesonosrassonssssans 3 fir Aramidgewebe ....... e 7
3.5 Kennzeichnung .....coeveeeenes e veeees 3
Zitierte Normen und andere Unterlagen ........ .. 8
4 Qualitatsprifung ........covvvenennnn vees 3
4.1 Qualifikationsprifung ......ocveveoeeens. 3 Frithere Ausgaben .........ccoevvsesersscencscnss 8
4.2 Abnahmeprifung .......... e oo 5
4.2.1 Prifeinheit ...... e e vee. B Anderungen ............. . e 8

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fir Gewebe nach DIN 65 427 Teil 1 aus Hochmodulfilamentgarn auf der Basis von aromatischem
Polyamid, im folgenden Aramidgewebe genannt, anzuwenden. Das Hochmodulfilamentgarn muB bei der Prifung der
Hochstzugspannung nach DIN 65 356 Teil 1 einen E-Modul aus Zugversuch nach DIN 65 356 Teil 1 groBer als
115 kN/mm2 haben. Die Gewebe miissen ausgewaschen sein und kénnen mit einer Haftmittelausriistung versehen
sein. Sie werden fiur die mechanische Verstiarkung von Kunststoffen, als Tragermaterial fiir Beschichtungen,
Impragnierungen, Kaschierungen und andere spezielle Anwendungen eingesetzt.

2 Begriffe

2.1 Qualitdtspriifung

Die Qualitdtsprifung umfaBt die Qualifikationspriifung und die Abnahmepriifung.
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2.1.1 Qualifikationspriifung

Eine Priifung oder eine Serie von Priifungen zum Nachweis, daB das Qualifikationsmuster eines Erzeugnisses
die in der Norm festgelegten Anforderungen erfiillt.

2.1.2 Abnahmepriifung

Prifung zum Nachweis, daB die Qualitdtsmerkmale eines Erzeugnisses mit den Qualitétsmerkmalen eines qualifi-
zierten Typs iibereinstimmen.

Weitere Begriffe der Qualitédtspriifung siehe DIN 55 350 Teil 17.

3 Anforderungen

Wenn vom Hersteller nichts anderes angegeben wird, muB das Produkt die Anforderungen dieser Norm wahrend
einer Zeitspanne von 12 Monaten, vom Lieferdatum ab gerechnet, erfiillen.

3.1 Werkstoffe

Nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil II

3.2 MaBe, Massen
Nach DIN 65 427 Teil 1.

Die Liefermenge gilt als nicht annehmbar, wenn die tatsdchliche Gewebeldnge der gepriiften Geweberollen die
auf der Verpackung ausgewiesene unterschreitet. Keine Rolle darf mehr als 3 Einzellangen enthalten. Keine
Einzellange darf weniger als 15 m betragen.

3.3 Fehler

Farbabweichungen im Garn und daraus resultierende Streifigkeit der Gewebe, die nicht mit einem Zugfestig-
keitsabfall verbunden sind, sind zuldssig.

Die Gewebe mussen frei sein von Olflecken, Fettflecken und/oder anderen Verunreinigungen. Sie dirfen keine
iiber den Umfang von Tabelle 1 hinausgehenden Fehler aufweisen. Bei der Fehlerklassifizierung nach Tabelle 1
darf die Gesamtfehlerpunktzahl 20 je 100 m2 betragen, wobei maximal 3 Hauptfehler auftreten diirfen. Haupt-
fehler zdhlen 2 Punkte, Nebenfehler 1 Punkt. Je m2 werden maximal 2 Fehlerpunkte gezdhit, auch wenn mehrere
Fehler gleichzeitig auftreten.

Anmerkung: Vor der Weiterverarbeitung muB das Gewebe getrocknet werden, bis hdchstens 0,5 % Feuchtemassen-
anteil vorhanden ist.

Tabelle 1. Fehlerklassifizierung

: Haupt- Neben-
Fehlerart Beschreibung fehler fehler
o o Abweichung mehr als 50 mm von der _
Schrég- oder Bogenschisse Waagerechten bei 1000 mm G bebreite X
aufgewdlbtes, welliges Gewebe gg:;;;ch sichtbar; nicht planliegendes _
Locher, Schnitte oder Risse 3 oder mehr gebrochene Faden nebeneinander X -
Breite und Lange
Schmutzstellen oder Flecken kleiner als 50 mm - X
qroBer als 50 mm -
Breee e Laroe .
N 3 -
(nicht abgebundene Stellen) aroBer als 50 mm % =
3 oder mehr angrenzende Faden unabhangig
gebrochene oder fehlende von der Liange oder 2 angrenzende Faden iber
Kett- und SchuBfaden mehr als 50 _mm -
2 angrenzende Faden iiber weniger als 50 mm - X
zu dichte oder zu lichte Stellen idber 13 mm breit - X
Kantenfehler stark _eingedriickte oder iberlappte Webkanten - X
Falten Krauselung oder Falten X -
Breitenabweichung Uberschreitung der GrenzabmaBe - X
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3.4 Gewebebehandlung (Verarbeitungshilfsmittel)

Aramidgewebe missen bei Anlieferung soweit von Avivage und Schiichte befreit sein, daB eine Weiterverar-
beitung nicht beeintrichtigt wird. Sie kdnnen anschlieBend mit einer Haftmittelausristung versehen sein. Der
Massenanteil an Haftmittelausristung ist vom Hersteller in % anzugeben. Zur Priifung der Wirksamkeit wird die
Priifung nach Tabelle 2, 1fd. Nr 12 herangezogen.

3.5 Kennzeichnung

Eine Kennzeichnung der Gewebe durch Kennfdden ist zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren.

4 Qualitdtspriifung
4.1 Qualifikationspriifung

Bei der Qualifikationspriifung sind die nach Werkstoff-Leistungsblatt geforderten Eigenschaftswerte vom
Hersteller der Aramidgewebe unter Anwendung der in der Tabelle 2 angegebenen Priifverfahren an mindestens
drei Fertigungslosen nachzuweisen und zu dokumentieren. Das Harzsystem wird vom Gewebehersteller und Ab-
nehmer bestimmt. Es sollte mit Ausnahme der Kurzstabbiegefestigkeit das Harzsystem verwendet werden, welches
auch bei der Endanwendung zum Einsatz kommt. Diese Priufungen an Aramidgeweben gleicher Konstruktion missen
einmalig vor der Erstlieferung durchgefiihrt werden. Bei Anderung des Produktes wie z. B. Anderung des Pro-
duktionsortes, Praparationstyps, Praparationsauftrag und Oberflichenbehandlung ist eine erneute Qualifika-
tionspriifung durchzufiihren.

Die Produktionsbedingungen und Produktionskontrolldaten fir ein Produkt sind zu spezifizieren und zu
dokumentieren. Diese Unterlagen sind dem Abnehmer auf Verlangen bei einem Qualit&tsaudit vorzulegen.

Sofern ein Hersteller wegen fehlender Einrichtungen die geforderten Priifungen nicht selbst durchfiithren kann,
jst mit diesen Priifungen eine vom Besteller anerkannte Materialpriifanstalt zu beauftragen.
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