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Keiltest 65 448

Aerospace; structurai adhesives, wedge test

A
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Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir

Diese Norm beschreibt die Handhabung des Keilitestes
zur Uberwachung der Vorbehandlung fiir das Kleben
und fir die Prifung von strukturellien Klebebau-
teilen.

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard 1is approved by Bundesamt fir Wehr-

Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahri- technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.
Bundesamt.
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2 1  Anwendungsbereich und Zweck 1 Field of application and scope
[

This Standard specifies how to carry out a wedge
test for the opurpose of controiling surface
preparation operations prior to bonding and for
testing bonded structural components.
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2 Begriffe
2.1 Ausgangsrifildnge

AusgangsriBlénge ag: siehe Bild 4

2.2 RiBfortschritt

RiRfortschritt Aa: siehe Bild 4

2.3 Brucharten

2.3.1 Adhasionsbruch

Bei dem Adhdsionsbruch (A-Bruch) 16st sich das
Polymer wvon der Metalloberflache. O0Ohne optische
Hilfsmittel ist eine metallische Oberflache sicht-
bar.

2.3.2 Kohasionsbruch

Der Kohasionsbruch (K-Bruch) bezeichnet einen Bruch
im Polymer. Auf beiden Seiten der gedoffneten Probe
ist ohne optische Hilfsmittel eine vollstdndige
Polymerschicht sichtbar.

2.4 RiBspitze

Als Rifspitze ist bei 40facher VergroRerung das
Ende der letzten deutlich erkennbaren Trennung der
Klebung anzusehen.

N

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Zur Durchfithrung des Keiltests werden zwei unter
Fertigungsbedingungen vorbehandelte Bleche vorge-
schriebener Dicke miteinander verklebt.

In die Klebung wird ein Keil getrieben, die RiB-
spitze markiert und gemessen.

AnschlieBend wird der so vorbereitete Probekorper
in einem warmfeuchten Prifklima ausgelagert. Die
durch das Aufkeilen unter Spannung stehende Klebung
reiBt unter der Klimabelastung weiter.

Nach der Klimabelastung wird der RiBfortschritt
markiert und gemessen, die Klebeflache getrennt und
die Bruchflache beurteilt.

Dieser Keiltest ist nur anwendbar in Verbindung mit

Klebstoffsystemen, die bei der Priifung eine AnriB-
lénge ag von kleiner als 35 mm aufweisen.

4 Bezeichnung des Verfahrens

2 Definitions
2.1 1Initial crack length

Initial crack length ag: see figure 4

2.2 Crack extension

Crack extension Aa: see figure 4

2.3 Failure modes

2.3.1 Adhesive failure

Rupture of a bonded assembly (mode A} such that
the separation appears to be at the polymer/metal
interface, 1i. e. a metallic surface is visible
without optical aid.

2.3.2 Cohesive failure
Rupture of a bonded assembly (mode K) such that the
separation appears to be within the polymer; i. e.

a complete polymer layer is visible without opti-
cal aid on both sides of the opened specimen.

2.4 Crack tip

The farthest point easily observable under a
40-power magnification where the specimen has
separated.

3 Summary of method

Two sheets of prescribed thickness prepared under
manufacturing conditions are bonded together to
conduct the wedge test.

A wedge 1is forced into the bond Tine of the
specimen and the crack tip marked and measured.

The so prepared specimen is then conditioned in a
test environment under elevated temperature and hu-
midity conditions. This exposure results in a crack
growth of the bonded assembly stressed by wedging.

After the environmental exposure the crack growth
is marked and measured, the bonded area separated
and the failure surface assessed.

This wedge test 1is only applicable in combination

with adhesive systems showing an initial crack
length ag of less than 35 mm when being tested.

4 Designation of method

Keiltest DIN 65 448 - A
(Wedge test DIN 65 448 - Aﬁ

Benennung (Description)

DIN-Hauptnummer (DIN basic number)

Kennbuchstabe des Verfahrens (Code letter for method)
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5 Gerdte
5.1 Keil

Keil aus Cr-Ni-Stahl oder

Bild 1.

Titanlegierung nach

Bild 1. Keil

(Figure 1. Wedge) 300430

5.2 Optische MeBeinrichtung

Fur die Ermittlung der AusgangsriB- und RiBfort-
schrittsspitze ist eine optische MeBeinrichtung mit
40facher VergroBerung erforderlich.

Fur die Ermittlung der Flachenanteile der Bruchart
ist eine MeBskala mit einem Skalenteilungswert von
0,1 mm bei 10facher VergroBerung zu verwenden.

5.3 Klimakammer

Fir die Prifung ist eine Klimakammer erforderlich,
die in der Lage ist, die nach Abschnitt 7 gefor-
derten Klimabedingungen zu erzeugen.

6 Probekorper
6.1 Standardprobekorper

Fiir die Herstellung von Standardprobekorpern sind
zwei vorbehandelte und gegebenenfalls mit Haft-
grundmittel versehene Bleche mit den MaBen
150 mm x 150 mm ganzflachig in gleicher Walzrich-
tung miteinander zu verkleben.

Es sind 5 Probekorper von (25 % 0,5) mm Breite mit
einer Kreis- oder Bandsdge 2zu schneiden (siehe
Bild 2).
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5 Apparatus
5.1 Wedge

Wedge in Cr-Ni steel or titanium alloy according
to figure 1

3,2:0,05

Spitzenwinkel
{Point angel)

5.2 Optical measuring instrument

An optical measuring instrument of 40-power
magnification is required to locate the initial
crack and crack extension tips.

A scale graduated in 0,1 mm and a 10-power magnifi-
cation shall be used for determination of the sur-
face portions per failure mode.

5.3 Conditioning chamber

A conditioning chamber capable of maintaining the
environmental conditions specified in clause 7 is
required for testing.

6 Test specimens
6.1 Standard test specimens

Two pretreated and, if applicable, primed sheets of
150 mm x 150 mm in size shall be bonded together
over their entire surface in the same direction of
roiling in order to prepare standard test speci-
mens.

Five (25 % 0,5) mm wide test specimens shall be

cut by means of a circular or band saw (see
figure 2)

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-65448-1988-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-65448-1988-01

