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Luft- und Raumfahrt
Stiftschrauben mit MJ-Gewinde =
aus Titanlegierung
fiir Temperaturen bis 315 °C
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Aerospace; Studs with MJ thread, ring locked, titanium alloy,

temperatures up to 315 °C

nominal tensile strength 1100 MPa, for

Aéronautique et espace; Goujons & filetage MJ, avec bague de freinage, en alliage de titane, résistance
nominale & 1a traction 1100 MPa, pour températures jusqu'a 315 °C

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

stiftschrauben nach dieser Norm sind in Verbindung
mit Sicherungsringen nach LN 29 559 zur Herstellung
hochbelastbarer, verschleiBfester, vibrations-
sicherer und austauschbarer Schraubverbindungen in

Werkstoffen mit einer geringeren Scherfestigkeit
nach Tabelle 1 anwendbar.

2 MaBe, Bezeichnung

Siehe Seite 2 und 3

3 Werkstoff

3.7164.7 nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen

Luftfahrt, Teil I

Alternativ-Werkstoffe siehe DIN 29 895

4 Gewinde

MJ-Gewinde nach DIN ISO 5855 Teil 1 und Teil 2

Toleranzfeld: 4h6h

Gewinde gewalzt

5 Ausfiihrung

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by the Bundesamt fir
wehrtechnik und Beschaffung and the Luftfahrt-
Bundesamt.
Dimensions in mm

1 Field of application

Studs to this Standard are intended for use in com-
pination with lockrings to LN 29 558 to produce
high-duty, wear-resistant, vibration-proof and ex-

changeable bolted connections in materials with
lower shear strength as given in table 1.

2 Dimensions, designation

See pages 2 and 3

3 Material

3.7164.7 according to German Aviation Materials
Manual, Part I

For alternative materials, see DIN 29 895

4 Thread

MJ thread according to DIN ISO 5855 Part 1 and
Part 2

Tolerance class: 4h6h

Thread rolled

5 Configuration

Stiftschrauben der Form A ohne Splintloch: Kenn- Style A studs without split pin hole: code A
buchstabe A

Stiftschrauben der Form B ohne Splintloch: Kenn- Style B studs without split pin hole: code B
buchstabe B

Stiftschrauben der Form A mit Splintloch: Kenn- Style A studs with split pin hole: code K
buchstabe K

stiftschrauben der Form B mit Splintloch: Kenn- Style B studs with split pin hole: code L

buchstabe L

Die Form ist abhéngig von der Scherfestigkeit des
Werkstoffes, in den die Stiftschraube eingebaut
werden soll. Zuordnung nach Tabelle 1.

The style is dependent on the shear strength of the
material in which the stud is to be installed. See
table 1.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
(Continued on pages 2 to 4)
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Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckent- Details not specified shall be chosen as appro- -
sprechend zu wahlen. priate.

Ausfiihrungen A und B - siehe Tabelle 2 3, 1 - |Ausfiihrungen K und L - siehe Abschnitt §
{Configurations A and B - see table 2) \}/ \7/ )— (Configurations K and L ~ see clause 5)
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a) Feld fir Kennzeichnung (Space for identification mark)
b) Gewindeauslauf DIN 65 532 A (Thread runout DIN 65 532 A)
¢) Gewindeende DIN 65 532 EK (Thread end DIN 65 532 EK)

Bild 1.
(Figure 1.)

Stiftschraube DIN 65 464 A 05 018 T

(Stud DIN 65 464 A 05 018 T)

Benennung (Description)
Norm-Hauptnummer (Basic standard number)
Ausfithrung (Configuration)
Gewinde-Kennzahl (Thread code)
Langen-Kennzah1 (Length code)
Oberflachenbehandlung (Surface treatment)
Tabelle 1. Table 1.

Einbau in Nerk§toff mi? eingr Scherfestigkeit von MPa | 3> 110 | 3 180

(Installation in material with shear strength of)

Form B A

(Style)
6 Oberflichenbehandlung 6 Surface treatment
Ohne Oberfldchenbehandlung: Kennbuchstabe A No surface treatment: code letter A
2500 LN 9368 Teil 4 + 5906 LN 9368 Teil 7: Kenn- 2500 LN 9368 Part 4 + 5906 LN 9368 Part 7: code
buchstabe T letter T
AMS 2488 Type 2: ohne Kennbuchstabe AMS 2488, type 2: without code letter
7 Kennzeichnung 7 Ildentification marking
Nach DIN EN 2424 (z. Z. Entwurf), Kennzeichnungs- In accordance with DIN EN 2424 (at present at the
klasse B und N stage of draft), marking styles B and N
Die Kennzeichnung ist vertieft angebracht. The marking shall be recessed.
8 Technische Lieferbedingungen 8 Technical specification
Nach LN 65 072 Teil 1 In accordance with LN 65 072 Part 1
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