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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fur die Herstellung, Lieferung und
Prifung von nicht umhiillten SchweiBzusdtzen
(SchweiBdrahten und Schweifistdbe) nach dem Werk-
stoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I,
Metallische Werkstoffe, 1. Band und 2. Band und den
dazugehdrigen MaBnormen anzuwenden.

2 Begriffe
2.1 Schmelze

Eine Schmelze umfaBt den Gesamtinhalt des in einem
SchmelzgefaB (Ofen oder Tiegel) erschmolzenen Werk-
stoffes. Bei kontinuierlichen GieBverfahren fallen
alle unter einer Schmelzennummer hergestellten
Halbzeuge unter den Begriff “eine Schmelze™.

2.2 Umschmelze

Mit Umschmelze wird die Gesamtmenge des in einem
SchmelzgefaB und meistens unter besonderen Bedin-
gungen (z. B. im Vakuum oder unter Elektro-Schlacke
nach dem ESU-Verfahren) umgeschmolzenen Werkstoffes
bezeichnet.

2.3 Los

Ein Los im Sinne dieser Norm besteht aus maB- und
werkstoffgleichen SchweiBdrahten bzw. SchweiB-
staben, die aus einer Schmelze bzw. Umschmelze
unter gleichen Bedingungen hergestellt und warmebe-
handelt sowie gemeinsam zur Prifung vorgestellt
werden.

2.4 SchweiBzusatz

Schweiflzusatz ist dem SchweiBbad zugefihrter Werk-
stoff, der beim SchmelzschweiBen im flussigen Zu-
stand mit dem aufgeschmolzenen Grundwerkstoff zu-
sammenflieBt.

2.4.1 SchweiBdraht/SchweiBstab

SchweiBzusdtze die nicht stromfiihrend abgeschmolzen
werden. Sie werden beim GasschmelzschweiBen und bei
elektrischen SchweiBverfahren mit nicht abschmel-
zender Dauerelektrode verwendet.

Schweidrahte werden in Ringen oder auf Spulen,
SchweiBstdbe werden gerichtet und in Festlangen ge-
liefert.

3 Anforderungen

3.1 Allgemeine Forderungen

3.1.1 Abnahmepriifzeugnis

Zum Nachweis der geforderten Eigenschaften ist vom

Hersteller ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 B nach
DIN 50 049 auszustellen.

3.1.2 Fertigungstechnik

Der Fertigungsablauf ist vom Hersteller in einem
Fertigungsplan festzulegen und auf Verlangen des
Bestellers diesem vorzulegen. Die Angaben des Fer-
tigungsplanes sind vom Besteller vertraulich zu be-
handeln.

1 Field of application

This Standard is applicable to the manufacture,
delivery and testing of non-covered filler metals
(filler wires and filler rods) specified in the
German Aviation Materials Manual, Part I, Metallic
Materials, Volume 1 and Volume 2, and the related
dimensional standards.

2 Definitions
2.1 Heat

A heat comprises all of the material melted in a
melting unit (furnace of crucible). Where a con-
tinuous melting process 1is employed, all semi-
finished products produced under one heat number
are defined as "one heat".

2.2 Remelt heat

Remelt heat 1is defined as all of the material
remelted in a melting unit, and in most cases under
special conditions (e.g. in vacuum or under elec-
troslag according to the ESR process).

2.3 Lot

A lot consists of filler wires or rods of the same
dimensions and material, produced in the same way
from one heat or remelt heat and heat treated
together as well as submitted for inspection at
one time.

2.4 Filler metal

Filler metal is the material added to the weld zone
to coalesce during fusion welding in fluid con-
dition with the molten parent metal.

2.4.1 Filler wire/filler rod

Currentless consumable filler metals. They are used
in gas welding and electric welding processes with
non-consumable continuous electrode.

Filler wires are supplied 1in coils or wound on
spools, filler rods are supplied straightened
in fixed lengths.

3 Requirements
3.1 General requirements
3.1.1 Acceptance test certificate

To demonstrate compliance with the required charac-
teristics, the manufacturer shall prepare an ac-
ceptance test certificate 3.1 B in accordance with
DIN 50 049.

3.1.2 Manufacturing technique

In order to define the manufacturing procedure, the
manufacturer shall prepare a manufacturing schedule
to be submitted to the purchaser upon request. The
data contained therein shall be kept confidential
by the purchaser.
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Anderungen des Fertigungsablaufes, welche die
Qualitatsmerkmale beeinflussen kénnen, bediirfen der
Zustimmung des Bestellers.

3.2 Technische Anforderungen
¢ 3.2.0 Aligemeines

Es dirfen nur Werkstoffe nach dem Werkstoff-Hand-
buch der Deutschen Luftfahrt, Teil I, Metallische
Werkstoffe, 1. Band und 2. Band, verwendet werden.
Die Anforderungen des betreffenden Werkstoff-Lei-
stungsblattes missen erfillt werden.

e Wird in Ausnahmefdllen ein Werkstoff und/oder
Werkstoffzustand fir SchweiBzusitze bestellt, der
nicht im Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt
enthalten ist, so ist die Anwendung der vorliegen-
den Norm zu vereinbaren.

Weitere Anforderungen sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.

ee Dariber hinaus geltende Anforderungen sind
zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren.

4 Qualitatspriifung
4.1 Allgemeines

Die Priifverfahren sind in Tabelle 1 aufgefiihrt und
den jeweiligen technischen Anforderungen zuge-
ordnet.

Die Priifungen sind durchzufiihren, wenn sie im be-
treffenden Werkstoff-lLeistungsblatt gefordert wer-
den.

4.2 Priifung der Merkmale

4.2.1 Qualifikationspriifung

Als Qualifikationspriifung gelten mindestens die in
Tabelle 1 aufgefiihrten Abnahmepriifungen.

¢ Dariiber hinaus geltende Qualifikationspriifungen,
die dem Teil 100 (bzw. Beiblatt) des betreffenden
Werkstoff-Leistungsblattes entnommen sein koénnen,
sind in Art und Umfang gesondert zu vereinbaren.
Die Ergebnisse aller Priifungen sind die Grundlage
fir die Qualifikation zur Lieferung.

¢ Der Priifumfang fir die Qualifikationspriifung ist
zu vereinbaren.
4.2.2 Abnahmeprifung

Die Abnahmepriifungen sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.
Hierfir gelten folgende allgemeine Festlegungen:

Die SchweiBzusdtze sind nach Losen getrennt zu

prifen. Der <in Anhang A angegebene Priifumfang je
Los gilt als Mindestpriifumfang.

5 Lieferart
5.1 SchweiBdrdhte

SchweiBdrdhte werden in Ringen oder auf Spulen ge-
liefert.
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Changes in the manufacturing procedure which may
affect the quality characteristics are subject to
approval of the purchaser.

3.2 Technical requirements
e 3.2.0 General

Only materials included in the German Aviation
Materials Manual, Part I, Metallic Materials,
Volume 1 and Volume 2, shall be used. The require-
ments of the relevant material data sheet shall be
fulfilled.

* If, by exception, a material and/or material
condition for filler metals 1is ordered which is
not included 1in the German Aviation Materials
Manual, the application of the present Standard is
subject to agreement between the purchaser and the
manufacturer.

Further requirements are listed in table 1.
*e Any supplementary requirements shall be the

subject of agreement between the purchaser and the
manufacturer.

4 Quality inspection
4.1 General
The test methods are listed in table 1 and related

to the appropriate technical requirements.

The tests shall be performed if so required by the
relevant material data sheet.

4.2 Testing of characteristics
4.2.1 Qualification testing

Qualification testing includes, as a minimum, the
acceptance tests listed in table 1.

* The nature and scope of further applicable
qualification tests which may have been taken from
Part 100 (or Supplement Sheet) of the relevant
material data sheet shall be separately agreed. The
results of all tests are the basis of qualification
for delivery.

¢ The sample size for qualification testing shall
be agreed upon.
4.2.2 Acceptance testing

The acceptance tests are listed in table 1. The
following general provisions shall apply:

Filler metals shall be tested separately per lot.

The sample size per lot specified in annex A shall
be considered as the minimum sample size.

5 Mode of delivery
5.1 Filler wires

Filler wires shall be supplied in coils or wound
on spools.
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Der Draht ist auf den Spulen in einzelnen Lagen
aufzuwickeln, wobei sich die einzelnen Windungen
jedoch innerhalb einer Lage nicht unbedingt zu be-
ruhren brauchen. Der Draht muB auf den Spulen oder
zu Ringen so gewickelt werden, daB keine Knicke,
Wellen oder scharfe Biegungen entstehen. Der Draht
muB sich ungehindert abwickeln lassen, ohne daB es
dabei zu Uberlappungen oder zu einer Keilwirkung
kommt. Drahtanfang und Drahtende sind zu be-
festigen.

Der auf der jeweiligen Spule befindliche Draht muB
von durchgehender Lange sein und von derselben
Schmelze des Werkstoffes stammen.

MaBe der Spulenkérper fir SchweiBdrahte siehe
Anhang B.

Die SpulengroBe ist bei der Bestellung anzugeben.

5.2 SchweiBstdbe

Ein Paket oder ein Bund mit SchweiBstiben darf nur
von einer einzigen Schmelze des Werkstoffes
stammen.

SchweiBstdbe sind in den in der jeweiligen MaBnorm
festgelegten Lingen zu liefern. Andere Langen sind
zu vereinbaren.

6 Verpackung

Die SchweiBzusadtze miissen so verpackt werden, daB
bei sachgemé@Ber Beforderung und Lagerung ein aus-
reichender Schutz gegen Beschadigungen, Verunreini-
gungen und Feuchtigkeitsaufnahme gegeben qst.

Wire furnished on spools shall be closely wound
in layers but adjacent turns within a layer need
not necessarily be touching. Wire shall be wound
on spools or in coils so as to avoid kinks, waves
and sharp bends. Wire shall be free to unwind
without restriction caused by overlapping or
wedging. Both ends of the wire shall be secured.

The spooled wire shall be of one continuous length
from the same heat of material.

For dimensions of spool bodies for filler wires,
see annex B.

The spool size shall be as specified at the time of
placing the order.

5.2 Filler rods

No package or bundle of filler rods shall contain

material from more than one heat.

Filler rods shall be supplied in lengths as speci-
fied in the applicable dimensional standard. Other
lengths shall be as agreed.

6 Packaging

Filler metals shall be suitably packed to guard
against damage, contamination and absorption of
moisture during proper storage and transportation.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 65470:1989-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11

DIN 65 470 Seite 5

v Bueyuy yoeu

‘USpUBMJBA NZ |o3lLugal d3ged
-abue uszueda|o0) uap puls s3 -uajindd nz waoubnaza|ey
uabLuoyabnz usp usabunbapisad usp yoeu puls sgey aiQ

“usyoaudsiua waougep
usuaqabasbue 33e1gsSOBUNISLST-3J03SHISM USPUSSIBIIO] WL
J3p usbunuapuojuy usp UISSNW BgeuqezusJtg pun agey aLg

agen

‘uaystzaazun nz BuninddiyoLs JauLd 3ISL ZIESNZGLaMYoS J2Q

*ua3LaJdyos
-Jagn 3yoLu % usssey-£‘Q juep (Bnzaaqn yoLigetLyos
-uLd) s8z)esnzgLaMyss uausabozJdagn sap 3| eyabuaajdny uaq

“3st
uaburugnzgne puaijey nb pun 3ae|B ‘Birgewyoralb ayoels
-J42qQ oJagnes HL{[OA 3UL3 jne J4ap ‘usyssddAa nz Bnzaaqgn

—Jajdny wsule LW |YEIS WaYOSLILJJIDS SNEe SZIBSNZYIamyds

aLp puls ‘3JuapJoial 33epgsbunysia]-4103SHIOM WL UUSM

*uapJaM 3Ja4aL|ab 3daLjod Jspo/pun uabozab duelq ud| oS
9z3eSNZgLaMyos aLg ‘uagey SaziesnzglLaMyos uaiyoeuq
-abjne sap uajjeyosuabLly aiLp Japo Bunisnuasneglamyos
Jap gaLtiag USp ‘us3lLaquegLaMyds 3Lp jhe gnljutd uabi|
~1934oBU UBULD 3YD{aM ‘ULdS UJI|Yajuayde|Iaqo uaqoub
pun uabunbiuiaaunaap ‘aqued ‘L0 ‘3394 ‘d49punz ‘uots
~0JJOY UOA L9J4 gnli SZIBSNZYLIMYIS 4P BYOB|4$J940 3iQ

3119Yuayseyos
-aquayog| 449490

‘ussse|.Jagn J3|[93SJ9H Wep 3qLa|q UsJLyeJIdAUSSA|RUY Seq

*uabal| a3JaamMzuauy uairbajabisay
Jap gieydauul gnuw |yez a3apundab aLg ‘uspusmnzue g |19]
€£€lL NIQ yoeu |abausbunpuny SLp 3ISL 3JJaaM|azuLl usp Jnd

*uayaLz
nz uasAleuy usapuglsqelILd7 uapusyosudsius UL puts
0S ‘393190J4edb UsUYRIJDAYSLH UBYDL|JBLAULIUOY LW PILM

‘uswWi3}saq nz ijynpoddpu3 we 3jeyabjyjoistassem
J2p yot|ziesnz 3st usbunustba|ueit) pun uejl] L3g

‘uLdsS Aljejuasedded 8z|auyds
SLp JNJ UBSSHU UDQOJd USUBWUOUIUD BSA|eUY JnZ BtQ

‘uswwt3saq nz asA|euez|awyos
suid younp 9jusws|l uauagababue yjepgsbunisia-jsois
~J3M USPUDSSDIIDY WL JBP I LDIURUISSEW B (€ PULS s3I

uayoadudsiua sarze|q
-sBun3sLa]-314031SMJ9M UBpUd}4aJ38q Sap uabundspaojuy
usp gnuw S3jj031SyJaM sap Hunziasusuwesnz dYdISLWAYO dLg

Bunziasuauuwes
~nZ ayosiwayy

Suninadsuyeuqy

Buejwninad

uaJdyessnindd

ol eudJaW Jap Buninad zZ°y

usbundaspdaoguy dYostuydsl z°¢

Lewyudp

N

uabungnJidsiertiend pun usBunusepuaojuy aysspuyoey

‘L ®tleqel

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 65470:1989-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11

Seite 6 DIN 65 470

vV Xsuue
01 Buipuoooy

Burisay souejdasoe
J0y
azLs a|dueg

*PAALOAUL S30UBUS| 0} 3y3} Buidsnsesuw jo apgeded
aq |Leys pasn sjuawnaisut BulLunseaw ay| °pJepuels ©}93Ys ejep [BLJIJBUW JUBAD|{DJ IY3} UL O3
3onpoud paysiulJ-LWIS palRLOOSSE 3y} JO SuoLjedLjLoads PaJu93aJ pJepUBIS [BUOLSUSWLP 3y} 4O Sjuswadtnbad ayz
3y} YitM aoduepsodoe ulL paisa) ag [ |BYS SUOLSUULP 3yl 03 WJOJUOD | [BYS SUOLIBLASD JLUIL| PUB SUOLSUBWLP 3yl suotsuauLq
*ssew Aq % €‘0 pasoxa jou |leys (Burieod Burpnio
-Ul) [elaw JdLLLt4 Pa3LOD Y3 J0 Juajuod Jaddod ayy
‘@oBJJNS uea|d
ALybnouoyy e uano paiidde Buiieod yjoows pue papuoq
~[1®M ‘wJojtun  JO ISLSUOD ||eys yoLym Bulrieod daddod
8AL309304d € Y3iM papiaoud g ||BYS S|elsu J||Ld
L933S OL314ud4 ‘193ys ejep [erdajew ayy Ag padtnbaa 31
*paystiod
Jo/pue umedp 3ybiuq pat|ddns aq |Leys siejaw Jo[|}d
*Lelaw p[sM pailsodap ayy jo satjuadoud uo jusaudinbs
Burpiam ay3 jo uorjeuado ‘suoljedado BuLp|aM sy} 10943k
AlLesJanpe pLnNOM yoiyM suolioajdaduil 8de4UNS 3S4E0D
‘uoLjeUL pue sjueutwejuod ‘juited ‘Lo ‘@seadb ‘sapixo ‘uotsod ystut g
-wexa (ensiA B 03 pa3oalqns aq ||eys |e3aw Ja||iy 8YJ -JOD WO44 99J} 3G |LBYS S[EIBW JB[[l4 JO dIORIJNS BYY aoesung
‘UOLIBJIOSLP S,434N30Ry
-nuew 8y} je s! SisAfeue 40 poyiauw ayy Ho adLoyd ayjl
*SILWLL PaLjroads Byl ULYILM 3G ||eys
aunBLy papunod ayy °z 3ded €€€L NIQG Ut UMOp pLel sajnd
8yy 03 Buipuoooe pspunods 8q [lBYS SaN|BA |BNPLALPUL 8yj
*S|eAJajul awL) 8jeiudouadde e umedp aq ||eys
sesAjeue ‘paAojdwe st ssoooud BuLljaw SNONULIUOD € }I
*3onpodd paysiulj 3Yyi UO IUIU0D uabBoJUpAY By} JO uotieu
~luJaa3ap |euoLitppe aJdtnbad sAo|le sit pue wniuejl}
*3eay
aYyy jJO aALjejudsaudod 8q |Leys sa|dues sisAleue ay)
‘stsAleue jeay Ag
pauLlwJdalap g ||BYS 193YS elep |EBLJUSIRW JUBAD|S4 DU} *389Us elep [eLJ4dIBW JUBAS|SJ BY) Ul paljtoads uol3Lsodwod
ut patjtoads sjuswdid ||le jo ssew Ag saberusouad ay) se 8Q |(eys |eLJa3jew ayy jO uoiiisodwod [ediwdyd ayl LesLwaygy
poyzaw 3saj
s soLlstLJ8)}
sjuswadinbad |eostuyosl z°g —oeJeyy ON
SoLISLJ93dedeYD 4O Bulysal zZ°p
$3$93 pue suorjoadsul A3iL|enb pue sjuswsdinbeu {eotuyosel ‘| s|qel

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 65470:1989-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11

DIN 65 470 Seite 7

‘UBJYRIUIA B3JBQULBJIBA ‘ULBS U3} |eYylud Bunisyoem
adspue sapal uspo arydeabodsixads aLp 3SL uapuamnzuy SO WAUL® UL 3JJ01SHJUIM JUSPALYISUDA IYOLU UBSINP ST | -JOASIS0ISHIIM 9
*UaJYNINZYdJnp |eLJalewdon we st Bunjgnud atg
‘puts usqgababue Bunsiamueinuad *Mzq Buni|aiseg ‘usgey s||e3jswglamyog uslyoeugabine sap ualjeyosusbiy
J43p ut uopo 1Bs8b1say 33eqsBuNISLET-1403SHIOM aLp Japo BunisnasnegLoMyds Jap gatulag usp ‘usiLaque
WL 3YOLU S3SBLP ILOMOS ‘3| |83sabLauy J4D||23SJdH wap -gLaMyog aLp 4ne gnijulz usbi|La3yoeu usuLd syos|aM
puts uadyejdanindd atadysbunuQlsdaz apuspusmMnzuy ‘UJBLYSd UBJBUUL UOA ULDS LaJy gnW ZIBSNZYLOMYDS Jad | Japysg ausuul g
‘uassaul nz 3st
uabunputM uspusbol|J3pueuLauaqau LSMZ UOA pueRISqY
Jap 3LMOS sastaJy ua3isplLiqgab yoiLs sap Jdassauwyoung
49(Q -uaba|nzsne ayoe|4 USLIJS PuUN UBUSYD JBULD
jhe jejse|aqun pun uspiauyosnzqe sbuel Japusyosuds
~3Us UshUNPULM L3MZ SUB3}SBpULWl ILW Jyedd uLd 3ISL S3 uabunu
vy Bueyuy yoeu usbunuuedsuabLy jne uabuiy uon Bunihad ‘ures ,uabozaBiol, uassnuw a3yeupgytemyos ~uedsuabiy | ¢'p
‘usJyninNzydJunp uadyes
~JdA udjJdequiaJan wauta yoeu ist Bunynuadezuey aig
Bunjnadaiyaey Bungnuadazue | Z v ee
‘uaJayni Bunu
~-NZYyodnp | [tal OlZ LS NIQ Yyodeu 3isL yonsuanbnz Jag ~nuyosuLayonag
‘Bunuyspyondg
Bunuequiadsp yoeu yonsaanbnz ‘3LaxbLasaybnz
‘azuaJubuyag L'y ee
‘usuyoLazuuady nz bBryaeyors|b
puLs sijyedg uabruoyabnz aLp pun 8goJd suawwWouU
-3Ud 3paf uspJeM usuwuwoulzue sabuly sap spu3z wapal
Ue 3¢0dd 3ULd gnWw 0S ‘UdPJSM JdapJ03ab uaqodd Z
yonsasp usyoLaib usp uni uabury t1aq uusM ‘uswYdY
~3u@ nz aindg Jap apul uspuabaiuagne we 3Iyedq
wa3 {84oLMab uands jne 1ag pun uabuiy Laq usqodd
aLp puls ‘usysisaq ushundspdojuy USIBPUOSD]G BULDY ud3jeyosuabiy
313e1qsbunis1a1-4403S)J9M USPUSSJBUIB] WL UJIDJ0S ‘ua| tnius uabunaspaojuy usuagebabue 33e|qsbunisian | syositBolouyosy
v bBueyuy yoeu afe|usaqoud pun aswyeuaqo.d ~4JO0XSHJIOM USPUDSJDJIDQ WL BLP gnw 23BSNZYLIMYIS JaQg ~yosLueyosy v
Bunjnadsuyeuqy
Buejunjinud uaJdyejJuanindd uabunaapJojuy ayosiuyoa) 2°¢ LewJay JN
aleuwuaW Jap Buninad zZ°¢
(Bunziasiydoy4) | @|Laqel

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 65470:1989-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11

Seite 8 DIN 65 470

leLuazew jo

ruodn paaube se poyizaw J43yzo Aue a0 orydedBoualrosdsg *S|eLJ93ew JUSUSLSLP ULBIUOD J0U | LeYyS 30| 3uQ XLWwaajul 9
‘LeLJdajew YO01S SYl UO INO patuded aq [ieys Butisay
*3|NPayYos uotLloadsut Le3auw
8Y3 UL JO JSPJO Y} UL ‘II9YS EIEp |eiludlew Iy} ulL pLamM paitsodsp ayy jo satiuadoud Jo jusudinbs BuLplam
paLjLdads se 3dsox@ ‘U0L3BJOSLP S,Jaun3dejnuew ayy | Y3 4O uoLjeuado ‘suorjessdo BuLppem Sy3 03 [BIUSWLUISP s39848p
3e aJe par|dde ag 03 SpoyiawW 1S3 SALIONIISIP-UON S30948p |BUJSIUL WOJ 3343 BQ |[BYS [EB3aW Ja||L} ayl Leudaiul S
*padnseau aq
LieYs suan) juadelpe oM) usamiaq uoijededsas ayy se
LLOM Se 9| 041D pawJoj 3yl jJo Jdjaduelp ayjl °aJejuns
9944 3|4 B UO pIpEROLUN pPLE| pue 3IND g ||BeYS
vV Xsuue [ suuny oM} 3seal e Jo aJLM jo yibua| sjerudoudde uy S9SS94)S
03 Buipuosoy S9SS343S |enplLsad Joj S| 10D Jo Butysaj ‘,UMBUD peap, ag [ |BYS SIJLM J3| L4 lenpisay | ey
-uodn
pooube se poyiaw e AQ pauiwualsp aq ||eYS SS3upJeH
3}S8)} sSaupJey SSaupJdeH | Z°p ee
eaJe
‘L 3Jded 012 LS NIG 30 uoLionpad
U3LM d0uUeBpJodde UL 3q |[eys DBurLysay a|Lsus) ‘uoLyebuo|a
‘ssaJys jooud
paaube sy 1S9} 9| Llsua}l ‘yybusuis
a|tsuaj L'y ee
*Aem sues ayy uL payJew 3qg
LLeys aJatm Buipuodsaddtod ayiy pue uasdey uawidads yoemy
*LLO2 9yl JO pua Yoes woJdy udde3l aq |leys uauwldasds
3U0 ‘S| LOD U0 1S9} BUO J04 padLnbau ade susuLdads Z
J1 '2JLM paloods 4O PsLLOD JO Pud Ja3INO Y} WOJJ
usdey aq [leys suawioads 1831 ‘333ys ejep [erdajew satydadoud
Yy Xauue jueA8|3J 8yl ul paljLoads asLMuBylo se 3dadX3 *388Ys elep |BLJSIBW JUBAD|SJ 3y} ul paljLoads [eotbo|ouyoay
03 Buipaooddy susawLoads 1S9} 4O UOLIBOO| pueR UOL3}D3|dS sjuswaJinbad ayy 03 wuojuod {leys |e3aw JB|[L4 YL - eoLueyoay v
Burysay souejdaooe
J0J poyiauw 3sa)
azis a|dueg . SOLISLU3Y
sjuswadinbadg (estuyoal z°¢ —oeJey) ON
soLisLJdaloedeyd jo buirysap zZ°y
(panutjuod) | a|qe)

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 65470:1989-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-65470-1989-11

