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DEUTSCHE NORM

selbstsichernd

Luft- und Raumfahrt —

Sechskantmutter mit Bund und MJ-Gewinde DIN

aus korrosionsbestandigem Stahl
Klasse: 1100 MPa/315 °C

65 480

Aerospace;
1100 MPa/315 °C

Hexagon nuts with flange and MJ thread,

self-locking, corrosion-resisting steel, class:

Aéronautique et espace; Ecrous hexagonaux 3 embase et filetage MJ, 3 freinage interne, en acier résistant

34 la corrosion, classe: 1100 MPa/315 °C

Diese Norm wurde unter Beriicksichtigung giiltiger
Beschlisse (Building Block Documents) und Normen
des ISG/TC 20/SC 4 (Adircraft and Space Vehicles,
Aerospace Fastener Systems) erstellt.

ist anerkannt durch das Bundesamt fir
und Beschaffung und das Luftfahrt-

Diese Norm

Wehrtechnik

Bundesamt.
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Sechskantmuttern nach dieser Norm sind bei Verbin-

dungen mit Schrauben mit einer Nennzugfestigkeit
von 1100 MPa und Temperaturen bis 315 °C anwendbar.

2 MaBe, Bezeichnung

Siehe Seite 2

3 Werkstoff

1.4943.3 oder 1.4944.4 nach Werkstoff-Handbuch der
Deutschen Luftfahrt, Teil I

5§ Oberflachenbehandlung

1200 LN 9368 Teil 3 + 5906 LN 9368 Teil 7: Kenn-

buchstabe D

3307.2 LN 93868 Tedil 1 und Teil 5: Kennbuchstabe U

6 Kennzeichnung

Nach DIN EN 2424 (z.
klasse N

Z. Entwurf), Kennzeichnungs-

7 Technische Lieferbedingungen

Nach LN 65 016

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard has been prepared taking into account
relevant resolutions (Building Block Documents)
and standards of ISO/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space
Vehicles, Aerospace Fastener Systems).

This Standard
Wehrtechnik und Beschaffung
Bundesamt.

is approved by the Bundesamt fir
and the Luftfahrt-

Bimensions in mm
1 Field af application
Hexagon nuts to this Standard are designed for use
in assemblies with bolts or screws of 1100 MPa no-
minal tensile strength at temperatures not exceed-
ing 315 °C.

2 Dimensions, designation

See page 2

3 Material

1.4943.3 or 1.4944.4 per German Aviation Materials
Manual, Part I

[
H Alternativ-Werkstoffe nach DIN 29 885 For alternative materials, see DIN 29 895
2
4 Gewinde 4 Thread
MJ-Gewinde nach DIN ISC 5855 Teil 1 und Teil 2 MJ thread din accordance with DIN ISO 5855 Part 1
and Part 2

5 Surface treatment

1200 LN 9368 Part 3 + 5906 LN 9368 Part 7: code

Jetter D

3307.2 LN 9368 Part 1 and Part 5: code letter U

6 Identification marking

In accordance with DIN EN 2424 (at present at the
stage of draft), style N

7 Technical specification

In accordance with LN 65 016

Fortsetzung Seite 2 und 3
(Continued on pages 2 and 3)

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

144 7Pwcuments

Oktober 1989

—_—
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 65 453; gkt 1933 p;e}ggr bb

10.89
Vertr.-Nr. 3006
Full document details: DIN 65480:1989-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-65480-1989-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-65480-1989-10

Seite 2 DIN 65 480

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentspre- Details not specified shall be chosen as appropri-
chend zu wahlen. ate.
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a) Sicherungsart nach Wahl des Herstellers (Locking feature at manufacturer's option)
b} Flankendurchmesser (Pitch diameter)

c) Feld fir Kennzeichnung wahlweise (Space for identification mark optional)

d) Nicht konvex (Not convex)

Mutter DIN 65 480 03 D

{Nut DIN 65 480 03 D)
Benennung {Description)

Norm-Hauptnummer (Basic standard number)

Kennzahl (Code)

Oberflachenbehandlung (Surface treatment)

Masse in
kg je
Kenn- 1000 Stiick
zahl dq do d3 dyg e hq ho h3 s W y z ") (Mass
(Code) kg/1000
pieces)
max. | max. ymin. [min. | max. | min. | min. Tol. x
03 MJ 3x0,5 -4H6H 6 3,8 5,3 4,2 3 0,4 1,2 4 0,210,1 0,2 0,35
04 MJ_4x0,7 -4H6H 7.4 4,8 6,7 5,3 4 0,5 1,5 5 h12 0,2]0,1 0,2 0,7
05 MJ 5x0,8 -4H6H 9,1 5,8 8,3 6,5 5 0,6 2 6 0,21{0,1 0,2 1,05
06 MJ_6x1 -4H5H | 10,6 [ 7,1 9,8 7.6 5,410,7 2,3 7 0,2{0,1 0,4 1.5
08 MJ 8x1 _ -4H5H | 13,6 | 9,1 12,8 (10,9! 7,2 10,9 |3,2 10 0,210,1 [0,4 3,6
10 MJ10x1,25-4H5H | 16,8 | 11,1 | 15,8 { 13,2 9 1.1 3,8 12 h13 0,310,313 (0,4 6,25
12 MJ12x1,25-4H5H [ 19,9 1 13,1 [18,8]15,5]10,8|1,4 | 4,5 14 0,310,113 10,4 10,35
') Vor der Verformung zur Sicherung ') Before deformation for locking
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