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Teil 201

einschnittig, gewarzt
metrische Reihe

Aerospace; Rivet design values, static Joad, for flush head rivet joints, single shear, dimpled, rivet

material 3.1124, metric series

Aéronautique et espace; Valeurs de calcul de rivets sous charge statique, pour assemblages par rivets a
téte fraisée, simple cisaillement, embrevés, matériau de rivet 3.1124, série métrique

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.

Diese Norm ist in Anlehnung an MIL-HDBK-5E aufge-
stellt.

Die Lochleibungsfestigkeit ist der jeweils kleinere
Wert von dem Bruchlochleibungswert und dem Verfor-

mungslochleibungswert multipiiziert mit der Sicher-
heitszahl 1,5.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fir die Berechnung von
einschnittigen, gewarzten Verbindungen bei sta-
tischer Beanspruchung mit Senknieten nach

DIN 65 258 aus dem Nietwerkstoff 3.1124T3 *) nach
Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I.

2 MaBe, Bruchkrafte
Ausfiihrung A

Beide Bleche 100° gewarzt

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by the Bundesamt fir
Wehrtechnik und Beschafffung and the Luftfahrt-
Bundesamt.

This Standard has been prepared on the Tlines of
MIL-HDBK-5E.

The bearing strength shall be the ultimate bearing

value or the bearing yield value multiplied by the
safety factor 1,5, whichever is the lower,

Dimensions in mm

1 Field of application

This Standard is applicable to the design of
single-shear dimpled joints under static Toading
with flush head rivets conforming to DIN 65 258

made of rivet material 3.1124T73 *) as specified in
the German Aviation Materials Manual, Part I.

2 Dimensions, ultimate loads
Configuration A

Both sheets 100° dimpled
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Ausfiihrung B

Oberes Blech 100° gewarzt
Unteres Blech 100° gesenkt

Configuration B

Upper sheet 100° dimpled
Lower sheet 100° countersunk
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*) Zustand des geschlagenen Nietes.

e

*) As driven rivet condition,
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|
| Seite 2 DIN 65 495 Teil 201
\
\

| Tabelle. Bruchkrifte von Verbindungen mit den Bau- Table. Ultimate loads for joints with component
j teilwerkstoffen: 3.1354T3 (Bleche, Bén- materials 3.1354T3 (sheet, strip), —_
| der), 3.1354T351 (Platten L/LT-Richtung), 3.13547351 (plate L/LT direction), 3.1364T3
| 3.1364T3 (Bleche, Bander) nach Werkstoff- (sheet, strip) per German Aviation Mate-
i Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I rials Manual, Part I, and materials with
| sowie Werkstoffe mit Rpg, > 270 MPa und Rpo,2 > 270 MPa and Ry 3 400 MPa
| Ry > 400 MPa
d ') 1,6 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 Voraussetzung
fur die Berechnung
. Bruchkrafte in N je Niet (Condl;132:'si?01f1c
‘ s °) (Ultimate loads in N per rivet) 9
j 0,4 (480) 670 800 800 800 800 800
| 0,5 (520) (730) 1050 1350 1350 1350 1350
% 0,6 (550) (780) (1140) 1480 1900 1900 1900
‘ 0,8 (560) (860) {1250) (1670) {2160) 2620 3430
| 1.0 (1340) {(1800) (2330) (2910) 4080
| 1,2 (2470) (3090) (4450) 4)
{ 1,4 (1900) (3250) (4700)
| 1,5 3) (2590) (3310) (4800)
| 1,6 (4900)
| 1,8 (3360) —15690)
| Scherkraft
| in N je Niet
| (Shear load 880 1360 2120 3020 4100 5340 8280
in N -
per rivet)
j Zugkraft
| in N je Niet 5)
‘ (Tensile load 400 610 960 1350 1850 2350 3760
| in N
‘ per_rivet)
| () Eingeklammerte Bruchkrafte gelten nur fir () Bracketed ultimate loads applicable only to
| Warzungen, die mit Warzwerkzeugen ausgefiihrt dimplings made with dimpling tools.
| sind.
1} Rechnerischer Durchmesser = d + 0,05 mm 1) Design diameter = d + 0,05 mm
| z) Bei Ausfithrung A Dicke des diinnsten Bleches. 2) For configuration A, thickness of thinnest
} Bei Ausfithrung B Dicke des gewarzten Bleches. sheet. For configuration B, thickness of
| dimpled sheet.
3) Keine Werte, weil Warzungen bei diesen Blech- 3) No values since dimpling impracticable for
dicken nicht mdglich. these sheet thicknesses.
1 4) e » 2d. Die Blechdicke des gesenkten Bleches 4) e » 2d. Sheet thickness of countersunk sheet
muB mindestens 0,2 mm groBer sein als die des at least 0,2 mm greater than that of dimpled
gewarzten Bleches. sheet.
s) Die Zugkkrafte gelten fiir den geschlagenen s) Tensile loads for driven rivet. Ultimate —_—
Niet. Die Zugbruchkrafte fir das Bauteil sind tensile loads for component to be substanti-
gesondert nachzuweisen. ated separately.
|
\
\ Zitierte Normen und andere Unterlagen Quoted standards and further documents
|
| DIN 65 258 Luft- und Raumfahrt; Senkniete 100°, aus Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen, me-
3 trische Reihe
| (Aerospace; 100° countersunk head rivets, in wrought aluminium and aluminium alloys,
i metric series)
|
‘ Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I:
| (German Aviation Materials Manual, Part I:)
\
§ WL 3.1124 Teil 1 Luft- und Raumfahrt; Aluminium-Knetlegierung mit etwa 2,6 Cu - 0,4 Mg; Nietdradhte und
f Niete
i (Aerospace; wrought aluminium alloy with approx. 2,6 Cu - 0,4 Mg; rivet wire and rivets)
|
| WL 3.1354 Teil 1 Luft- und Raumfahrt; Aluminium-Knetlegierungen mit etwa 4,4 Cu - 1,5 Mg - 0,6 Mn; Bleche
% und Platten
| (Aerospace; wrought aluminium alloys with approx. 4,4 Cu - 1,5 Mg - 0,6 Mn; sheet and
| plate) -
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