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DEUTSCHE NORM Mérz 1989

g des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

, nur mit

Luft- und Raumfahrt —
Annietmuttern mit MJ-Gewinde DIN
selbstsichernd, druckdicht, beiderseitiger Flansch -
aus korrosionsbesténdigem Stahl 65 504
kraftstoffbestandig von — 55 bis + 120 °C
Aerospace; Anchor nuts with MJ thread, self-locking, pressure tight, Ersatz fiir Ausgabe 07.84
two lug, corrosion-resisting steel, fuel resistant, from - 55 to + 120 °C (Supersedes edition 07.84)

Aéronautique et espace; Ecrous & river 2 filetage

&tanches, double patte, en acier résistant a3 la corrosion, résistant au

carburant, de - 56 & + 120 °C

Diese Norm wurde unter Beriicksichtigung giiltiger
Beschliisse (Building Block Documents) und Normen
des ISO/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space Vehicles,
Aerospace Fastener Systems) erstellt.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fur
Wehrtechnik und Beschaffung und das tuftfahrt-
Bundesamt.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Annietmuttern nach dieser Norm sind bei Verbin-
dungen mit einer maximalen Nennzugfestigkeit von

900 MPa, fir einen Betriebsdruck von 3,5 bar anzu-
wenden.

2 MaRe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckent-
sprechend zu wahlen.

Allgemeintoleranzen DIN 7168 - m

Werkstiickkanten DIN 6784
oberflichenbeschaffenheit DIN IS0 1302

VA

Stutzring 2,8 max.
(Back-up ring)

Mutter 1
(Nut) ::ﬁ

H]
<]
=]

Md, freinage interne,

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard has been prepared taking into account
relevant resolutions (Building Block Documents) and
standards of 1S0/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space
Vehicles, Aerospace Fastener Systems).

This Standard is approved by Bundesamt fiir Wehr-
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

Dimensions in mm
1 Field of application
Anchor nuts to this Standard shall be used for con-

nections having a maximum nominal tensile strength
of 900 MPa for an operating pressure of 3,5 bar.

2 Dimensions, designation

Details not specified shall be chosen as appro-
priate.

General tolerances DIN 7168 - m

Workpiece edges DIN 6784
surface texture DIN ISO 1302
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Seite 2 DIN 65 604

Annietmutter DIN 65 504 - 05 D —
(Anchor nut_ DIN 65 504 - 05 D

Benennung (Description)

Norm-Nummer (Standard number)

Gewinde-Kennzahl (Thread code)

oberflichenbehandlung (Surface treatment)

3 Werkstoff

Gehduse: 1.4544.9 nach Werkstoff-Handbuch der

Stiitzring: peutschen Luftfahrt, Teil I

Mutter: 1.4943.4 oder 1.4944.4 nach Werkstoff-
Handbuch der Deutschen Luftfahrty,
Teil 1

Dichtring: 5.5601.1 nach Werkstoff-Handbuch der
Deutschen Luftfahrt, Teil II
Farbe schwarz

Alternativ-Werkstoffe siehe DIN 29 895

4 Gewinde

MJ-Gewinde nach DIN IS0 5855 Teil 1 und Teil 2

§ Oberflachenbehandlung

Gehduse: .
Crteaming: } 1200 LN 9368 Teil 3
Kenn-
Mutter: 1200 LN 9368 Teil 3 + > buch-
5906 LN 9368 Teil 7 stabe D

Dichtring: ohne Oberflichenbehandlung

6 Kennzeichnung

Nach DIN EN 2424 (z. Z. Entwurf) Kennzeichnungs-
klasse F

Zusatzlich die Buchstaben MJ

Die Kennzeichnung ist vertieft angebracht.

7 Technische Lieferbedingungen

Nach LN 65 016
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3 Material

Housing:

Back-up ring:

Nut:

Sealing ring:

Gewinde Masse 2)
{Thread) kg je
1000 Stiick
(Mass 2)
Kenn- dq a b dg ds de e f hy |h2 ')} h3 s t u kg/1000
zahl pieces)
{Code) + 0,2
max. | max. 0 | max. | min. max. | max. | max. | max. | min. max.
0s MJEx0,8-4H6H | 24,8 | 14,4 | 2,5 12,5 6 9,5|19 &,2|14,4116,2}0,86 3,5 |0,2 4,83
06 | MJBx1 -aHBH [28,2 1T [2,5 |16 [REE 22| ¢,4|17,4[19,2]0,6 |3, |0,2 7,85
08 MJ8x1 =-4H5H | 32,719,413 18,5 9 13 26 [10,5}18,5120,3|0,6 |4 0,23 10,97
1) Einschraubtiefe der Schraube 1) Length of thread engagement of bolt
2) Masse auf Basis von 7,9 kg/dm3 errechnet. z) Mass calculated on the basis of 7,9 kg/dm3

1.4544.9 per German Aviation Ma-
terials Manual, Part I

1.4943.4 or 1.4944.4 per German
Aviation Materials Manual, Part I

5.5601.1 per German Aviation Mate-
rials Manual, Part Il

Colour black

For alternative materials, see DIN 29 895

4 Thread

MJ thread
and Part 2

in accordance with DIN ISO 5855 Part 1

§ Surface treatment

Housing:

Back-up ring:

Nut:

Sealing ring:

} 1200 LN 9368 Part 3

1200 LN 9368 Part 3 +
5906 LN 9368 Part T

no surface treatment

6 Identification marking

code

> letter

D

In accordance with DIN EN 2424 {at present at the
stage of draft), style F

In addition, the letters MJ

Marking shall be recessed.

7 Technical specification

In accordance with LN 65 016
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