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DEUTSCHE NORM

Dezember 1986

aus Stahl

Luft- und Raumfahrt
Sechskantmuttern mit MJ-Gewinde

mit Bordelscheibe und Aussenkung
Klasse: 1100 MPa/235 °C

DIN
65 507

selbstsichernd

Aerospace; nuts, hexagon, with MJ thread, captive washer and counterbore,

self-locking, steel, class: 1100 MPa/235 °C

Aéronautique et espace; écrous hexagonaux a filetage MJ, rondelle captive
et chambrage, freinage interne, en acier, classe: 1100 MPa/235 °C

Diese Norm wurde unter Bericksichtigung gililtiger
Beschlusse (Building Block Documents) und Normen
des ISO/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space Vehicles,
Aerospace Fastener Systems) erstellt.

ist anerkannt durch das Bundesamt fiir
und Beschaffung und das Luftfahrt-

Diese Norm

Wehrtechnik

Bundesamt.
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Sechskantmuttern nach dieser Norm sind bei Verbin-

dungen mit Schrauben mit einer Nennzugfestigkeit

von 1100 MPa anzuwenden.

2 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentspre-
chend zu wahlen,
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Sicherungsart nach
Wahl des Herstellers
{Locking feature at

manufacturer’s option)

Die Auflageflache der Mutter und der Scheibe ist
eben bis konkav aber nicht konvex. Die Mutter ist
in der aufgebordelten Scheibe frei drehbar.

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard has been prepared taking into account
relevant resolutions (Building Block Documents) and
standards of
Vehicles, Aerospace Fastener Systems).

This Standard
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

1

Hexagon nuts to this Standard shall be used in
connection with bolts or screws of 1100 MPa nominal
tensile strength.

2 Dimensions, designation

Details not specified shall be appropriately
selected.
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The bearing surface of nut and washer may be flat
to concave,
washer shall be free to rotate on the nut.

Ersatz fiur Ausgabe 07.84
(Supersedes edition 07.84)

ISO/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space

is approved by Bundesamt fir Wehr-

Dimensions in mm

Field of application

but shall not be convex. The captive

Fortsetzung Seite 2 und 3
(Continued on pages 2 and 3)
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Seite 2 DIN 65 507

Mutter DIN 65 507 - 05 G

iﬂ_‘j‘s_ DIN 65 507 - 05 G

Benennung (Description)

Norm-Nummer (Standard number)

Gewinde-Kennzahl (Thread code)

Oberfldachenbehandlung (Surface treatment)

Gewinde Masse ')
(Thread) kg/1000 Stiick
c dy d3 dg ds e h m s t u X (Mass ')
Kenn- kg/1000 pieces)
zah) dq
(Code) min. | min. | min. | max. | max. | min. | max. | min. Tol. { min. max.
03 MJ 3x0,5 -4HE6H | 0,4 3,4 5,2 3,8 6,7 4,2 4,6 11,2 4| hi2 1,6 0,2]0,1 0,4
04 MJ 4x0,7 -4HEH | 0,4 4,4 6,4 4,8 8,4 5,3 6,2|1,5 5] h12 2,2 0,20,1 0,85
08 MJ 5x0,8 -4H6H | 0,6 5,5 7,6 5,8 9,6 6,5 7,412 6 | h12 2,4 0,2]0,1 1,15
06 MJ 6x1 -4H5H | 0,6 6,5 9 6,8 11,1 7,6 8,1}12,3 7 1h12 2,7 0,210,1 1,6
08 MJ 8x1 -4H5H | 0,6 8,5112 9 14,6 | 10,9 9,9]3,2 10 | h13 2,7 0,410,13 3,8
10 MJ10x1,25-4H5H | 0,6 10,51 14,7 | 11 17,2 113,2 |12 3,8 12 { h13 3 0,4 0,13 7,5
12 MJ12x1,25-4H5H | 0,6 12,5 18,5 { 13 21 15,5 13,8 14,5 14 | h13 3 0,4)0,15 11,0
') Masse auf Basis von 7,85 kg/dm3 errechnet 1) Mass values calculated on the basis of 7,85 kg/dm3

3 Werkstoff

Mutter: Ausgangswerkstoff 1.7220.3 oder 1.7214.4
nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen
Luftfahrt, Teil I; vergiitet auf Harte

HB 370 bis HB 427 oder HV 389 bis HV 449,
entspricht einer Zugfestigkeit von minde-

stens 1250 MPa.

Scheibe: 1.7220.3 oder 1.7214.4 nach Werkstoff-
Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I
4 Gewinde

MJ-Gewinde nach DIN IS0 5855 Teil 1 und Teil 2

5 Oberfléchenbehandlung

Mutter: 3001.2 LN 9368 Teil 1 und Teil 5,

+ 5906 LN 9368 Teil 7

Scheibe: 3000.3 LN 9368 Teil 1 und Teil §

6 Kennzeichnung
Nach DIN EN 2424 Kennzeichnungsklasse F
Zusadtzlich die Buchstaben MJ

Die Kennzeichnung ist vertieft angebracht.

7 Technische Lieferbedingungen

Nach LN 65 016

Kenn-
buch-
stabe

G

3 Material

Nut:

Washer:

Base material 1.7220.3 or 1.7214.4 accord-
ing to German Aviation Materials Manual,
pPart I; hardened and tempered to hardness
HB 370 to HB 427 or HV 389 to HV 449, cor-
responding to a minimum tensile strength of
1250 MPa.

1.7220.3 or 1.7214.4 according to German
Aviation Materials Manual, Part I

4 Thread

MJ thread

in accordance with DIN ISO 5855 Part 1

and Part 2

§ Surface treatment

Nut:

Washer:

3001.2 LN 9368 Part 1 and
Part 5 + 5906 LN 9368
Part 7

Code letter G

3000.3 LN 9368 Part 1 and
Part 5

6 Identification marking

In accordance with DIN EN 2424, style F

In addition,

the letters MJ

Marking shall be recessed.

7 Technical specification

In accordance with LN 65 016
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