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N

Luft- und Raumfahrt

Fligelkreuzschlitze —
B gerigppt Tiefenlehren 6 521

Aerospace; TORQ-SET and ACR, penetration cauaes

Aéronautique et espace; empreintes TORQ-SET et ACR,
calibres de protondeur

Zusammenhang mit dem von der International Orcanization for Standardization (ISO) herausaegebenen
Internationalen Norm-Entwurf I1SO/DIS 7994 - 1983, siehe Erlguteruncen.

Diese Norm beriihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt die Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches
Institut fir Normung e.V., Kamekestrafe &, 5000 Kdln 1.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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1.1 Tiefenlehre
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Tabelle 1.
Flugelkreuzschlitz-
krewz 03 04 05 06 08 10 12
AusschuB-Seite 1,171 1,73 1,984 2,593 3,254 3,863 5,184
b
! Cut-Seite 1,013 1,572 1,826 2,436 3,006 3,706 4,976
0,003 AusschuB-Seite 0,584 0,864 0,991 1,295 1,626 1,93 2,591
2.0 Cut-Seite 0,505 0,785 0,912 1,217 1,547 1,852 2,487
by max. 0,15 0,35 0,35 0,5 0,5 0,5 0,5
Ausschu-Seite 6,35 11,13 11,13 22,22 22,22 11,13 19,05
by + 0,25
Gut-Seite 6,35 6,35 6,35 11,13 11,13 11,13 19,05
0
b5 _9.05 0,845 1,02 1,27 1,78 2,M 3,53 4,58
be *8’05 1,345 1,52 1,78 2,29 2,92 4,03 5,33
AusschuB-Seite 1,73 3,99 4,55 5,74 7,16 5,64 7,47
d, + 0,03
Gut-Seite 1,73 2,46 2,84 3,76 4,72 5,64 7,47
r max. 0,18 0,38 0,56 0,56 0,76 0,76 1,02
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