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DEUTSCHE NORM

aus korrosionsbestandigem Stahl

Luft- und Raumfahrt . ——
Zwolfkantmuttern mit Bund und MJ-Gewinde DIN
mit zylindrischer Aussenkung

selbstsichernd
Klasse: 1650 MPa/315 °C/425 °C

65 530

Aerospace; Nuts, bihexagonal, with flange and MJ thread, deep counterbore,
self-locking, corrosion-resisting steel, classification:

425 °C

Aéronautique et espace;
brage profond, freinage interne, en
classification: 1550 MPa/315 °C/425 °C

acier

Diese Norm wurde unter Beriicksichtigung giultiger
Beschliisse (Building Block Documents) und Normen
des ISO/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space Vehicles-
Aerospace Fastener Systems) erstellt.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir
wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt .

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

wo1fkantmuttern nach dieser Norm sind bei Verbin-
dungen mit Schrauben mit einer Nennzugfestigkeit
von 1550 MPa anzuwenden.

Zwb1fkantmuttern mit Oberflachenbehandlung nach
Kennbuchstaben D sind fir Temperaturen bis 315 °C
und ZwG1fkantmuttern mit Oberflachenbehandlung nach
Kennbuchstaben U fiir Temperaturen bis 425 °C an-
wendbar.

2 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckent-

sprechend zu wahlen.

Allgemeintoleranzen DIN 7168 - m
Werkstiickkanten DIN 6784
Oberflachenbeschaffenheit DIN IS0 1302

Sicherung durch Ver formung
nach Wahl des Herstellers
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Feld fir Kennzeichnung wahlweise
{Space for identification mark optional)

h Die Auflageflache ist eben bis
‘ L]y [A]

konkav aber nicht konvex
(The bearing face shall be flaf
to concave but not convex)

Ersatz fiir Ausgabe 08.84

1550 MPa/315 °C/ (Supersedes edition 08.84)

Ecrous bihexagonaux a embase, filetage MJ, cham-
résistant & la corrosion,

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard has been prepared taking into account
relevant resolutions (Building Block Documents) and
standards of ISO/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space Ve-
hicles, Aerospace Fastener Systems).

This Standard is approved by Bundesamt fir Wehr-
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

Dimensions in mm
1 Field of application

Bihexagonal nuts to this Standard shall be used for
conhnections with screws and bolts having a nominal
tensile strength of 1550 MPa.

Bihexagonal nuts with surface treatment according
to code letter D are designed for use at tempera-
tures up to 315 °C and those with surface treatment
according to code letter U at temperatures up to
425 °C.

2 Dimensions, designation

Details not shall be chosen as

appropriate.

specified

General tolerances DIN 7168 - m
Workpiece edges DIN 6784
Surface texture DIN ISO 1302

V)

Zwolfkantform nach

DIN 1SO 4095
(Bi-hexagonal configu-
/ration to DINISO 4095)
™~
[@\D

Fortsetzung Seite 2 und 3
(Continued on pages 2 and 3)
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Seite 2 DIN 65 530

Mutter DIN 65 530 - 05 D —

lﬂff__ DIN 65 530 - 05 O

Benennung (Description)

Norm-Nummer (Standard number)

Gewinde~-Kennzahl (Thread code)

Oberflichenbehandiung (Surface treatment)

Gewinde Masse 1)
(Thread) kg je
1000 Stiick
(Mass ')
Kenn- dy dy d3 dg e hy hs ha s t W Yy kg per
zahl 1000 pieces)
(Code)
max. | min. [ min. | min. h14 | min. | min Tol. max.
05 MJ 5%0,8 -4H6H 9 5,8 8,3 7,77 9,911,2 2 7 hi2 2,4 0,2}0,1 2,42
06 MJ 6x1 ~4HSH | 10,6 6,5 9,8 8,91 |11,4)1,2 2,3 8 h12 2,7 0,2]0,1 4,13
08 MJ 8x1 -4H5H | 13,6 8,5112,8[11,18113,9|1,2 2,810 h13 2,7 0,2}10,1 8,45
10 MJ10x1,25-4H54 | 16,8 [ 10,5 | 15,8 [ 13,42 | 16,4 | 1,2 3,112 h13 2,9 0,3)10,13 12,68
12 MJ12x1,25-4H5H | 19,9 | 12,5 | 18,8 | 15,65 | 19,1 1.4 3,514 h13 2,9 0,310,13 22,14
14 MJ14x1,5 -4HBH | 23 14,5 | 21,9]|19,07 | 22,1 | 1,7 4 17 h13 3,2 0,310,15 29,18 —
16 MJ16x1,5 -4H5H | 26 16,5 | 24,9 21,28124,811,9 4,719 |h13 3,2 0,3}0,18 41,26
18 MJ18x1,5 -4H5H | 29,1 18,5 128,01 24,70 | 27,5 | 2,1 5,622 h13 3,2 0,410,18 57,36
20 MJ20x1,5 -4H5H | 32,3 | 20,5 31,2} 26,98|30,2|2,3 6,8 |24 h13 3,2 0,410,18 74,47
22 MJ22x1,5 -4H5H [ 35,4 | 22,5 [ 34,3 [ 30,40 [ 32,9 2,5 8,3 | 27 h13 3,2 0,4}0,18 106,7
24 MJ24x2 -AHEH | 38 24,5 136,9133,82|36,1}2,7 10,1 | 30 h13 3,7 0,410,118 125,8
1) Masse auf Basis von 17,9 kg/dmd errechnet. 1) Mass calculated on the basis of 7,9 kg/dm3.

3 Werkstoff

1.4043.4 oder 1.4944.4 nach Werkstoff-Handbuch der
Deutschen Luftfahrt, Teil I
ausgelagert auf 1100 MPa

Alternativ-Werkstoffe siehe DIN 29 895

4 Gewinde

MJ-Gewinde nach DIN ISO 5855 Teil 1 und Teil 2

§ Oberflichenbehandlung

1200 LN 9368 Teil 3 + 5906 LN 9368 Teil 7:
Kennbuchstabe D

3307.2 LN 9368 Teil 1 und Teil 5:
Kennbuchstabe U

6 Kennzeichnung

Nach DIN EN 2424 (z. Z. Entwurf)

Kennzeichnungsklasse F
Zusatzlich die Buchstaben MJ

Die Kennzeichnung ist vertieft angebracht.

7 Technische Lieferbedingungen

Nach LN 65 016

3 Material

1.4943,4 or 1.4944.4 per German Aviation Materials
Manual, Part I
aged to 1100 MPa

For alternative materials, see DIN 29 895

4 Thread

MJ thread in accordance With DIN ISO 5855 Part 1
and Part 2

§ Surface treatment

1200 LN 9368 Part 3 + 5906 LN 9368 Part T:
code Tetter D

3307.2 LN 9368 Part 1 and Part B:
code letter U

6 Identification marking

In accordance with DIN EN 2424 (at present at the
stage of draft)

Sstyle F
In addition, the letters MJ

Marking shall be recessed.

7 Technical specification

In accordance with LN 65 016
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