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. Luft- und Raumfahrt Lo E—N-
Gewindeauslaufe Gewindefreistiche L

_ und Gewindeenden .
fiir MJ-Gewinde nach DIN ISO 5855 65 532

Aerospace; runouts, undercuts and thread ends for
MJ-threads to DIN ISO 5855

Aeronautique et espace; filets incomplets, gorges de
degagement et fins de filets selon DIN ISO 5855

Diese Norm enthilt Festlegungen der DIN 76 Teil 1, DIN 78 und der Internationalen Normen IS0 3353-1976.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthslt Festlegungen iiber Gewindeausldufe, Gewindefreistiche und Gewindeenden fiir Schrauben
und dhnliche Teile mit gewalztem MJ-Gewinde nach DIN ISO 5855 Teil 1 und Teil 2. Sie gilt fir alle Norm-
und Zeichnungsteile soweit auf diese Norm hingewiesen ist.

2 Begriffe

2.1 Definition eines vollen Gewindeganges

Ein voller Gewindegang stellt das Grundprofil innerhalb der Toleranzen iiber eine Axialstrecke von
1xSteigung"P" (Punkt A-B-C) dar (siehe Bild 1),
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Bild 1. voller Gewindegang

2.2 Definition des Gewindeauslaufs

Der Gewindeauslauf "X" umfaBt die unvollstiéndigen, vom Werkzeug hinterlassenen Gewindegdnge plus einem
Ubergang vom Gewinderolldurchmesser zum Schaftdurchmesser. (siehe Bild 2), Bei Schrauben oder &hnlichen
Teilen mit Schaftdurchmesser = Flankendurchmesser umfaBt der Gewindeauslauf nur die unvollstdndigen Ge-
windeginge (siehe Bild 3).

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Bild 2. Gewindeauslauf Bild 3. Gewindeauslauf

bei Schaftdurchmesser = Nenn- bei Schaftdurchmesser ~ Flanken-

durchmesser durchmesser
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2.3 Gewindeende

Das Gewindeende "u" liegt zwischen dem Schrauben- oder Bolzenende und dem ersten vollen Gewindegang, bei
dem der Durchmesser an der Gewindespitze nicht kleiner ist als der kleinstzulassige Durchmesser

an der Gewindespitze (siehe Bild 4).

Spitze desersten vollen
Tragende Flanke Gewindeganges

Flankendurchmesser

Fase

nicht tragende
Gewindegange

Bild 4. Gewindeende

2.4 Nichttragende Gewindegdnge

Die nichttragenden Gewindeginge liegen zwischen dem Schrauben- oder Bolzenende und dem Schnittpunkt der

ersten tragenden Gewindeflanke mit dem kleinstzuldssigen Flankendurchmesser (siehe Bild 4).

3 MaBe, Bezeichnung

3.1 Gewindeauslauf
Gewindeauslauf DIN65532A

Benennung

Norm-Nummer
Kennbuchstabe fiir Auslauf

3.1.1 AuBengewinde

8 = 15 bis 35°

[ {
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Bild 5. Gewindeauslauf bei Schaftdurchmesser > Gewindenenndurchmesser
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r1min.= kleinstzulidssiger Gewindegrundradius wahlweise
nach DIN ISO 5855 Teil 1 und Teil 2
Die unvollstindigen Gewindeginge dirfen nicht x1
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8i1d 6. Gewindeauslauf bei Schaftdurchmesser ~ Gewindenenndurchmesser
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- Bild 7. Gewindeauslauf bei
Schaftdurchmesser a« Flankendurchmesser X
tiberstehender Kopf oder abgesetzter Schaft Senkkopf
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Die unvollstindigen Gewindegdnge dirfen nicht in den Obergangsradius r, bzw. ry reichen.
. Bild 8. Abstand des letzten vollen Gewindeganges von der Anlagefldche
(bei Teilen mit Gewinde anndhernd bis Kopf)
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