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ist anerkannt durch das Bundesamt fir
und das Luftfahrt-

Diese Norm
Wehrtechnik und Beschaffung
Bundesamt.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm ist bei der konstruktiven Festlegung von
Schrauben und Muttern fir Luft- und Raumfahrt-
gerat anzuwenden, um deren geeignete Zuordnung be-
zogen auf Werkstoffe und Oberflachenbehandiungen
zu gewshrleisten. Sie berlicksichtigt nicht die
galvanischen Einfliisse, die von den Auflagefléchen
der Bauteile ausgehen.

2 Klassifizierung

Die Zuordnung der Werkstoffe fir Schrauben und Mut-

tern erfolgt nach Festigkeitsklassen (siehe
Tabelle 1).
Bei statischer Beanspruchung einer Schrauben-

Muttern-Verbindung kann die Belastungsgrenze der
Schraube an Hand der Schraubenwerkstoffkennwerte
wie Bruchfestigkeit und Streckgrenze nach der ent-
sprechenden Werkstoff-Norm mit hoher Genauigkeit
ermittelt werden.

Dagegen ist bei Muttern die Beanspruchung und somit
die Ausfallvorhersage wegen der ungleichmaBigen
Kraftverteilung in den Gewindegdngen nur ungenau zu
ermitteln.

Deshalb wird die Verbindung so dimensioniert, daB
die Schraube gegeniiber der Mutter der schwachere
Teil der Verbindung wird, d. h. die Schwachstelle
soll im Regelfall im ersten tragenden Gewindegang
der Schraube liegen.

Mit diesem Ausiegungsprinzip kann eine Versagens-
last mit hoher Genauigkeit angegeben werden.

Anwendungsbezogen werden Werkstoffe und Ober-
flachenbehandlungen in Temperaturklassen eingeteilt
(siehe Tabelle 2 und Tabelle 4). Entscheidend fiir
die Funktion von Schraubenverbindungen ist, ins-
besondere der mit selbstsichernden Muttern, daB ein
Gewindeteil reibungsreduzierend ausgefiihrt ist.

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by Bundesamt fir Wehr-
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

1 Field of application and scope

This Standard shall be used when defining the de-
sign data of bolts/screws and nuts intended for
aerospace equipment to guarantee their appropriate
allocation in terms of materials and surface treat-
ments. Effects of electroplating emanating from the
bearing surfaces of the components have not been
taken into consideration.

2 Classification

The materials for bolts/screws and nuts are allo-
cated according to strength classes (see table 1).

Under static loading of a bolt-nut assembly the
ioad limit of the bolt/screw may be determined to
a high degree of accuracy on the basis of charac-
teristic data of the bolt/screw material, such as
ultimate strength and yield stress as specified in
the relevant material standard.

In the case of nuts, however, the threads are sub-
jected to a non-uniformly distributed Toad, conse-
quently load and failure may not be accurately pre-
determined.

For this reason the bolted connection will be so
designed that the bolt/screw represents the weaker
part of the bolt-nut assembly, i.e. in general the
first effective thread of the bolt/screw should be
the weakest point.

On the basis of this design principle the failure
load may be determined to a high degree of accu-
racy.

With reference to their intended applications, ma-
terials and surface treatments are classified by
temperatures (see tables 2 and 4). Antifriction
treatment of either nut or bolt thread is of vital
importance for the performance of bolted connec-
tions, particularly those with self-locking nuts.
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Tabelle 1. Festigkeitsklassen Table 1. Strength classes .
Nennzugfestigkeit in MPa fiur
Festigkeitsklasse (Nominal tensile strength in MPa for)
(Strength class)
Schrauben Mutter
{Bolts/screws) (Nuts)
< 900 < 900 < 600
900 900 600
1100 1100 900
1250 1250 1100
1550 1550 1250
1800 1800 1250
Tabelle 2. Temperaturklassen Table 2. Temperature classes
Betriebs- Oberflachen-
Temperaturklasse temperatur Anwendung fir behandlung
{Temperature class) (Operating {Applicable to) (Surface
temperature) treatment) —
Kenn-Nr
{Code number)
max. in °C LN 9368
Muttern mit Siche~
rungsring aus Kunst-
stoff, verkadmet
120 120 (Nuts with plastic 36c0
lockring, cadmium-
plated)
verkadmete Teile
Zellenbau 235 235 (Cadmium-plated 3000, 3001, 4200
(Airframe parts)
construction) Teile mit Gleit-
lack MoSy
315 315 (Parts treated with 5906
MoSy dry film lubri-
cant)
versilberte Teile
425 425 (Silver-plated 3304, 3307
parts)
350 350
Triebwerksbau 425 425 warmfeste Teile ;égg' ;gg;’
(Engine 480 480 (Parts for high-tem- ! .
construction) 650 650 perature service) 3307
760 760
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