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Luft- und Raumfahrt

Drahtgewindeeinsatze

schraubensichernd
aus Kupferlegierung Klasse: 1100 MPa/425 °C

DIN

65 536

Teil 1

Aerospace; inserts, helical coil threads, screw-locking, copper alloy, class: 1100 MPa/425 °C

Aéronautique et espace;
classe: 1100 MPa/425 °C

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.

MaBe in mm

1  Anwendungsbereich und Zweck

Schraubensichernde Gewindeeinsétze nach dieser Norm
dienen zur Herstellung harter, verschleififester,
hochbelastbarer, vibrationssicherer und austausch-
barer Schraubverbindungen in metallischen wund
nichtmetallischen Werkstoffen, sowie zur Erneuerung
abgenutzter oder beschédigter Gewinde in Luft- und
Raumfahrtgerat.

2 MaBbuchstaben

d1  AuBendurchmesser des nicht eingebauten Gewinde-
einsatzes

d2 Kernlochbohrung

d3 AuBendurchmesser des Aufnahmegewindes

dg Flankendurchmesser des Aufnahmegewindes

11  Nennlange

12 Lénge des eingebauten Gewindeeinsatzes (nutz-
bare Gewindelinge)

t1 Kernlochtiefe

t2 vollausgeschnittene Gewindetiefe (Nennlidnge des
Gewindeeinsatzes)

t3 Bolzeneinschraubtiefe fir Grundlochbohrung,
wenn Mitnehmerzapfen nicht entfernt wird

P Gewindesteigung

w Anzahl der freien Windungen, gemessen von der
Kerbe des Mitnehmerzapfens aus.

3 MeBe, Bezeichnung

Im nicht eingebauten Zustand ist der AuBendurch-
messer der Gewindeeinsdtze groBer als der AuBen-
durchmesser des Aufnahmegewindes, da die Einsiatze
bei und nach dem Einbau unter Vorspannung stehen
milssen. Die erste Windung neben dem Mitnehwerzapfen
ist im Durchmesser eingeengt, um das Eindrehen des
Einsatzes in das Aufnahmegewinde zu erleichtern.

filets rapportés hélicoidaux avec freinage de vis,

en alliage de cuivre,

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by Bundesamt fir Wehr-
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

Dimensions in mm

1 Field of spplication and scope

Screw-locking thread inserts to this Standard are
used in aerospace construction for manufacturing
high-strength, wear-resistant, high-duty, vibra-
tion-proof and exchangeable bolted connections in
metallic and non-metallic materials and for repair-
ing stripped or damaged threads.

2 Symbols
dq major diameter of unassembled insert

dy bore diameter of basic drill hole

d3 major diameter of tapped hole

dg4 pitch diameter of tapped hole

11 nominal length

12 length of assembled insert (effective thread
length)

ty depth of basic drill hole

ta fully cut thread depth
insert)

t3 bolt engagement depth for blind hole with tang
not removed

(nominal length of

P pitch
w number of free coils determined from notch of
the tang.

3 Dimensions, designation

In the unassembled condition, the major diameter of
the inserts exceeds the major diameter of the
tapped hole, as the inserts have to be preloaded
when being installed. The first coil adjacent to
the tang is reduced in diameter to facilitate the
engagement of the insert into the tapped hole.
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Seite 2 DIN 65 536 Teil 1
Gewindeeinsatz (nicht eingebaut)
{(Unassembled thread insert)

Sicherungsart nach Wahl des Herstellers
{Locking feature at manufacturer’s option)

Kerbe
{Notch)
Mitnehmerzapfen
Bild 1. ) (Tang)
(Figure 1.)
Gewindeeinsatz DIN 65 536 - 08 080 A
{Thread insert DIN 65 336 - 06 080 A)
Benennung (Description)
Norm-Hauptnummer (Standard number) B
Gewinde-Kennzahl (Thread code)
Langen-Kennzahl (Length code)
Oberfldchenbehandlung (Surface treatment)
Einbaubeispiele
(Examples of installation)
ohne Senkung ohne Senkung
0,25P bis 0,75P 0,25P bis 0,75P
(without countersink {without countersink
0,25P to 0,75P) 0,25P to 0,75P)
/ N
A
/ AN
-~ g
N
]
1
Bild 2. Mitnehmerzapfen abgebrochen Bild 3. Mitnehmerzapfen nicht abgebrochen
(Figure 2. Tang removed) (Figure 3. Tang not removed)
Aufnahmegewinde (EG)
(Tapped hole (EG)} d,
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Bild 4. d B8ild 5. d
(Figure 4.) 3 (Figure 5.) 3
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