DK 621.884-034.295 : 629.7 DEUTSCHE NORM November 1987

Luft- und Raumfahrt -D_-N
PaBniete mit Senkkopf 100° —
- metrische Reihe aus Titanlegierung 65 548

Aerospace; rivets, close tolerance, with 100° flush head, metric series, titanium alloy
Aéronautique et espace; rivets de précision a téte fraisée 100°, série métrique, en alliage de titane

In case of dispute the German wording shall be
valid.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir This Standard 1is approved by Bundesamt fiir Wehr-
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt- technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.

Bundesamt.

Diese Norm beriihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt This Standard is subject to proprietary rights. In-
die Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches formation may be obtained from Normenstelle Luft-

Institut fir Normung e. V., KamekestraBe 8, fahrt (NL) 4m DIN Deutsches Institut fir Nor-
5000 Koin 1. mung e. V., KamekestraBe 8, 5000 Koln 1.
MaBe in mm Dimensions in mm

1 Anwendungsbereich 1 Field of application

paBniete nach dieser Norm sind anzuwenden in Close tolerance rivets to this Standard shall be

Verbindung mit SchlieBringen nach DIN 65 650 (vor- used 1in combination with collars according to
—_ zugsweise fiir die Verbindung von Teilen aus nicht- DIN 65 550 (preferably for joining parts made of

metallischen Werkstoffen, sowie Titan) wund mit non-metallic materials as well as titanium) and

SchlieBringen nach DIN 65 355 (z. Z. Entwurf). with collars according to DIN 65 356 (at present at

the stage of draft).
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§ 2 MaBe, Bezeichnung 2 Dimensions, designation
]
a Nicht angegebene Einzelheiten sind 2zweckent- Details not specified shall be chosen as appro-
g sprechend zu wihlen. priate.
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Bild 1. 1
(Figure 1.)
PaBniet DIN 65 548 - 08 180

(Close tolerance rivet DIN 65 548 - 08 180

Benennung (Description)

Norm-Nummer (Standard number)
Durchmesser-Kennzahl (Diameter code) ! h
Langen-Kennzahl (Length code) 2

Fortsetzung Seite 2 und 3
(Continued on pages 2 and 3)

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, i i
Aleir rlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 65 548 Nov 1987 Preisgr. 6
Vertr.-Nr. 3006
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Seite 2 DIN 65 548

Durchmesser—Kennzah? 04 05 06 08 10 -
(Diameter code)
dq 17 4 5 6 8 10
cq min. 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
max. 0,93 0,96 1,26 1,60 1,83
2 min. 0,85 C,88 7,18 7,52 1,85
dy min. 7,2 9,0 10,8 14,8 18,8
d3 3,88 4,89 5,89 7,88 9,88
da max. 8,18 10,21 11,48 15,47 18,69
dg theor. 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
dg 5,78 7,1 8,00 12,21 15,43
max. 8,0 g8,0 10,0 12,0 14,0
theor. 1,69 2,11 2,83 3,38 4,23
max. 0,65 c,75 0,75 1,00 1,00
" min. 0,40 0,50 0,50 0,75 0,75
Klemmlange Masse ') Masse ') Masse 1) Masse 1) Masse ')
Langen-~ (Grip length) kg/1000 kg/1000 kg/1C00 kg/1000 kg/100C
Kenn- tiick Stiick Stiick Stiick Stick
zahl i 12 13 (Mass ) 13 (Mass 1) 13 (Mass 1) 13 {Mass ') 13 (Mass ')
(Length Kg/1000 kg/1000 kg/1000 Kg/1000 kg/1000
code) uber bis + 2 pieces) + 2 pieces) + 2 pieces) + 2 pieces) + 2 pieces)
+ 0,25 | {over) | (to) [} B 0 = 0 = 0 % 0 =
040 4,00 2,00 4,40 | 21,0 0,48 24,5 c,80 25,5 1,83 30,0 3,863 34,0 6,36
060 6,00 4,00 6,40 [ 23,0 0,59 26,5 0,97 27,5 2,08 32,0 4,07 36,0 7,06 -
080 8,00 6,00 8,40 | 25,0 0,70 28,5 1,14 29,5 2,33 34,0 4,51 38,0 7,76
100 10,00 8,00 10,40 [ 27,0 0,81 30,5 1,31 31,5 2,58 36,0 4,95 40,0 8,46
120 12,00 10,068 12,40 1 29,0 8,92 32,5 1,48 33,5 2,83 38,0 5,39 42,0 9,16
140 14,00 12,00 14,40 1 31,0 1,03 34,5 1,65 35,5 3,08 40,0 5,83 44,0 9,86
160 16,00 14,00 16,40 { 33,0 1,14 36,5 1,82 37,5 3,33 42,0 6,27 46,0 10,56
180 18,00 16,00 18,40 | 35,0 1,25 38,5 1,99 39,5 3,58 44,0 6,71 48,0 11,26
200 20,00 18,00 20,40 [ 37,0 1,36 40,5 2,16 41,5 3,83 46,0 7,15 50,0 11,96
220 22,00 20,00 22,40 1 39,0 1,47 42,5 2,33 43,5 4,08 48,0 7,59 52,0 12,66
240 24,00 22,00 24,40 ; 41,0 1,58 44,5 2,50 45,5 4,33 50,0 8,03 54,0 13,36
260 26,00 24,00 26,40 § 43,0 1,69 46,5 2,67 47,5 4,58 52,0 8,47 56,0 14,06
280 28,00 !26,00 |28,40]45,0 1,80 48,5 2,84 49,5 4,83 54,0 8,91 58,0 14,76
300 30,00 28,00 30,40 | 47,0 1,91 50,5 3,01 51,5 5,08 56,0 9,35 60,0 15,46
320 32,00 30,00 32,40 1 49,0 2,02 52,5 3,18 63,5 5,33 58,0 9,79 62,0 16,16
340 34,00 32,38C 34,40 | 51,¢C 2,13 54,5 3,35 55,5 5,58 63,0 10,23 64,0 16,86
360 36,00 34,00 36,40 | 53,0 2,24 56,5 3,52 57,5 5,83 62,0 10,67 66,0 17,56
380 38,00 36,00 38,40 : 55,0 2,35 58,5 3,69 59,5 6,08 64,0 11,11 68,0 18,26
400 40,00 38,00 40,401 57,0 2,486 6C,5 3,86 63,5 6,33 66,0 11,55 70,0 18,96
420 42,00 40,00 42,40 1 59,0 2,57 62,5 4,03 63,5 6,58 68,0 11,99 72,0 19,66
440 44,00 42,00 44,20 | 61,0 2,68 64,5 4,20 65,5 6,83 70,0 12,43 74,0 20,36
460 46,CC 44,00 46,40 | 63,0 2,78 66,5 4,37 67,5 7,08 72,0 i2,87 76,0 21,06
480 48,00 46,00 48,40 { 65,0 2,90 68,5 4,54 69,5 7,33 74,0 13,31 78,0 21,176
500 50,00 48,00 50,40 | 67,0 3,01 70,5 4,71 71,5 7,58 76,0 13,75 80,0 22,46
') Im eingebauten Zustand, jedoch ohne SchiieBring ') Installed, but without collar

3 Werkstoff

3.7164.7 nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen
Luftfahrt, Teil I

4 Oberfldchenbehandlung

2500 LN 9368 Teil 4 + 5910 LN 9368 Teil 7

5 Kennzeichnung
Nach DIN EN 2424, Kennzeichnungsklasse B

Die Kennzeichnung ist an der Kopfoberseite vertieft
angebracht.

6 Technische Lieferbedingungen

Eine Norm iiber Technische Lieferbedingungen ist
z. Z. in Vorbereitung.

Full document details: DIN 65548:1987-11

3 Material

3.7164.7

4 Surface treatment

in accordance with
Materials Manual, Part I

German Aviation

2500 LN 9368 Part 4 + 5910 LN 9368 Part T

5 Identification marking

In accordance with DIN EN 2424, style B

Marking shall be recessed on the top of the head.

6 Technical specification

A technical specification is in preparation.
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