DK 621.884.7-034.018.8 : 629.7 DEUTSCHE NORM Dezember 1993

Luft- und Raumfahrt e
Blindniete mit Senkkopf 100° DIN
aus korrosionsbestandigem Stahl mit Nietdorn 65 5 52
metrische Reihe
Aerospace; blind rivets with 100° countersunk head, Ersatz fir Ausgabe 01.88
corrosion-resisting steel, with mandrel, (Suspersedes editon 01.88)

metric series

Aéronautique et espace; rivets aveugles & té&te fraisée 100°,
en acier résistant a la corrosion, avec mandrin,
série métrique

g In case of dispute the German wording shall be
4 valid.
£
& Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir This Standard is approved by Bundesamt fir Wehr-
> Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt- technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.
hd Bundesamt.
E MaBe in mm Dimensions in mm
% 1 MaBe, Bezeichnung 1 Dimensions, designation
3 Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentspre- Details not specified shall be chosen as
4 chend zu wédhlen. appropriate.
[=
£ Form des Nietdorns nach Vereinbarung
§| zwischen Hersteller und Anwender
| (Configuration of rivet mandrel to be agreed
] between manufacturer and user)

19 min. l Einbaubeispiel
" (Example of installation)
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Kennzeichnung

ANNNY

g e.V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit G

ey C {
(Identification mark) . 2
(k)
. Niet DIN 65 552 - 30 10 D
s {(Rivet DIN 65 552 - 30 10 g}
5
e Benennung (Description)
4 Norm-Nummer (Standard number)
; Durchmesser-Kennzah1 (Diameter code)
o
(] Langen-Kennzahl (Length code)
Oberflachenbehandlung (Surface treatment)
Fortsetzung Seite 2 bis 4
(Continued on pages 2 to 4)
Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
152 ssocuments
- e 1 ub
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin DIN 65 552 Dez 1993 Preisgr.
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Seite 2 DIN 65 552

Durchmesser-
Kennzahl 35
(Diameter 25 30
code)
Nenndurchmesser
’ 3
{Nominal diameter) 2,5 3.0 8
max. 2,48 2,97 3,47
d1 min. Z,42 7,92 3,40
cq min. 0,05 0,06 0,07
max. 0,32 0,44 0,56
©2 min. 0,24 0,36 0,48
dy theor. 4,65 5,56 6,5
d3 min. 4,15 4,95 5,80
d4 3,86 4,5 5,14
k theor, 0,91 1,07 1,26
max. 0,3 0,4 ‘ 0,4
" min. 0,1 0,2 0,2
Klemmlange
(Grip Masse) Masse') Masse?)
Langen- length) kg/1000 kg/1000 kg/1000
Kenn- 12 11 13 14 Stiick 1 13 T4 Stiick 14 13 14 Stiick
zahl- (Mass ') (Mass 1) (Mass ')
{Length kg/1000 kg/1000 kg/1000
code) pieces) pieces) pieces)
uber bis
(over) | (to) | max. min, | max. x max. min. | max. = max. min. | max. =
02 K 2,0 5,99 3,76 0,114 6,38 4,19 0,187 7,42 4,52 0,293
04 2,0 4,0 7,95 5,74 0,154 8,33 6,10 0,241 9,37 6,48 0,374
06 4,0 6,0 9,96 7,72 0,193 10,34 8,13 0,300 11,38 8,48 0,455
08 6,0 8,01 11,99 6.5 9,75 0,233 12,37 7 10,16 0,358 13,41 8 10,52 0,539
10 8,0 10,0 ] 14,02 ‘ 11,79 0,273 14,40 12,19 0,416 15,44 12,55 0,622
12 10,0 12,0 ] 16,05 13,82 0,313 16,43 14,22 0,474 17,48 14,58 0,706
14 12,0 14,0 ] 18,08 15,85 0,353 18,47 16,26 0,532 19,51 16,61 0,789
16 14,0 16,01 20,12 17,88 0,393 20,50 18,29 0,591 21,54 18,64 0,872
1)} Im eingebauten Zustand 1) Installed
2 Werkstoff 2 Material

Hulse: 1.4944.4 Sleeve: 1.4944.4

according to German Aviation
Materials Manual, Part I

nach Werkstoff-Handbuch der

Deutschen Luftfahrt, Teil I

Dorn: 1.4314.7 Mandrel: 1.4314.7

3 Oberfliachenbehandlung 3 Surface treatment
Hiilse: 1200 LN 9368 Teil 3 Sleeve: 1200 LN 9368 Part 3
5906 LN 9368 Tei1 7 | Kennbuchstabe D 5506 LN 9368 Part 7 | letter code D
65922 LN 9368 Teil 7: Kennbuchstabe Z 5922 LN 9368 Part 7: letter code Z
Dorn: 1200 LN 9368 Teil 3: Kennbuchstabe D Mandrel: 1200 LN 9368 Part 3: letter code D
4 Kennzeichnung 4 Identification marking
Nach  EN 2424  (z. Z. Entwurf}  Kennzeichnungs- In accordance with EN 2424 (at present at the stage
klasse F, vertieft angebracht. of draft), style F, shall be recessed.
5 Technische Lieferbedingungen 5 Technical specification
Eine Norm iber Technische Lieferbedingungen ist A technical specification is in preparation.

z. Z. in Vorbereitung.
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