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Gewinde ann#hernd bis Kopf
Nennzugfestigkeit 1100 MPa

fiir Temperaturen bis 315 °C

Luft- und Raumfahrt T t—
Senkkopfschrauben mit geripptem Fliigelkreuzschlitz DIN
und MJ-Gewinde

aus Titanlegierung

65558

Aerospace; Countersunk head screws, with ribbed TORQ-SET (ACR) recess and MJ thread, fully threaded, tita-
nium alloy, nominal tensile strength 1100 MPa, for temperatures up to 315 °C : )

Aéronautique et espace; Vis & téte fraisée & empreinte TORQ-SET (ACR) & nervures, filetage MJ jusque sous
téte, en alliage de titane, résistance nominale en traction 1100 MPa, pour températures jusqu'a 315 °C

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
Bundesamt.

Diese Norm wurde unter Beriicksichtigung giittiger
Beschliisse (Building Block Documents) und Normen
des ISO/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space Vehicles,
Aerospace Fastener Systems) erstellt.

Diese Norm berihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt
die Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches
Institut flir Normung e. V., KamekestraBe 8,
5000 Koln 1.

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by the Bundesamt fir
Wehrtechnik und Beschaffung and the :Luftfahrt-
Bundesamt.

This Standard has been prepared taking into account
relevant resolutions (Building Block Documents) and
standards of IS0/TC 20/SC 4 (Aircraft and Space Ve-
hicles, Aerospace Fastener Systems).

This Standard is subject to proprietary rigths.
Information may be obtained from Normenstelle Luft-
fahrt (NL), DIN Deutsches Institut fiir Nor-
mung e. V., Kamekestr. 8, 5000 K&1n 1

4 MaBe in mm Dimensions in mm
1 1 MaBe, Bezeichnung (siehe Seite 2 und 3) 1 Dimensions, designation (see pages 2 and 3)
z )
2] 2 werkstoff ' 2 Materia)
A~ . . . ) -

4 3.7164.7 nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen 3.7164.7 according to German Aviation Materials
k-] Luftfahrt, Teil I Manual, Part I
&

Alternativ-Werkstoffe siehe DIN 29 895 For alternative materials, see DIN 29 895
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Jede Art der Vervielfiltigung, auch

3 Gewinde

MJ-Gewinde nach DIN ISC 5855 Teil 1 und Teil 2

Toleranzfeld 4h6h

Gewinde gewalzt

4 Oberfléchenbehandiung
Ohne Oberfléchenbehandlung: Kennbuchstabe A

2500 LN 9368 Teil 4 + 5906 LN 9368 Teil 7: Kenn-
buchstabe T

3 Thread

MJ thread in accordance with DIN ISO 5855 Part 1
and Part 2

Tolerance class 4héh

Thread rolled

4 Surface treatment
Without surface treatment: code letter A

2500 LN 9368 Part 4 + 5906 LN 9368 Part 7: code
letter T

Fortsetzung Seite 2 bis 4:
(Continued on pages 2 to 4)

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Instiut fiir Normung e. V.
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5§ Kennzeichnung

Nach DIN EN 2424 (z. Z. Entwurf)

Gewinde-Kennzahl € 04: Kennzeichnungsklasse D
Gewinde-Kennzahl 3 05: Kennzeichnungsklasse B
Zusétzlich die Buchstaben MJ

Die Kennzeichnung ist vertieft angebracht.

6 Technische Lieferbedingungen

Nach LN 65 072 Teil 1

zweckent-

Einzelheiten sind

Nicht angegebene
sprechend zu wadhlen.

5 Identification marking

In accordance with DIN EN 2424 (at present at the
stage of draft)

Thread code € 04: style D
Thread code 3 05: style B
In addition, the letters MJ

The identification mark shall be recessed.
6 Technical specification
In accordance with LN 65 072 Part 1

Details not specified shall be selected as appro-
priate.
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a) Gewindeauslauf DIN 65 532 A (Thread runout DIN 65 532 A)

b) Gewindeende DIN 65 532 EK (Thread end DIN 65 532 EK)

c) Flankendurchmesser (Pitch diameter)

d) Feld fur Kennzeichnung (Space for identification mark)

e) Fligelkreuzschlitz nach DIN 65 521 Teil 1 (TORQ-SET recess according to DIN 65 521 Part 1)

f) Rippe (Rib)

g) nicht konkav {Not concave)

Schraube DIN 65 558 - 05 012 T

1§°_TNW_ DIN 65 558 - 05 012 T)

Benennung (Description)

Norm-Hauptnummer (Basic standard number)

Gewinde-Kennzahl (Thread code)

Langen-Kennzahl (Length code)

Oberflachenbehandlung (Surface treatment)
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